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Ausbildung

Zertifizierung:

Luft- und Raumfahrt:

Nationale Aktivitaten:

Internationale
Aktivitaten:

Interessens-
vertretung:

In der Schweizerischen Gesellschaft fiir Zerstérungsfreie Priifung
sind Uber 140 Firmen und 75 Einzelmitglieder vertreten.

® Qualifizierung in den Stufen 1, 2 und 3 durch unsere Partnerorganisationen
gemaB EN ISO 9712 sowie EN 4179 & NAS 410
® Schulungen und Workshops als Weiterbildung in ZfP-affinen Bereichen (Phased Array,

Harteprifung, et al.)

® Zertifizierung von ZfP Personal gemaB EN ISO 9712, ONORM M 3041 und M 3042 auf Basis
der Akkreditierung gemas OVE/ONORM EN ISO/IEC 17024:2012 (ID-Nummer: 0909)

® Zertifizierung von ZfP Personal auf Basis der Notifizierung als unabhangige Stelle
gemaB Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU

® Qualifizierung von ZfP Personal gemaB EN 4179 & NAS 410

® Unterausschiisse fir die Priifverfahren VT, PT, MT, ET, RT, UT, TT

® Sektorkomitees fiir die Bereiche Eisenbahn-Instandhaltung, Luft- und Raumfahrt (NANDTB)
sowie Produkte/Methoden

® Mitwirkung im ZfP Komitee des nationalen Normungsinstituts (ASI)

® |[nterdisziplindre Tagungen mit Inhalten aus Industrie und Forschung (Netzwerk ZfP)

® Aktive Mitarbeit in der European Federation for NDT (EFNDT) und im International Committee

for NDT (ICNDT)

® Aktive Mitarbeit in europaischen Normengremien - CEN TC 138
® Aktive Mitarbeit in internationalen Normengremien - ISO TC 135

® Bindelung der ZfP-Interessen unserer 150 Firmenmitglieder und 170 persénlichen Mitglieder
Osterreichische Gesellschaft fiir Zerstérungsfreie Priifung

DeutschstraBe 10, A-1230 Wien
T: +431 514 07-6011 | E: office@oegfzp.at | W: www.oegfzp.at

Leistungsangebot

Ausbildung:

Zertifizierung:

Information:

Internationale
Zusammenarbeit:

Normung:

Kontaktadresse:

Ausbildung und Qualifizierungspriifungen in den Stufen 1 und 2 der gangigen
Zerstorungsfreien Prifverfahren (ET, MT, PT, RT, UT, VT) Grundlagenpriifung Stufe 3
und Qualifizierungsprifungen Stufe 3 in den Prifverfahren MT, PT und VT

Erteilung von europaweit anerkannten Zertifikaten fiir ZfP-Personal nach
SN EN ISO 9712 auf Grund der Akkreditierung nach SN EN ISO/IEC 17024
(Akkreditierungsnummer SCESe 0018)

Informationsorgan (ZfP-Zeitung) gemeinsam mit der DGZfP und der OGfZP
Vortragsabende im Winterhalbjahr

Mitglied in der EFNDT und im ICNDT

Intensiver Kontakt zur Schweizerischen Normenvereinigung

SGZP

Schweizerische Gesellschaft fur zerstérungsfreie Priifung

CH-8600 Diibendorf
E-Mail: office@sgzp.ch
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Jubilaumsveranstaltung zum

50. Jahrestag des DGZfP-Arbeitskreises Hamburg

Der Arbeitskreis Hamburg besteht seit 50 Jahren und tritt
damit in den Kreis der ,,U50” ein, zu dem bereits die DGZfP-
Arbeitskreise Mannheim-Ludwigshafen, Niedersachsen, Miin-
chen, Diisseldorf und Berlin gehdren. Dieser Meilenstein wur-
de am 4. September 2019 mit einer besonderen Veranstaltung
gefeiert.

Prof. Nathanael Riess von der Fa. Helling GmbH begriifte als
Hausherr die Gaste und wiinschte dem Arbeitskreis eine gute
Jubildumsveranstaltung und eine erfolgreiche Zukunft. Im Ge-
bdude der Helling GmbH befindet sich das Ausbildungszentrum
der DGZfP; der Arbeitskreis Hamburg tagt hier seit einiger Zeit
regelmaliig.

Der Leiter des Hamburger Arbeitskreises, Muamet Malici, hiel3
rund 80 Gaste herzlich willkommen. Die erfolgreiche Geschich-
te spreche fiir sich und sei nicht nur der Leistung der Leiter des
Arbeitskreises, sondern vor allem den Teilnehmer zu verdan-
ken, so Malici. Ohne deren Engagement im Arbeitskreis und
ohne ihr Interesse an der ZfP ware dieser und jeder andere Ar-
beitskreis nicht aufrecht zu erhalten.

Nach einem kurzen Uberblick iiber den Tagesablauf ehrte
Muamet Malici besondere Gaste wie Elisabeth Samusch, ehe-
mals Fa. Seifert, Prof. Riess, die ehemaligen AK-Leiter Manfred
Henrichs und Uwe Cohrs, Sven Noack, SLV Nord, Dr. Franziska
Ahrens und Daniela Kolbeck sowie Dr. Matthias Purschke, Ge-
schéftsfiihrer der DGZfP, und natiirlich auch den Vortragenden,
Dr. Matthias Bastian.

Der Arbeitskreis Hamburg ist nicht nur das Nordlicht der
DGZfP-Arbeitskreise, sondern hat auch ein grofRes Einzugsge-
biet. In den letzten drei Jahren nahmen ca. 300 Gaste aus liber
120 Industriebetrieben, auRerdem Vertreter der Behérden am
Arbeitskreis Hamburg teil.

Peter Feddern von der Lufthansa Technik AG in Hamburg und
stellvertretender Leiter im Arbeitskreis Hamburg, stellte die
erste Hauptvortragende, Elisabeth Samusch, vor.

Frau Samusch berichtete liber die Erfolgsgeschichte der Fa.
Seifert, die als Protagonist im Bereich der zerstorungsfreien
Werkstoffpriifung und einer der Pioniere der industriellen
Rontgenpriifung gilt.

Matthias Bastian (re.) trug im AK HH tiber ,Strahlenschutz im Kinofilm” vor

Fa. Rich. Seifert wurde von Richard Seifert im Jahre 1892 ge-
griindet und fertigte zu dieser Zeit hauptsachlich Licht- und
Kraftanlagen. Die kurz danach von Wilhelm Conrad Réntgen
entdeckten ,X-Strahlen, fihrten Richard Seifert zum zweiten
Standbein. Bereits im Jahre 1896 kam so der erste im nord-
deutschen Raum produzierte Rontgenapparat auf den Markt.

Im Jahre 1913 erhielt Richard Seifert Junior, der Vater von Eli-
sabeth Samusch, als damals 23-Jahriger alle Vollmachten und
Ubernahm 1929 die Firma. Nach dem Tod des Firmengriinders
trat 1962 Elisabeth Samusch ins Unternehmen ein. lhr erstes
grolRes Projekt war der Umzug von mehreren Standorten in
Hamburg in einen Neubau an der Bogenstrafie in Ahrensburg.
Als ihr Vater 1968 erkrankte und ein Jahr spater starb, wurde
die engagierte Frau zur alleinigen Inhaberin und stand fast 40
Jahre an der Spitze.

Immer wieder gelang es Seifert, mit Innovationen zu liberra-
schen. In den 1990er-Jahren stieg die Zahl der Beschaftigten
auf fast 300. Die Rontgentechnik aus Ahrensburg ist weltweit
gefragt, kommt unter anderem beim Apollo-Raumfahrtprojekt
der USA und dem europaischen Ariane-Raketenprogramm zum
Einsatz. Das Zweigstellennetz fiir Vertrieb und Service reichte
von Philadelphia und Portland in den USA {iber Indien bis nach
Russland.

Das kleine Rontgenwerk behauptete sich in einem hart um-
kdmpften Markt gegen Konzerne wie Siemens und Philips.
Doch 2001 entschied sich die Familie zum Verkauf an die bel-
gische Aktiengesellschaft Agfa, Weltmarktfiihrer fiir industri-
elle Rontgenfilme. Es wird ein kurzes Intermezzo, denn schon
Anfang 2003 ibernimmt der US-amerikanische Mischkonzern
General Electric (GE) das Ahrensburger Werk.

Eike Bayer von der BIS Inspection Service GmbH und ebenfalls
stellvertretender Leiter im Arbeitskreis Hamburg, stellte den
zweiten Hauptvortragenden, Dr. Matthias Bastian von der Lan-
desanstalt fiir Personendosimetrie und Strahlenschutzausbil-
dung (LPS), vor.

Der Physiker und Filmfan Bastian zeigte in seinem unterhalt-
samen Vortrag zum Thema ,,Strahlenschutz im Kinofilm” die
teilweise hanebiichenen Vorstellungen der Drehbuchautoren,
und wie in Filmen die Realitat verdreht wird. In zahlreichen
Spielfilmen spielen ionisierende Strahlung und Radioaktivitat

"

Elisabeth Samusch berichtete (iber die Geschichte der Fa. Rich. Seifert
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Muamet Malici (Mitte) mit den ehem. AK-Leitern Manfred Henrichs(li.) und Uwe
Cobhrs (re.)

eine Rolle: sei es Q's Idee, im James-Bond-Klassiker ,,Feuer-
ball“, den Geheimagenten (iber eine radioaktive Kapsel zu or-
ten, oder der DeLorean aus ,Zuriick in die Zukunft®, der von
einer zigarrengrofien und bunten Plutoniumquelle betrieben
wurde. Abwegig auch Bruce Willis‘ Versuch, in ,,Stirb Langsam
5“ die in der Ruine des Tschernobyl-Reaktors vorhandenen ra-
dioaktiven Kontaminationen durch das Benetzen mit einem
geeigneten Gegenmittel zu neutralisieren.

Legendar dirften mittlerweile ebenso die zahlreichen Horror-
filme sein, in denen durch ionisierende Strahlung entweder Su-
perhelden (z.B. Hulk) oder riesenhafte Tiere geschaffen werden
(z.B. ,Formicula“, 1954).

In manchen Filmen wird versucht, die strahlenschutzrele-
vanten Aspekte realistisch darzustellen, in anderen werden sie
der Story (oder, falls eine solche fehlt, der Action) untergeord-
net - ein erfolgversprechendes, aber nicht unproblematisches
Vorgehen. Denn im unglinstigsten Fall werden falsche Vor-
stellungen Uber Radioaktivitat und Strahlung beim Publikum
verbreitet und Angste geschiirt, die aber von diesem - infolge
des fehlenden oder unzureichenden naturwissenschaftlichen
Unterrichts - in aller Regel nicht korrigiert werden kénnen.

Nach den beiden tollen Festvortragen ehrte der Geschaftsfiih-
rer der DGZfP e.V., Dr. Matthias Purschke, die Hamburger AK-
Leiter fiir ihre Arbeit. Vorab flihrte er den Teilnehmern nochmal
vor Augen, wie wichtig die Zusammenarbeit zwischen Leitern
und Teilnehmern des Arbeitskreises ist. Nur durch deren Teil-
nahme an den Arbeitskreisen werde die Leistung der Leiter
deutlich. Eine groRere Wertschatzung als eine hohe Beteili-
gungsquote gebe es nun mal fiir diese ehrenamtliche Tatigkeit
nicht. Daflir dankte Matthias Purschke im Namen der DGZfP
und Uberreichte Urkunden und Prasente an die Arbeitskreis-
leiter.

Nach den Vortragen und den Ehrungen wurden die Teilnehmer
zu einer gemeinsamen Nachsitzung eingeladen. Zur Erinne-
rung an diese Jubildumsveranstaltung erhielt jeder Gast ein
Prasent der DGZfP.

Muamet Malici
Fotos: J. Willich

Erweitern Sie die Anwendungsmaoglichkeiten lhres Ultraschallprufgerates
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Normgerechte Prifung

Hochmobile und praxisgerechte Rontgentechnik

WGolden Engineering

Mobiles Rontgen - Vorteile

Schnelle Bilderstellung
Hohe Bildgute
Normkonforme Auswertung

Unempfindlichkeit gegeniiber Unter- und Uber-
belichtung

Umfassende Bildbearbeitung
Analyse und Dokumentation (Dicondekonform)
Kostenreduktion:

e Kein Verbrauchsmaterial

e Geringere Bearbeitungskosten

Unser Service fur Sie

System - Vorteile
Geringe Strahlenbelastung durch gepulste
Strahlung (ALARA)

Alternative zum Isotopenstrahler: hohe Durch-
dringung (bis 7 cm Vollstahl)

Geringes Gewicht und Akkubetrieb
Schneller Systemaufbau (,,Plug and Play”)
Sichere und intuitive Bedienung

Kompatibilitat (Matrixdetektoren) mit allen
marktliblichen Rontgenquellen

Herstellerzertifizierte Reparatur und Wartung in Deutschland | Anpassungen von Kundensystemen |

Auftragsmessungen | kundenspezifische Entwicklungen | Erprobungstermine: Sprechen Sie uns an !
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Arbeitskreise und Fachausschiisse

Besuch des 226. Arbeitskreises Dresden bei der InfraTec
GmbH Infrarotsensorik und Messtechnik am 27.06.2019

Die Hard- und Softwareentwicklung im Bereich der Infrarotsen-
sorik und -messtechnik hat in den letzten Jahren einen enor-
men Aufschwung genommen. Zeit also fiir den Arbeitskreis
Dresden, der weit tiber die sachsischen Landesgrenzen hinaus
bekannten InfraTec GmbH mit Sitz in Dresden einen Besuch
abzustatten. Die Firma ist auf Produkte und Leistungen im
Bereich der Infrarot-Technologie spezialisiert. Sie wurde 1991
als Spin-Off aus dem Umfeld der TU Dresden gegriindet und
verfligt mit eigenen Fertigungs- und Entwicklungskapazitaten
mittlerweile Giber rund 200 Mitarbeiter. Die Firma ist weltweit
fiihrender Spezialist in der Infrarotmesstechnik und Infrarot-
Sensorik.

Der Geschéftsbereich Infrarotmesstechnik ist in allen An-
wendungsfeldern der Thermographie tdtig, wobei das
Leistungsspektrum von der Fertigung und vom Verkauf von
Warmebildkameras bis hin zur Lieferung schliisselfertiger
Thermographie-Automationsldsungen reicht. Bekannteste
Anwendungsbereiche der Infrarot-Thermographie sind die Un-
tersuchung der Warmedammung von Gebauden, die vorbeu-
gende Instandhaltung von mechanischen und elektrischen An-
lagen und Installationen, aber auch die Suche nach Leckagen
an Heiz- und Kalteleitungen. Auch die ZfP-Anwendungen sind
in diesem Geschaftsbereich zusammengefasst. Typische Bran-
chen fiir den Einsatz von Thermographie sind die Automobil-
industrie und deren Zulieferer, Elektronikindustrie, Chemische
Industrie, Forschungseinrichtungen, die Bauindustrie sowie
die Medizin.

Der Geschéftsbereich Sensorik bietet auf Basis eines Bau-
kastensystems pyroelektrischer Detektoren mit ca. 50 Stan-
dardtypen optimierte Losungen fiir die unterschiedlichen
Anwendungsgebiete. So werden Detektoren mit reduzierter
Mikrofonie (Eigenschaft elektronischer Bauteile, auf mecha-
nische Anregung z.B. durch Luft- oder Kérperschall mit der
Anderung ihrer elektrischen Parameter zu reagieren) und in-
tegriertem Operationsverstarker sowie eine neue Detektor-
Familie mit durchstimmbarem Filter angeboten. Zum Einsatz
kommen die Detektoren in der Gasanalyse, bei der Feuer- und
Flammensensorik, der Spektroskopie und der beriihrungs-
losen Temperaturmessung.

Der Besuch des AK Dresden bei der InfraTec GmbH erfolgte
am 27. Juni 2019 und wurde von insgesamt 20 interessierten
Gasten wahrgenommen. Geleitet wurde die Veranstaltung von
Gisbert Pohl, dem Seniorprojektleiter Digitale Thermografie
bei der InfraTec GmbH. Er gab zu Beginn eine kurze Ubersicht
Uiber die neueste Geratetechnologie und legte dann zusammen
mit Dr. Guido Mahler aus der Abteilung Forschung und Entwick-
lung den Schwerpunkt auf Anwendungen in der ZfP auf Basis

Bild 1: Beeindruckende Pixelauflésung bei einem elektronischen

Bauteil, erzielt mit verschiedenen Objektiven an einem Lock-In-
Thermographiesystem. Von links nach rechts: 100 mm Teleobjektiv
(Pixelauflosung 75 pm), 1x Mikroskopobjektiv (Pixelauflésung 15 um) und 3%
Mikroskopobjektiv (Pixelauflésung 5 pm).
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Bild 2: Der Arbeitskreis Dresden zu Besuch bei der InfraTec GmbH.

der Aktiv-Thermographie. Dabei wurden automatisierte Priif-
systeme fiir Elektronik- und Halbleitermodule, Solarzellen und
Solarmodule sowie fiir die Lasernahtprifung im Automobil-
Karosseriebau vorgestellt. Weitere typische ZfP-Anwendungen
umfassen die Detektion von Lagenaufbau, Delaminationen und
Inserts in CFK-Kunststoffen, die Fehlerdetektion in glasfaser-
verstarkten Verbundwerkstoffen aus der Automobil- und Luft-
fahrtindustrie sowie Untersuchungen von internen Strukturen
oder Impacts in Honeycomb-Leichtbaukonstruktionen.

Bild 3: Der Arbeitskreis Dresden in einem etwas anderen Licht betrachtet.

Nach dem Vortrag hatten alle Gaste noch die Moglichkeit, an
einer Laborfiihrung teilzunehmen, bei der verschiedene der
zuvor vorgestellten Priifsysteme direkt in Augenschein genom-
men werden konnten. Abgerundet wurde die Veranstaltung
durch einen abschlieffenden Imbiss, bei dem es ausreichend
Gelegenheit zu weiteren Fragen und Diskussionen gab. Der
AK Dresden bedankt sich bei der Firma InfraTec GmbH fiir die
Gastfreundschaft und die Bereitschaft, uns einen spannenden
Hochtechnologie-Einblick in ein ZfP-Verfahren mit hohem
Automatisierungspotential abseits der sonst lblichen Ultra-
schall-, Wirbelstrom- und Réntgenverfahren gegeben zu haben.

Dr. Frank Schubert, Leiter AK Dresden



Neuer Arbeitskreis Bodensee

Wir freuen uns, dass bereits wahrend der DACH-Tagung in
Friedrichshafen die Idee geboren wurde, einen ,Arbeitskreis
Bodensee“ zu griinden. Diese Idee wurde auch mit unseren
Schwestergesellschaften aus Osterreich und der Schweiz be-
sprochen, die beide die Griindung eines Arbeitskreises begrii-
Ren und unterstiitzen.

Der Arbeitskreis wird auf seiner ersten Sitzung am 21. Novem-
ber 2019 begriindet und die AK-Leitung vom Vorstand einge-
setzt. Die Leitung des Arbeitskreises Bodensee wird Marcel
Patzke von der BIS Inspection Service GmbH, Niederlassung
Friedrichshafen, libernehmen. Unterstiitzt wird Marcel Patzke
dabei von den Stellvertretern Peter Thomas Renner, Friotherm
Deutschland GmbH in Weilensberg sowie von Olaf Blome,
Stadler Service AG in Bussnang, Schweiz.

Die erste Sitzung wird am 21. November 2019 um 17:00 Uhr
beginnen und in den Raumen der Zeppelin Systems, im Kon-

ferenzraum ,,Genk” in Friedrichshafen stattfinden. Das Pro-
gramm wird aus einer Werksfiihrung bestehen und einem
anschliefenden Vortrag von Herrn Folkert Hemmen, Zeppelin
Systems GmbH Aviation & Industrial Service, zum Thema ,,ZfP
in der Luftfahrt“. Dr. Matthias Purschke, Geschaftsfiihrendes
Vorstandmitglied der DGZfP e.V., wird in einem Uberblick tiber
die Bedeutung der DGZfP-Arbeitskreise informieren.

Sie kdnnen sich bereits vorab Uiber folgenden Link zur Sitzung
anmelden: https://www.dgzfp.de/Arbeitskreise/Bodensee/
Anmeldung-zur-Sitzung

Die Einladung mit detaillierten Hinweisen wird in der 41. KW
auf der DGZfP Website veroffentlicht.

Wir wiinschen dem Arbeitskreis viel Erfolg und den Arbeits-
kreisleitern natiirlich viel Spaf} und grofRen Zuspruch von Teil-
nehmern aus Deutschland, Osterreich und der Schweiz!

Die neuen AK-Leiter stellen sich vor

Marcel Patzke, AK-Leiter

Berufsausbildung: Von 2007-2010
Ausbildung zum IHK Werkstoffpriifer
bei Priifdienst Uhlemann & Rohrich/
Werner-von-Siemens-Werksberufs-
schule und DGZfP

Berufliche Tatigkeiten:

06/ 2010 bis 04/2016 Werkstoffpriifer
bei Priifdienst Uhlemann & Réhrich
04/2016 bis 09/2016 Werkstoffpriifer
bei DEKRA Incos GmbH

10/2016 bis 05/2017 Werkstoffpriifer
bei ZfP Miebach Priifservice

05/2017 bis 03/2018 Werkstoffpriifer
bei BIS Inspection Service GmbH

04/2018 bis heute Niederlassungslei-
ter der Niederlassung Friedrichshafen
bei BIS Inspection Service GmbH

Sonstiges:

- Strahlenschutzbeauftragter

- ZfP Stufe 3

-1S0O 9712 Sektor IrW: MT, VT,UT

Peter Thomas Renner, Stv. AK-Leiter

Berufsausbildung: Lehre als Mecha-
niker Maschinenbauer, 1994 Fachaus-
bildung zum staatl. gepriiften Maschi-
nenbautechniker

Berufliche Titigkeiten: Techniker
in der Arbeitsvorbereitung, Fach-
gebiet Angebotskalkulation und
Fertigungssteuerung, Erstellung
von Kosten-Nutzen-Analysen, Pro-
zelloptimierung, Investitionsplanung
bis Ende 1999 bei Schenk MGT

2000-2008 Qualitatssicherung und
Qualitdtsmanagement, Zerstorende
Priifung, Spectrografie

2008-2013 Technischer Sachbear-
beiter BPT, Bauiiberwachung bei
der Fertigung von Komponenten fiir
kerntechnische Anlagen, Schweiflauf-
sicht. Derzeit Leiter der Qualitatsstel-
le Friotherm Deutschland GmbH

Qualifikationen: TT1, MT2, MT3, VT2,
PT2,UT2

Olaf Blome, Stv. AK-Leiter
Berufsausbildung: 1994-97 Ausbil-
dung zum Zerspanungsmechaniker
Fachrichtung Drehtechnik bei Kolbus
GmbH & Co. KG, Deutschland
2002-2004 Besuch der Technikerschu-
le in Wildeshausen, Deutschland
Abschluss als Maschinenbautechni-
ker Entwicklung /Konstruktion

Berufliche Tétigkeiten:

2004-2005 Maschinenbautechniker
beim Ingenieurbiiro Gullert & Wilke
2005-2011 Maschinenbautechni-
ker bei Hagola Gastronomietechnik
GmbH,

von 2011-2014 Ingenieurbiiro Yaver
Engineering AG, Schweiz

von 2014-2016 Entwicklungsingeni-
eur bei MAN Diesel & Turbo Schweiz
AG.

Seit 2016 Fachspezialist fiir Drehge-
stell- und Getrieberevisionen bei der
Stadler Service AG in der Schweiz
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Zum Einsatz gefuhrter Wellen fiir die Ultraschallprufung -

Ergebnisse der Onlineumfrage

Welche Schwerpunkte wollen wir zukiinftig in unserer Ar-
beit setzen? Diese Frage haben wir uns bei der Griindung
des Unterausschusses ,Gefiihrte Wellen“ (UA GW) im Friih-
jahr 2018 gestellt. Unser UA ist aus dem Fachausschuss
»Zustandsiiberwachung® hervorgegangen und hat sich auf
die Fahnen geschrieben, die Akzeptanz von Ultraschallver-
fahren mit gefiihrten Wellen zu erhdhen. Zu Beginn der Arbeit
standen fiir uns jedoch eine Reihe offener Fragen im Raum:
In welchem MalRe werden gefiihrte Wellen schon jetzt fiir die
Ultraschallpriifung eingesetzt? Was bremst eigentlich eine
breitere Anwendung dieser Priifverfahren? Fiir welche Fehler,
in welchen Werkstoffen und welchen Industriezweigen fin-
den gefiihrte Wellen Anwendung? Welche Bedeutung hat die
Zustandsiiberwachung mit gefiihrten Wellen bereits? All das
waren Fragen, die wir mit Hilfe einer Online-Umfrage unter den
DGZfP-Mitgliedern sowie den Mitgliedern aller DGZfP-Fach-
und Unterausschiisse beantworten wollten. Viele Antworten
bestatigten unsere Vermutungen, einige offenbarten neue As-
pekte und Sichtweisen und einige grundlegende Aussagen ha-
ben uns ziemlich verblifft. Darliber méchten wir im Folgenden
berichten.

Das wichtigste und fiir uns zugleich liberraschendste Ergeb-
nis erhielten wir auf die Frage nach den zu priifenden Werk-
stoffen. Die haufigste Antwort war: Metalle. Wahrend sich die
Forschung an den Universitaten und Instituten vorrangig auf
Bauteile aus faserverstarkten Kunststoffen konzentriert, ga-
ben drei Viertel der Befragten an, Stahlkomponenten und
ein Viertel solche aus Aluminium zu priifen. Von insgesamt
50 in der Priifpraxis relevanten Fehlern, die von industriellen
Anwendern beschrieben wurden, bezogen sich nur drei auf
CFK/GFK-Bauteile, allesamt aus dem Bereich Luftfahrt, der
Rest auf metallische Komponenten. Als haufigste Fehlstellen
in den Metallen wurden Risse, Korrosionsschaden und Fehler
in Schweillnahtverbindungen genannt. Die zu priifenden Ge-
ometrien sind dabei sehr vielfdltig, wie in der Abbildung zu
sehen ist.

.
B 5
[
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Aufstellung der Geometrien, die mit gefiihrten Wellen gepriift werden sollen
(Anzahl der Nennungen)

Hort man sich auf wissenschaftlichen Konferenzen um, be-
trachtet die Forschung gefiihrte Wellen vor allem als Verfah-
ren fiir die Zustandsiiberwachung und fiir Structural Health
Monitoring (SHM) an bestehenden technischen Anlagen und
Komponenten. Und tatsachlich steht fiir zwei Drittel der Be-
fragten die Gewahrleistung der Betriebssicherheit im Mittel-
punkt. Allerdings ist flir 58% die Qualitatskontrolle, also ein
direkter Einsatz in der Fertigung, das vorrangige Ziel der Pru-
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fung. Da mehr als die Halfte (56%) der Anwender Priifverfah-
ren mit gefiihrten Wellen fiir die wiederkehrende Priifung mit
permanent installierten oder mobilen Priifgerdten einsetzen,
scheinen die Anwendungsfalle doch deutlich heterogener zu
sein als zunachst vermutet. SHM bzw. Zustandstliberwachung,
also die Priifung in regelmaRigen Intervallen mit permanent in-
stallierter Sensorik, wurde erst an vierter Stelle genannt. Einen
Einsatz zur Online-Uberwachung, z.B. im Fernzugriff mit auto-
matisierter Auswertung der Messdaten, wurde immerhin noch
von einem Drittel der Befragten genannt. Zu beriicksichtigen
ist allerdings, dass sich die Antworten nicht ausschlielich auf
die bereits in Betrieb befindlichen Priifsysteme beschranken,
sondern auch Absichtserkldrung fiir den Einsatz in naher Zu-
kunft umfassen. In den 470 auswertbaren Antworten unserer
Umfrage erklaren 21% der Befragten, Ultraschallverfahren mit
gefiihrten Wellen bereits zu verwenden und 30% planen deren
Einsatz fiir die nahe Zukunft. Die verbleibende knappe Halfte
der Befragten (49%) haben gefiihrte Wellen bisher noch nicht
eingesetzt und sehen auch fiir die Zukunft keine Einsatzmog-
lichkeit.

Wenig liberraschend war, dass ein grolier Teil der ZfP-ler, die
sich mit gefiihrten Wellen beschaftigen, immerhin 24%, aus
Hochschulen, Universitaten und Forschungseinrichtungen
kommen. Hierbei handelt es sich mit groRer Wahrscheinlich-
keit nicht immer um konkrete Anwendungen. Vielmehr sind
Fragen rund um geflihrte Wellen aufgrund der komplexen phy-
sikalischen Zusammenhange aktuell beliebter Bestandteil von
geforderten Forschungsprojekten.

Betrachtet man ausschlieflich die industriellen Anwender,
werden gefiihrte Wellen vor allem von der chemischen Indus-
trie und der Petrochemie (17%) eingesetzt, gefolgt von den
Priifdienstleistern (14%) und dem Maschinen- und Anlagen-
bau. Auch finden sie Anwendung bei Stromerzeugern und im
Automobilbau (mit 9 bzw. 7%) sowie mit jeweils 6% in der Luft-
fahrt und der Infrastruktur. Ein vermehrter Einsatz gefiihrter
Wellen ist vor allem im Maschinen- und Anlagebau (+7%) und
bei den Priifdienstleistern (+4%) fiir die Zukunft geplant.

Spannend war fiir uns auch zu erfahren, wie die Ablehnung
von Priifverfahren mit gefiihrten Wellen begriindet wird. Im
Gegensatz zu den 15% der Anwender, die geflihrte Wellen als
unwirtschaftlich betrachten, sehen immerhin 39% aktuell kei-
ne priiftechnische Moglichkeit, gefiihrte Wellen einzusetzen.
Hier stellt sich sofort die Frage, ob dieser Anteil durch verbes-
serte Information und Schulung sowie durch Anstrengungen
in Hinblick auf eine vereinfachte Anwendbarkeit der Verfah-
ren verkleinert werden kann, um so neue Applikationsfelder
zu erschliefen. Als haufiger Kritikpunkt wurde in diesem Zu-
sammenhang die Komplexitat der physikalischen Zusammen-
hange der Schallausbreitung genannt, sowie der nach wie vor
grofbe Bedarf in der Grundlagenforschung und fehlendes De-
tailwissen fiir die Anwendung auf spezielle Priifprobleme. Be-
méangelt wurde, dass eine Bewertung der Verfahren derzeit zu-
meist nur aus der Perspektive der Forschung erfolgt, die Sicht
der Anwender dabei aber haufig vernachladssigt wird. Es wird
deutlich, dass hier die Forschungseinrichtungen in der Pflicht
sind, die Informationen aufzubereiten und geeignet zu verbrei-
ten. Zudem sollten die zulassungsbedingten Hiirden und die



Probleme im praktischen Einsatz beseitigt werden, die von ins-
gesamt 11% der Befragten benannt wurden. Die fehlende Qua-
lifizierung der Verfahren sowie deren Verankerung in Normen,
Richtlinien und Priifvorschriften, wie z.B. in der Druckgerate-
richtlinie oder in luftfahrtspezifischen In-Service-Vorschriften,
wurde fiir spezielle Anwendungen beklagt. Hierbei wére eine
enge Zusammenarbeit zwischen Industrie und Forschung ziel-
fiihrend. In beiden Fragen konnen die beteiligten Fach- und
Unterausschiisse unterstiitzend mitwirken, zum einen durch
die Initiierung von libergreifenden Forschungs- und Entwick-
lungsarbeiten insbesondere zur Qualifizierung der Verfahren
und zur Verbreitung der Erkenntnisse, zum anderen aber bei
der Begleitung und Koordinierung von Normungsvorhaben auf
nationaler und internationaler Ebene.

Die Bedeutung verschiedener Fragestellungen rund um den
Einsatz gefiihrter Wellen gestaltet sich eher vielfaltig und ist
in der Abbildung fiir derzeitige und zukiinftige Anwender zu-
sammengefasst. Als besonders wichtig werden die Fragen der
Erhohung der Zuverldssigkeit der Priifung und der Probability
of Detection (POD) bewertet, dicht gefolgt vom Verstandnis der
physikalischen Zusammenhange. Auch die Verfiigbarkeit ge-
eigneter Geratetechnik wird als sehr bedeutsam eingeschatzt.

Bedeutung und Wichtigkeit verschiedener Fragestellungen fiir den Einsatz
gefiihrter Wellen

Normung und Information wird hier eine etwas geringere Wich-
tigkeit beigemessen. Die Formulierung der Frage hatte dabei
offensichtlich grofien Einfluss auf das Ergebnis.

In diesem Beitrag kdnnen natiirlich nur sehr begrenzt ausge-
wahlte Ergebnisse prasentiert werden. Die vollstandige Aus-
wertung der Umfrage wird noch eine Weile in Anspruch neh-
men, da in Diskussionen immer wieder neue Fragestellungen
auftauchen. Zusammenfassend kann aber gesagt werden,
dass gefiihrte Wellen bereits eine sehr breite Anwendung fiir
alle Priifaufgaben von der Fertigungspriifung liber die wie-
derkehrende Priifung bis hin zum permanenten Monitoring
gefunden haben. Neben einem Schwerpunkt auf metallische
Bauteile, der aus den Umfrageergebnissen klar hervorgeht,
sind die Anwendungen duferst vielfaltig. Sie umfassen neben
speziellen Konstruktionswerkstoffen wie Tantal, Zirkon, Titan,
Keramiken, aber auch Kunststoffe, Elastomere, Glas und Ma-
terialverbunde, sowie Werkstoffe des Bauwesens wie Beton,
Spannbeton, Mauerwerk und Putze.

Der Unterausschuss Geflihrte Wellen bedankt sich bei allen,
die sich die Zeit gegnommen haben und ihre Erfahrungen mit
uns geteilt haben sowie bei allen Mitgliedern des UA, die an
der Erstellung und Auswertung der Umfrage beteiligt waren.
Der so entstandene Datensatz ist eine hervorragende Grund-
lage fiir die Ausrichtung der weiteren Arbeiten der Fach- und
Unterausschiisse und fiir die Steuerung der Forschungs- und
Entwicklungsarbeiten, sowohl an den Forschungsinstituten
und Universitaten als auch in der Industrie.

Dr. Jens Prager, Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung,
Berlin

Dr. Thomas Vogt, Guided Ultrasonics Ltd., London
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Arbeitskreise und Fachausschiisse

Grundungstreffen des Unterausschusses

»,Karosserie und Fligetechnik*

Der neue Unterausschuss (UA) ,Karosserie und
Fugetechnik“ im Fachausschuss (FA) Automotive
kam am 27. Juni 2019 zum offiziellen Griin-
dungstreffen zusammen. 18 Vertreter namhafter
Automobilfirmen, Zulieferer, Dienstleister und
Prifgerdtehersteller trafen sich auf Einladung
von Eike Stoveken (Volkswagen Training ZfP,
Wolfsburg) im VW Werk in Wolfsburg, um sich
lber zukiinftige Themen und Zielrichtungen zu
verstandigen. Der UA beschéftigt sich in erster
Linie mit Priifverfahren an Karosserie und Fahr-
werksteilen.

Richtlinie fiir UT an Punktschweifverbindungen

Dr. Kathleen Schilling, Vorsitzende des FA Automotive, gab
eine Einflihrung in die Arbeit eines Unterausschusses und be-
richtete liber die Griindung des UA Ausbildung im Fachbereich
Automotive. Dieser habe den Bedarf an einer Richtlinie fiir die
Ultraschallpriifung an PunktschweiRverbindungen geduRert.
Die Teilnehmenden tauschten sich tiber mogliche Inhalte aus
und beschaftigten sich intensiv mit der Ausarbeitung einer sol-
chen Richtlinie.

Der neue Unterausschuss ,Karosserie und Fiigetechnik“ bei seinem
Griindungstreffen in Wolfsburg

Die Wahl einer/s Vorsitzenden und einer/s Stellvertreter/in
wurde auf die ndchste Sitzung verschoben, die am 28. Okto-
ber 2019 auf Einladung von Paul Buschke bei GE Sensing &
Inspection Technologies GmbH in Hiirth stattfindet. Der FA
Automotive trifft sich im Anschluss am 29. Oktober 2019 in
Plettenberg.

Sven Riihe

Attraktive Vortrage im AK Magdeburg

Bei sehr sommerlichen Temperaturen um die 30°C konnte die
Leitung des DGZfP-Arbeitskreises Magdeburg am 19. Juni 2019
23 Teilnehmer begriiRen, die zumTeil aus Niedersachsen und
aus dem Harz angereist waren.

Ursache fiir den Besucherandrang waren die spannenden Vor-
trage. Den ersten hielt Arnold Horsch zum Thema ,Warmebe-
handlungsfehler - Ursache und Fehlersuche”.

Daran schloss sich ein Vortrag von Manfred Horndasch,
Fa. IBG aus Ebermannstadt, zum Thema: ,Aktuelle Anwen-
dungen in der Warmebehandlungsiiberwachung mittels
Wirbelstrompriifung” an.

Diese Themen trafen offenbar auf groRe Resonanz bei den Mit-
arbeitern der umliegenden Automobilindustrie und Zulieferer
im GrofRraum Magdeburg, die sich wieder einmal im Arbeits-
kreis Magdeburg auf dem Gebiet der ZfP weiterbilden konnten.

Arnold Horsch demonstrierte in seinen Folien das breite Spek-
trum von Fehlerursachen und deren Einfluss in einem Produk-
tionsprozess. Er brachte Beispiele aus der Praxis, die zeigten,
dass eine statische Prozesskontrolle nicht wirklich funktioniert
und dass eine 100 %-Priifung das eigentlich richtige Mittel der
Wahl in der Massenproduktion von Bauteilen ist.

Wie diese mit moderner Technik bei der Fa. IBG umgesetzt
werden kann, demonstrierte Manfred Horndasch anhand von
Folien, Videos und einer praktischen Vorfiihrung.

Arnold Horsch trug im AK Magdeburg (iber mdgliche Fehler bei der
Wérmebehandlung vor

Den Teilnehmern konnte so ein kurzer Einblick gegeben wer-
den, wie modernste Computertechnik in Verbindung mit mo-
dernen Priifmethoden der Wirbelstrompriifung in der Produk-
tion eingesetzt wird.

Sven Riihe
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Bericht liber den 227. Arbeitskreis Dresden:

Kiinftige Formate des Arbeitskreises

Fast alle DGZfP-Arbeitskreise in Deutschland, Dresden einge-
schlossen, funktionieren derzeit nach dem gleichen Muster: Es
gibt pro Veranstaltung ein oder zwei Fachvortrage mit anschlie-
Render Diskussion, von Fall zu Fall auch Exkursionen zu Unter-
nehmen und Forschungseinrichtungen, dann meist ebenfalls
mit Vortrag und der obligatorischen Haus- oder Laborfiihrung.
Obwohl sich dieser Veranstaltungsmodus im Prinzip bewahrt
hat, fallt es zunehmend schwer, den Nachwuchs fiir unsere
Arbeitskreise (dauerhaft) zu gewinnen. Der Altersdurchschnitt
in den DGZfP-Arbeitskreisen ist hoch und liegt zum Teil bei
tiber 55 Jahren.Dies zeigt sich allerdings offenbar nur in den
Arbeitskreisen und scheint kein generelles Problem der DGZfP
zu sein, wie die recht hohen Teilnehmerzahlen junger Leute auf
den Jahrestagungen und auch die Aktivitat der U35-Mitglieder-
gruppe belegen.

Sitzung des AK Dresden am 22. August 2019

Worin also liegt das spezielle Problem der heutigen
Arbeitskreise und warum werden sie von jungen Leuten zu
wenig nachgefragt? Als Leiter des AK Dresden fiihlen wir uns
verpflichtet, diese Entwicklung im Auge zu behalten und uns
Gedanken Ulber neue, andere und vielleicht auch modernere
Formate des AK zu machen. Aus diesem Grund fand am 22.
August 2019 am Fraunhofer IKTS in Dresden eine etwas an-
ders geartete Arbeitskreissitzung des AK Dresden statt, auf der
ausfiihrlich liber die derzeitige und zukiinftige Gestaltung des
AK diskutiert werden konnte. Wie aufgrund des aufergewdhn-
lichen Themas und des noch hochsommerlichen Termins nicht
anders zu erwarten, nahmen mit 13 Gasten rund 1/3 weniger
Personen teil als bei reguldren Veranstaltungen, darunter aber
erfreulich viele junge und diskussionsfreudige Leute aus dem
Umfeld der TU Dresden. Die etwas geringere Teilnehmerzahl
war bei der Vorbereitung durchaus eingeplant, um die Diskus-
sion moglichst fokussiert und in einem noch moderaten zeit-
lichen Rahmen durchfiihren zu kénnen.

GrofRe Resonanz im Vorfeld der Sitzung

Dass das Thema auf sehr groRRes allgemeines Interesse stoRt,
war an den zahlreichen Vorab-Zuschriften abzulesen, die wir in
diesem Umfang bislang vor keiner anderen AK-Sitzung erhal-
ten haben. Zahlreiche Personen, z.T. auch aus weit von Dresden
entfernten Regionen, begriifiten ausdriicklich die Thematisie-
rung des Ganzen und bedauerten es, nicht selbst an der Veran-
staltung teilnehmen zu kdnnen. Darunter waren u.a. Mitglieder
der U35-Gruppe der DGZfP, die das Thema dort ebenfalls an-
sprechen wollen, des VDI-Bezirksverbandes Dresden, die liber
dhnliche Probleme aus lhren eigenen Arbeitskreisen berichte-
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ten sowie auch die Redaktion der ZfP-Zeitung, die einen Bei-
trag tiber die Thematik anregte und deren Wunsch wir hiermit
gerne nachkommen.

Impulsvortrag zum Thema Zukunft der Arbeitskreise

Dr. Frank Schubert, der Leiter des AK Dresden, begann die Ver-
anstaltung mit einem Impulsvortrag, in welchem er eine kurze
Bestandsaufnahme iiber die Altersstruktur des Arbeitskreises
gab und das Problem der Nachwuchsgewinnung aus seiner
Sicht darstellte. Dabei gab er auch einen interessanten ano-
nymisierten Uberblick iiber die zahlreichen schriftlichen Wort-
meldungen, in denen Verbesserungsvorschldge, aber auch
konkrete Griinde fiir das Fernbleiben junger Leute genannt
wurden. Zu diesen Griinden zdhlen insbesondere die hohe
Arbeitsbelastung, insbesondere im KMU-Bereich, die zuneh-
mende Wichtigkeit einer gesunden ,Work-Life-Balance®, gera-
de auch bei Familien mit Kindern, eine unzureichende Kenntnis
der DGZfP-Arbeitskreise in den naturwissenschaftlich-tech-
nischen und Ingenieurstudiengdngen der Hochschulen sowie
die sinkende Bedeutung der Arbeitskreise als reine Informa-
tions- und Vernetzungsveranstaltungen durch das Aufkom-
men von Internetportalen und berufs- und fachspezifischen
sozialen Netzwerken. Insbesondere zu letzterem Punkt wurde
die Frage gestellt, welchen Mehrwert fiir die Teilnehmer der
Arbeitskreis zukiinftig liefern kann, ohne dabei mit den Aufga-
ben der Fachausschiisse und Unterausschiisse zu kollidieren.
Frank Schubert schloss seine Ubersicht mit dem Fazit, dass die
Arbeitskreise aus seiner Sicht neue Alleinstellungsmerkmale
schaffen miissten, insbesondere im Bereich der Weiterbildung,
der Forschung und Entwicklung sowie der Geratetechnik. Auch
der lokale bzw. regionale Vernetzungsgedanke miisse noch ak-
tiver als bisher vorangetrieben werden.

Konkrete Vorschlage der AK-Leitung

Dr. Andreas Thomas, neben Markus Arnold stellvertretender
Leiter des Dresdner AK und Geschéftsfiihrer der Siempelkamp
Priif- und Gutachter-Gesellschaft mbH, machte anschlieRend
eine Reihe von konkreten Vorschlégen, die zum Teil spezifisch
fiir den AK Dresden sind, zum Teil aber auch allgemeinen Cha-
rakter haben. Dazu zdhlten u.a. das Ansprechen von Studie-
renden an Hochschulen, die Realisierung von zwei Vortrdagen
je Veranstaltung (in DD bisher ein Vortrag), noch haufigere
Firmenbesuche, Workshops an Gymnasien mit praktischen
Beispielen, mehr Geratevorfiihrungen und -demonstrationen,
die starkere Einbindung der Dresdner Spitzenforschung (mit
ZfP-Relevanz), ein aktiveres Ansprechen von Mittelstéandlern
und Gerateherstellern sowie gemeinsame sachsisch/mittel-



deutsche Akkreditierungstreffen zum Austausch, in denen auch
Fragen der Normung und Standardisierung erértert werden
konnen.

Frank Schubert begriiRte die meisten Punkte, wies aber darauf
hin, dass die Anzahl der Vortrage pro Veranstaltung nach seiner
Einschatzung keinen grofRen Einfluss auf die Gesamtzahl der
Teilnehmer pro Jahr hatte, u.a. weil in diesem Fall die Zahl der
Arbeitskreise pro Jahr kleiner ist und aufgrund der langeren
Dauer der Doppelveranstaltungen die Teilnahmebereitschaft
bei bestimmten Personenkreisen auch sinken kénnte. Zudem
hatte sich bei der letzten Umfrage fiir den AK Dresden keine
Mehrheit fiir den Wechsel von Einzel- zu Doppelvortrégen ge-
funden. Er wies darauf hin, dass in diesem Jahr die Zahl der
Firmenbesuche bzw. Exkursionen bereits deutlich zugenom-
men hatte und eine weitere Steigerung nicht im Sinne einer ab-
wechslungsreichen AK-Gestaltung wére. In diesem Zusammen-
hang fasste er zunachst die derzeit verwendeten AK-Formate
zusammen, bestehend aus Fachvortragen mit anschliefender
Diskussion, Geratevorflihrungen und Exkursionen (meist mit
Kurzvortragen und Laborfiihrungen). AnschlieRend stellte er
weitere mogliche Formate vor, darunter moderierte Podiums-
diskussionen, Fortbildungsveranstal-tungen mit praktischen
Ubungen, Highlights aus der Dresdner Forschungslandschaft
(mit ZfP-Bezug), ,echte® Arbeitskreise mit aktiver Diskussion
lber ZfP-Anliegen der Mitglieder sowie einen sachsischen ZfP-
Tag mit Gerateausstellungen, Projektprasentationen, Diskus-
sionsforen und weite-ren Moglichkeiten zum Gedankenaus-
tausch und zur gemeinsamen Projektanbahnung.

Er verwies darauf, dass viele der genannten neuartigen For-
mate mit einem erheblichen Organisationsaufwand verbun-
den sind und daher lediglich in grofieren zeitlichen Abstanden
bzw. nur bei Bedarf und Anlass zu realisieren wéren. Seiner
Einschadtzung nach sollten insbesondere der ,echte“ Arbeits-
kreisgedanke sowie ein jahrlich oder alle zwei Jahre stattfin-
dender sachsischer ZfP-Tag das grofite Potential hinsichtlich
des zu schaffenden Mehrwerts fiir die AK-Mitglieder haben, zu-
mal damit auch die regionale Ausrichtung des Arbeitskreises
unterstrichen wiirde und es zu keiner inhaltlichen Uberschnei-
dung mit Fach- und Unterausschiissen kdme. Nach seiner Vor-
stellung kdnnten konkrete ZfP-Anliegen von Mitgliedern wie
z.B. Fragen zur Initiierung neuer F&E-Projekte, Beratung bei
der Anschaffung und dem Betrieb von (neuen) Priifgeraten,
Akkreditierungsfragen, Planung von Messeauftritten und Kon-
ferenzbesuchen sowie Fragen zu ungeldsten Priifaufgaben an
die AK-Leitung kommuniziert und (gemafR dem Vorschlag eines
Teilnehmers) beim nachsten AK-Termin nach dem eigentlichen
Vortrag im kleineren Kreis von Interessierten am runden Tisch
diskutiert werden. Dieses Format setzt allerdings eine aktive
Zuarbeit und Nutzung der Mitglieder voraus und muss sich in-
haltlich auf Themen beschranken, die nicht der betrieblichen
Geheimhaltung unterliegen.

Die zweite wesentlich neue Idee besteht in der jahrlichen oder
zweijdhrlichen Durchfliihrung eines sdchsischen, perspekti-
visch auch mitteldeutschen ZfP-Tages, an dem ausgewéhlte
ZfP-Projekte und Gerétetechnik, verbunden mit der Vorstellung
einzelner Mitglieder sowie der regionale Erfahrungsaustausch
und die Vernetzung im Mittelpunkt stehen sollten. Eine solche
Veranstaltung konnte kostengiinstig bei einem der AK-Mitglie-
der stattfinden und auch externe Anbieter mit lokaler Prasenz
einbeziehen.

Diskussion

Die von der AK-Leitung aufgeworfenen Themenfelder und Vor-
schlage wurden von allen anwesenden Gasten sehr lebhaft
diskutiert, wobei es viele Wortmeldungen mit konstruktiven
Ideen gab. So wurde etwa angeregt, sich bzgl. der Vortrage
auch verstarkt um Alltagsthemen aus der Region Dresden, wie
z.B. der Instandhaltung und Uberwachung lokaler Bauwerke
und Anlagen zu kimmern. Auch wurde vorgeschlagen, den Wo-
chentag fiir die Arbeitskreise zwischen Dienstag, Mittwoch und
Donnerstag wechseln zu lassen, um auch Interessierten, die
am sonst iiblichen Donnerstag private Verpflichtungen haben,
die Teilnahme zu ermdglichen. Ein weiterer Vorschlag bestand
darin, die Aktivitdten der DGZfP an den Hochschulen in Form
von Vortragen vor Studierenden be-kannter zu machen.

Frank Schubert schloss die Diskussionsrunde nach gut zwei
Stunden, wobei er einige erste MalRnahmen zur Erhéhung
der Teilnehmerzahlen ankiindigte. So sollen die AK-Einla-
dungen zukiinftig verstarkt an den lokalen Hochschulen und
Ausbildungsstdtten verbreitet werden, wobei der effizienteste
Weg in der Einbeziehung der in Frage kommenden Professuren
und deren Sekretariate besteht. Weiterhin soll die neu von der
DGZfP geschaffene Social Media-Redakteurin Julia Willich ver-
starkt einbezogen werden. Frank Schubert kiindigte dartiber
hinaus eine Umfrage zur Bewertung der einzelnen vorgeschla-
genen AK-Formate und Neuerungen an, um einen Uberblick
liber die aussichtsreichsten Formate zu erhalten. Insbesondere
soll dabei das Interesse an einem séchsischen ZfP-Tag abge-
fragt werden.

Weiterhin wird es in naher Zukunft eine freiwillige Erfassung
aller AK-Mitglieder (und Gaste) mit lhren spezifischen Themen
und Interessen geben, die in Form einer standig zu aktualisie-
renden Excel-Tabelle an alle AK-Interessierten verteilt wird.
Inhalte dieser Ubersicht sollen neben den Kontaktdaten ins-
besondere die Branche, typische Produkte und Arbeitsschwer-
punkte, eingesetzte ZfP-Methoden und Geratetechnik, typische
Priifaufgaben sowie zukiinftige Interessen sein. Auch soll die
Ubersicht Informationen dariiber enthalten, ob das Mitglied
als moglicher Partner fiir 6ffentliche Forderprojekte in Frage
kommt.

Resilimee

Als Fazit der Veranstaltung bleibt festzuhalten, dass es
jede Menge kluger Ideen fiir die zukiinftige Gestaltung der
Arbeitskreise gibt und dass viele Mitglieder und Gaste bereit
sind, sich aktiv an diesem Entwicklungsprozess zu beteiligen.
Auch wenn sich die Dresdner AK-Leitung im Klaren dariiber ist,
dass nicht alle der vorgestellten Ideen zeitgleich zu realisieren
sind, verfligen wir als Ergebnis der Diskussion nunmehr tber
ein beachtliches Arsenal neuer Gestaltungsmoglichkeiten und
sind optimistisch, damit zukiinftig eine deutliche Senkung des
Altersdurchschnitts in unserem AK erreichen zu kénnen. Die
ndchsten Jahre werden zeigen, ob wir damit Erfolg haben.

Dr. Frank Schubert, Dr. Andreas Thomas, Markus Arnold
(Leitung des AK Dresden)

Wir méchten gern mit den Lesern der ZfP-Zeitung ins
Gespréch kommen. Bitte schreiben Sie uns lhre Meinung
und lhre Erfahrungen zum Thema ,Kiinftige Formate der
Arbeitskreise” an

zeitung@dgzfp.de
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Arbeitskreise und Fachausschiisse

Wirbelstrompriifung weiter auf dem Vormarsch:
erstes Fachseminar in Celle verlief sehr erfolgreich

Vom 10. bis 11. September fand das erste Fachseminar
Wirbelstrompriifung in Celle statt.

Im Vorfeld zum Fachseminar traf sich am 9. September der
Fachausschuss Wirbelstrompriifung unter der Leitung von
Dr. Thomas Orth. Mit 42 Teilnehmenden war die zweite Sit-
zung des im April 2019 neu gegriindeten Gremiums sehr gut
besucht. Weitere Antrage als Mitarbeiter im Fachausschuss
mitwirken zu diirfen, liegen vor. Neben aktuellen Trends in
der Normung, dem Stand in der Wirbelstrom-Ausbildung und
dem Arbeitsstand bei der Normenerarbeitung innerhalb der
AG Rohrinnenpriifung, wurden auch zwei Fachvortrage disku-
tiert: Hans-Gerald Schneibel von der Fa. Rosen prasentierte die
Arbeitsgebiete des weltweiten Unternehmens. Christian Stapf
von der Fa. Wilhelm Nosbiisch GmbH stellte das ACFM Verfah-
ren vor, welches seine Urspriinge in England hat. Mit dem zur
Verfligung gestellten Vorfiihrgerat konnten die Teilnehmer des
Fachausschusses sich selbst von der Funktionsweise des Ver-
fahrens Uiberzeugen.

Teilnehmerinnen und Teilnehmer des Fachausschusses Wirbelstrompriifung

Das anschliefende Fachseminar Wirbelstrompriifung bot den
99 Teilnehmenden ein zweitdtiges Vortragsprogramm sowie
eine Gerateausstellung, an der sich elf Firmen beteiligten.

In der Gerdteausstellung hatte man ausreichend Gelegenheit an den Knopfen
zu drehen, méglichst an den richtigen.
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Der gefiillte Vortragssaal im Hotel Celler Tor

Nach den GruRworten durch den Biirgermeister von Cel-
le, Herrn Gevers, der der Veranstaltung einen guten Verlauf
wiinschte, begriiite der DGZfP-Vorstandsvorsitzende Dr. Anton
Erhard die Teilnehmer des Fachseminars und lobte die Dyna-
mik, mit der der Fachausschuss (vormals seit Marz 2018 aus
dem FA OFR ausgekoppelter UA Wirbelstrompriifung) seine Ar-
beit aufgenommen hat.

Er libergab anschlieRend den Stab an Dr. Thomas Orth, der
an den folgenden zwei Tagen die Moderation von insgesamt
24 30-minutigen Fachvortragen iibernahm. Dabei wurden die
Themengebiete Materialcharakterisierung, POD, Fehler- und
Schleifbrandpriifung, Geratetechnik, Sensortechnik und Si-
gnalverarbeitung abgedeckt.

Das nachste Seminar ist in voraussichtlich zwei Jahren geplant.
An dieser Stelle sei ausdriicklich dem Vorsitzenden des UA ET
Seminar, Sven Riihe, fiir sein Engagement gedankt.

Gerhard Mook und Thomas Orth: Geburtstage soll man feiern, wie sie fallen.

Nachfolgend tagte am 12. September die AG Rohrinnenprii-
fung unter der Leitung von Susanne Hillmann bei der Firma
TMT GmbH in Schwarmstedt. Die ersten Normenentwiirfe sind
inzwischen bereits in redaktioneller Bearbeitung.

Dr. Thomas Orth



Veranstaltungen | Ankiindigungen

The 11t International Symposium on NDT in Aerospace

The 11t International Symposium on NDT in Aerospace will
take place in Saclay near Paris/France during November 13
to 15, 2019 and is organized by the French Society for NDT
(COFREND) together with CEA-List. France is the hosting coun-
try this year being one of the leading nations in aerospace
technologies worldwide those days. As in the years before each
of the hosting countries made a large effort on what to present
regarding the national aerospace related NDT activities and
France will be doing it this year.

be eight teams participating in the Student Challenge where
they will present on how they assessed a fairly complex CFRP
component and how they might monitor implicit damages in
the sense of structural health monitoring. Integrating to the
symposium an exhibition completes the program with 24 NDT
materials and equipment vendors. Industrial sites visits are
also planned and on the 15" afternoon, Synchrotron-Soleil,
Safran, Air France and Ariane Group will welcome participants
for visiting their insight NDT labs and centers. This exciting pro-

gram includes 2 social evenings, with an exclusive visit and a
cocktail dinner at the CEA List in Saclay on Nov 13 and a Gala
Dinner in an Abbey of more than eight centuries of history, on
Nov 14.

Allinformation for the venue and on the program are available
on the event website:

www.ndt-aerospace2019.com
For any question, please contact

The call for papers closed with 115 papers submitted. The Sci-
entific Committee has just closed the peer review and is now
finalizing to build the program. Mornings will start with highly
reputed keynotes who will make lectures on topics covering
industrial R&D challenges in Airbus and NASA, but also SHM
and other applications to expect for the future such as Artificial
Intelligence.

Participants will thus have the choice to follow 22 technical
sessions covering topics from traditional NDT methods to SHM,
simulation, design and production integration, data evaluati-
on, components and material integration. In excess there will

ndt-aerospace2019@cofrend.com

HOCHSTE AUFLOSUNG FUR
HOCHSTE SICHERHEIT

DRC 2430 NDT
KABELLOSER FLACHDETEKTOR
+ 76 ym Pixelabstand

v Fiir Rintgen- und Gammaquellen geeignet
v Robustes einteiliges Aluminiumgehduse
« Integrierter WLAN-Access-Point

v Staub- § wasserdicht (1Pé7) 2 BAM
v Aktive Fliiche von
23,3x291 m HD'CR 35 NDT Tl’eFOC

COMPUTER RADIOGRAPHIE SYSTEM

v Finzigartige 30 pm Basis-Ortsauflisung - BAM-zertifiziert

v Breites Anwendungsspektrum dank TreFoc-Technologie
 Intuitive Handhabung & einfacher Umstieg von Film

v Transportabel und robust (175 kg/275 kg inkl. Transportkoffer)
v Scannt Speicherfolien bis 35 cm Breite

Mit den hochauflésenden digitalen Radiographiesystemen von DURR NDT kénnen Sie auch anspruchsvollste Inspektionsaufgaben
zuverléssig und mit Leichtigkeit durchfihren. Die intuitive und leistungsstarke Réntgeninspektionssoftware D-Tect unterstitzt Sie
mit allen Funktionen, die Sie fur die Auswertung benstigen und sorgt fir einen zeitsparenden Workflow.

Uberzeugen Sie sich selbst bei einer kostenlosen Demonstration - jetzt Termin vereinbaren!

Digital Intelligence - Ready to Change.

s SPAGE TECH EXPIJ\EURUPE
www.dverr-ndt.de / +49 7142 993810 19.21. November 2019, Bremen, Stand (91
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Beitragsaufruf zum 31. Oktober 2019
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Rontgenstrahlen

DGZfP-JAHRESTAGUNG 2020 | 18.-20. Mai in Wiirzburg

»ZfP in Forschung, Entwicklung und Anwendung®

Die Deutsche Gesellschaft fiir Zerstérungsfreie Priifung ladt herzlich zur DGZfP-Jahrestagung 2020 vom 18. bis 20. Mai nach
Wirzburg ein. Wiirzburg, eine der altesten Stadte Deutschlands, ist untrennbar mit der Entdeckung der Rontgenstrahlung, die
auch oft als Geburtsstunde der modernen ZfP bezeichnet wird, verbunden.

Im Jahr 2020 feiern wir den 175. Geburtstag von Wilhelm Conrad Rontgen und den 125. Jahrestag der Entdeckung der spater
nach ihm benannten X-Strahlen. 2020 kann somit zu Recht als ,Rontgen-Jahr* bezeichnet werden, vielfaltige Veranstaltungen
im ganzen Land erinnern an dieses historische Ereignis. Was lag also naher, als Wiirzburg fiir die DGZfP-Jahrestagung 2020
auszuwahlen?

Mit rund 130.000 Einwohnern ist die Grofistadt am Main die sechstgroRte Stadt in Bayern. lhre Hanglage und die klimatischen
Verhaltnisse sowie andere Standortfaktoren machen Wiirzburg zu einem renommierten Weinbaugebiet.

Wiirzburg, die Hauptstadt des bayerischen Regierungsbezirks Unterfranken, ist gepragt von einem gewachsenen Bestand aus
kreativen Dienstleistungsunternehmen und mittelstandischen, teilweise hochspezialisierten Industriebetrieben. Die Julius-
Maximilians-Universitat Wiirzburg ist die alteste Universitat in Bayern und befindet sich unter den 15 besten deutschen und
den 200 besten Hochschulen weltweit. Insgesamt 14 Nobelpreistrager haben an der Universitat Wiirzburg - zumindest zeitweise
- geforscht und gelehrt.

Die Wiirzburger Residenz, 1720 - 1744 nach Planen Balthasar Neumanns erbaut, ist das Hauptwerk des sliddeutschen Barock.
Die UNESCO nahm sie bereits 1981 in die Liste der zum Welterbe gehdrenden Objekte auf.

Das Congress Centrum liegt nur zehn Gehminuten vom Bahnhof und flinf Gehminuten vom Marktplatz in der malerischen
Altstadt entfernt, ist technisch auf dem neuesten Stand und stellt einen idealen Veranstaltungsort fiir die DGZfP-Jahrestagung
2020 dar.

Wir freuen uns auf lhre Beitragsanmeldungen und auf die persénlichen Begegnungen in Wiirzburg.

Dr. Anton Erhard
Vorsitzender der DGZfP elV.




Beitragsanmeldung

Tagungsort

Organisation

Hotelreservierung

Termine

«Q
<
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© Fotos: Congress-Tourismus

Ihre Beitragsanmeldung nehmen Sie bitte bis zum 31. Oktober 2019 auf der Tagungswebseite unter
https://jahrestagung.dgzfp.de vor. Mit der Anmeldung libermitteln Sie uns bitte eine Kurzfassung lhres
Beitrages (max. 250 Worter) und die Angabe der gewiinschten Darstellungsform (Vortrag, Poster oder Poster
mit Kurzprasentation).

Die endgiltige Entscheidung bleibt dem Programmausschuss vorbehalten. Seine Entscheidung werden
wir den Autoren im Dezember 2019 mitteilen.

Die DGZfP wird auch zu dieser Jahrestagung einen Berichtsband mit allen Vortragen und Posterbeitragen
herausgeben, die fristgemaR bei der DGZfP eingegangen sind. Der Berichtsband erscheint zur Tagung.

Das Manuskript muss entsprechend der Formatvorgaben bis zum 31. Marz 2020 hochgeladen werden.
Vortragende und prasentierende Posterautoren/innen zahlen eine reduzierte Tagungsgebiihr
(wie Mitglieder). Wir danken lhnen fiir Ihre Mitwirkung.

Congress Centrum Wiirzburg
Pleichertorstrafie
97070 Wiirzburg

Deutsche Gesellschaft flir Zerstorungsfreie Priifung (DGZfP e.V.)
Steffi Dehlau

Max-Planck-Str. 6 | 12489 Berlin

Tel.: +49 30 67807-120 | E-Mail: tagungen@dgzfp.de

Informationen und die Reservierungsformulare finden Sie auf der Tagungswebseite
https://jahrestagung.dgzfp.de. Bitte nehmen Sie die Reservierung selbst vor!

Anmeldeschluss fiir Beitrage 31. Oktober 2019
Manuskriptabgabe 31. Marz 2020

https://jahrestagung.dgzfp.de
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4. - 5. November 2019, Berlin

Seminar des FA Ultraschallpriifung (@
Ultraschall-Array-Technologien und ihre Anwendungen

Das diesjdhrige Seminar befasst sich mit dem Potential von Ultraschall-Array-Technologien und
ihren Anwendungen und will diese insbesondere neuen Anwendern nahebringen. Das Thema wird
dauerhaft in Forschung und Entwicklung verfolgt und besitzt nach wie vor hohe Relevanz fiir die o desrn Ulashliong
priiftechnische Applikation. Ultraschall-Array-Technologien

und ihre Anwendungen

EINLADUNG & PROGRAMM

Neue Methoden der Datenakquisition zielen auf die Reduktion der Priifzeiten und/oder die
Verbesserung der durch den Einsatz von Array-Verfahren zu erzielenden Abbildungsqualitét im v\

Bereich der Fehlerpriifung. Komplexe Komponenten und Materialien erfordern die Modifikation der
klassischen Ansétze, nicht zuletzt auf Basis geeigneter physikalischer Modelle.

Im Bereich der Normung gibt es aktuell verschiedene Aktivitaten, die den nationalen wie
internationalen Trend des verstarkten Einsatzes von Array-Technologien begleiten.

www.dgzfp.de/seminar/ultraschall

4.- 5. November 2019 | Berlin

13. - 14. Februar 2020, Berlin

Fachtagung Bauwerksdiagnose
Praktische Anwendungen Zerstorungsfreier Priifungen und Zukunftsaufgaben
mit Gerdteausstellung

Briicken kénnen tatsdchlich einstiirzen - dieser Tatsache sind sich seit Genua im August 2018 auch Laien bewusst. In Berlin
beeinflussen Briickenschdden ebenfalls das Leben vieler Menschen. Was kdnnen zerstorungsfreie Priifverfahren im Bauwesen
(ZfPBau) in solchen Féllen leisten? Welche Rolle spielt Monitoring von Bauwerken? Konnen die existierenden Verfahren
Katastrophen verhindern? Dienen sie nur der Ursachenforschung, nachdem ein Schaden aufgetreten ist? Oder eignen sie sich
als Frithwarnsystem?

Die Fachtagung soll die groRRe Bandbreite moglicher Losungen aufzeigen und fiir Nutzer besser zugénglich machen und
richtet sich an alle, die sich liber die zerstorungsfreie Bauwerksdiagnose informieren wollen: Anwender, Dienstleister, Planer,
Bauingenieure, Bauherren, Verwaltungen, Anbieter, Hersteller und Studierende.

Das Programm liegt dieser Ausgabe der ZfP-Zeitung bei.
https://fachtagung-bauwerksdiagnose.de

10. - 12. Méirz 2020, Erfurt

11. Fachtagung ZfP im Eisenbahnwesen
mit Gerdteausstellung

Der DGZfP-Fachausschuss ZfP im Eisenbahnwesen ladt zu seiner 11. Fachtagung nach
Erfurt ein. Unsere Einladung richtet sich an Anwender und Dienstleister aller Bereiche
der Zerstérungsfreien Priifung im Eisenbahnwesen und bei Stadtbahnen sowie an
Fachleute aus Forschung und Entwicklung. Folgende Themenschwerpunkte sind
unter anderem vorgesehen:

« Methoden zur Zerstorungsfreien Priifung an Fahrzeug- und Fahrwegkomponenten bei der Instandhaltung
« Zerstorungsfreie Priifung von Faserverbunden und Klebeverbindungen

+ Entwicklung und Einsatz neuer Verfahren und Priiftechniken

+ Zerstorungsfreie Priifmethoden bei der Neufertigung

« Zerstorungsfreie Priifmethoden bei Stadtbahnen

« Objektkunde Fahrzeug und Fahrweg

« ZfP 4.0 - Datenbanken, Schnittstellen, Auswertung

+ Aus- und Weiterbildung

Hersteller und Lieferanten kdnnen im Rahmen der begleitenden Ausstellung dem interessierten Publikum ihre neuesten Pro-
dukte und Innovationen vorstellen.

Das Programm zur Tagung erscheint im November.

www.dgzfp.de/seminar/eisenbahn
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SCHWACHSTELLE ENTDECKT.

PROJEKT ABGESICHERT.

NON-DESTRUCTIVE TESTING
DER WELTWEITEN NR. 1.

SGS — LEISTUNG UND INNOVATION

SGS Germany GmbH, SGS Gottfeld Industrial Services
Baukauer Stral3e 98, D-44653 Herne, t +49 2323 9265 - 0, f +49 2323 9265 -111
de.int.gottfeld@sgs.com, www.sgsgroup.de

AUF DEM WEG ZU NEUEN PERSPEKTIVEN?

Wir freuen uns auf lhre Fragen und |hre Bewerbung:
de.bewerbung.ind@sgs.com, t +49 2323 9265 -103
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2019 Far East Forum NDT / NDE:

New Technology & Application

Juni 2019 in Qingdao, Shandong, China

Das jahrlich stattfindende Far East Forum on NDT/NDE 2019
war mit rund 1000 Teilnehmern eine, auch fiir den asia-
tischen Bereich, sehr groRe Veranstaltung. Das mit einem di-
rekten Zugang liber einen FuRweg zum Gelben Meer gelegene
Konferenzzentrum war grofziigig ausgestattet und bot im Be-
reich der Vortragssale auch Orte zum Zurtickziehen zu kleinen
Diskussionsrunden sowie ausreichend Platz fiir die Gerateaus-
steller, mithin alles, was zum Gelingen einer Tagung notwendig
ist.

Die Eroffnungsveranstaltung, die mit vielen GruRworten der
Verantwortlichen der chinesischen Seite sowie der internatio-
nalen Gaste begann, wurde durch drei Ubersichtsvortrage von
amerikanischen Kollegen mit den Titeln:

« Nonlinear Ultrasonic Methods for Nondestructive Damage
Assessment in Structural Materials (Jianmin Qu, Tufts Univer-
sity, USA)

« Advances in Monitoring of Civil Infrastructure: from Research
to Engineering Practice (B. F. Spencer, University of lllinois)

- What about NDE 4.0, as we enter the 4" Industrial Revoluti-
on? (Ripi Singh, Structural Integrity)

abgerundet.

AnschlieRend folgten die Fachvortrage, rund 370 inklusive der
Poster, die in 15 parallelen Sitzungen gehalten wurden. Die
Vortragssale, mit Namen wie Amsterdam, Berlin, Frankfurt,
Miinchen, Prag, Wien etc. verteilten sich Uber zwei libereinan-
der liegende Stockwerke. In Bezug auf die Konferenzsprache
bzw. Prasentation der Folien gab es drei Kategorien: Vortrage
und Folien ausschlief3lich in chinesisch, Vortrage und Folien in
englisch und Vortrage in chinesischer Sprache mit englisch und
chinesisch beschrifteten Folien.

Im Bereich der Vortragssale haben 35 Gerateausteller ihre neu-
en Produkte ausgestellt und mit den Teilnehmern iiber deren
Anwendungen und Besonderheiten diskutiert.

In Qingdao wurde librigens wahrend der deutschen Kolonial-
zeit von 1898 bis 1914 im Jahre 1903 von deutschen Siedlern
eine Brauerei gegriindet. Heute ist ,Tsingtao” die zweitgrofte
Brauerei der Volksrepublik China und war im Jahr 2016 auf
Platz 6 der grofRten Brauereien weltweit. Die deutsche Tradi-
tion wird also beim bekannten Bier ,Tsingtao“ weiter gepflegt,
denn das Bier wird auch heute noch nach deutschem Rezept
gebraut.

Dr. Anton Erhard

SMAR 2019 in Potsdam

Vom 27. - 29. August 2019 fand in Potsdam die 5™ International
Conference on Smart Monitoring, Assessment and Rehabilita-
tion of Civil Structures statt. An der von der Bundesanstalt fiir
Materialforschung und -priifung (BAM), der Eidgendssischen
Materialpriifungs- und Forschungsanstalt (Empa) und der
DGZfP gemeinsam ausgerichteten Konferenz nahmen rund 250
Gaste teil. Die SMAR 2019 bot Forschenden, Ingenieur/innen,
Bauunternehmer/innen und Infrastrukturmanagern aus dem
In- und Ausland ein Forum, den Stand der Technik, neueste
Entwicklungen und aktuelle Fortschritte beim Messen, Priifen,
bei der Daueriiberwachung, beim Modellieren und Bewerten
von Bauwerken sowie bei der Anwendung von modernen Mate-
rialien zu prasentieren und gemeinsam zu diskutieren.

Schon vor Beginn des eigentlichen Konferenzprogramms hat-
ten die Teilnehmer/innen die Gelegenheit, eine technische
Fuhrung durch das Schiffshebewerk in Niederfinow wahrzu-
nehmen. Nach einer allgemeinen Einfiihrung im Besucherzen-
trum startete die Fiihrung am alten Schiffshebewerk, welches
seit 1934 in Betrieb ist, inklusive einer Mitfahrt auf dem Trog.
AnschlieBend wurde die Baustelle des neuen Schiffshebewerks
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Rosemarie Helmerich eréffnete die SMAR 2019 in Potsdam

besichtigt. Dieses befindet sich seit 2009 im Bau und wird vo-
raussichtlich 2021 in Betrieb gehen.

Die Vorsitzenden der Konferenz, Rosemarie Helmerich (BAM,
Berlin), Masoud Motavalli (Empa, Diibendorf, Schweiz) und



Veranstaltungen | Berichte

Vortragssaal der SMAR 2019

Alper Ilki (ITU, Istanbul, Tiirkei) eréffneten am 27. August ge-
meinsam die Konferenz und begriiRten die Teilnehmenden aus
43 Landern.

190 Vortrage und Poster wurden an den drei Veranstaltungs-
tagen prdsentiert. Die jeweils vier Parallelsitzungen waren gut
besucht. 14 Aussteller, unter ihnen die Gold- und Silberspon-
soren Proceq und S&P Clever Reinforcement GmbH, stellten
ihre Produkte und Dienstleistungen vor und fiihrten interes-
sante Gesprache mit den Konferenzteilnehmern.

Auch die Abende wurden fiir fachlichen Austausch und gesel-
liges Beisammensein genutzt. So fand der BegriiRungsabend
auf dem Geldnde der BAM in Berlin statt. Nach der BegriiBung
durch Dr. Werner Daum, Vizeprasident und Leiter der Abtei-
lung 8, ,Zerstorungsfreie Priifung®, und einer Starkung am
Buffet konnten die Labore der Abteilungen 7 ,Bauwerkssicher-
heit“ und 8 ,Zerstorungsfreie Priifung” besichtigt werden. Die
Mitarbeiter der entsprechenden Abteilungen gaben an meh-
reren Stationen interessante Einblicke in die Forschungs- und
Priifaufgaben der BAM.

Besichtigung der Labore der Abt. 7, ,Bauwerkssicherheit” der BAM

Besuch des Schiffshebewerks Niederfinow

Zum Abschluss des zweiten Tages ging es in die Biosphare
Potsdam. Nach der Begriilung durch Rosemarie Helmerich
begann der Konferenzabend mit Livemusik, gutem Essen und
Getranken. Im Verlauf des Abends erhielten die Gaste die Mog-
lichkeit, auf Rundgéngen die Flora und Fauna des Tropengar-
tens zu erkunden.

Am letzten Konferenztag konnten sich die Teilnehmenden in
Uiber 40 Vortragen nochmals tiber die Themen wie

« Testing, Inspection, Monitoring and Repair of Offshore Wind
Engery Converters

« SHM - Structural Health Monitoring on Bridges, Advanced
Inspection and Testing

« Strengthening, Monitoring and Life-cycle Assessment of
Metallic Structures

informieren und austauschen.

Auf der Abschlussveranstaltung wurde unter anderem der ,Mir-
ko RoS Award“ fiir den besten Beitrag in den Bereichen ,Moni-
toring and assessment“ und ,Rehabilitation of civil structure®
vergeben. Das Schlusswort hielten die drei Veranstaltungs-
Prasidenten Rosemarie Helmerich, Masoud Motavalli und Alper
ILki. AuBerdem wurde der Veranstaltungsort der 6. SMAR vor-
gestellt, die 2021 stattfindet: Die Universitat Tongji ladt nach
Shanghai ein.

Steffi Dehlau, Anja Schmidt
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DER ZUVERLASSIGE PARTNER IM NETZ
Berufliches Zuhause fiir Menschen

o Anlagen- und Rohrnetziiberpriifung

o Kabel- und Rohrleitungsnetze

o Telekommunikation

o Ingenieur- und Spezialtiefbau

o Service- und Energiedienstleistungen

o Zerstorungsfreie Werkstoffprifung

tbd - steht fir ,Technische Bau Dienstleistungen®. Wir sind ein zertifiziertes Fachunternehmen, das bundesweit technische Dienstleistungen anbietet. Qualifizierte
Mitarbeiter und Spezialisten gestalten den Erfolg von tbd jeden Tag. Sie setzen mit Kopf, Herz und Hand unsere technischen und handwerklichen Dienstleistungen
um und fullen dabei die Unternehmenswerte Prazision, Zuverlassigkeit, Innovation und Service mit Leben. Unsere Fachkréfte sind unsere Botschafter beim Kunden. Neben
der fachlichen legen wir groften Wert auf die soziale Kompetenz und den respektvollen Umgang miteinander. Das schldgt sich im angenehmen Betriebsklima ebenso nieder
wie in der dauerhaften und zuverldssigen Zusammenarbeit mit unseren Kunden.

SPANNENDE AUFGABEN, STARKE PERSPEKTIVEN FUR FRAUEN UND MANNER MIT KNOW-HOW
In dem Geschaftsfeld Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung suchen wir ab sofort zur Verstarkung unseres Teams

WERKSTOFFPRUFER MIT QUALIFIKATION NACH DIN EN ISO 9712 wu»

IM RAHMEN DER PRODUKTIONSBEGLEITENDEN QUALITATSKONTROLLE UND DER WIEDERKEHRENDEN PRUFUNGEN AN METALLISCHEN
UND NICHTMETALLISCHEN BAUTEILEN.

IHRE FACHLICHE UND PERSONLICHE QUALIFIKATION IHRE AUFGABEN

Abgeschlossene Ausbildung in einem technischen Beruf (Elektro/Metall) « Durchflihrung von zerstérungsfreien Priffungen (Réntgen-, Ultraschall-,
Wirbelstrom-, Magnetpulver-, Farbeindring-, und der Sichtprifung)

in den Bereichen:

Qualifizierung und ausreichendes Sehvermogen nach DIN EN 1SO 9712

Selbststandiges Arbeiten mit der erforderlichen Eigeninitiative
« Pipeline- und Rohrleitungsbau

Sorgféltige und genaue Arbeitsweise
+ Anlagen-, Behalter- und Maschinenbau

Gutes Kommunikationsvermégen
+ Chemie- und Petrochemie

« Schiffbau
+ On- und Offshore Windenergie

Gute Fahigkeit im Umgang mit Kunden

Angemessene dufere Erscheinung und sicheres Auftreten

Bereitschaft zur Weiterqualifizierung
« Energieversorgung

Flhrerschein Klasse B (3)
ADR Schein mit Klasse 7 (optional)
Strahlenschutz fir Prifer (optional)

« Lebensmittelindustrie

« Einsatz auf nationalen und internationalen Baustellen

« Selbststandige Vorbereitung und Durchfiihrung von Prifaufgaben
« Prifeinrichtungen, Prifgerate, Mess- und Hilfsmittel Gberprifen,
einstellen und warten

Englischkenntnisse

Montagebereitschaft
« Prifergebnisse auswerten, bewerten und dokumentieren

SIE STEHEN FUR
Teamfahigkeit, offenen und ehrlichen Umgang, Engagement und Zuverléssigkeit, Loyalitdt und Respekt

DAS ERWARTET SIE BEI UNS

Unser mittelstdndisches Unternehmen bietet lhnen in einem sympathischen und familidren Umfeld eine interessante berufliche Perspektive: projektbezogene
Schulungen und intensive Einarbeitungsphase, gutes Arbeitsklima, eigenverantwortliches Handeln, betriebliche Altersversorgung, aufiertarifliche Verglitung mit zusétz-
lichen Leistungen sowie zusatzliche Verpflegungsmehraufwendungen.

Nahere Informationen zu den einzelnen Positionen finden Sie unter: www.tbd.de

Wir freuen uns auf lhre Bewerbung.
Als Ansprechpartnerin steht Ihnen Frau Verena Coordes unter der Telefonnummer 04465 8080 zur Verfugung.
Per E-Mail: bewerbung@tbd.de | Schriftlich: TBD Technische Bau Dienstleistungen GmbH & Co. KG, Wieseder Stralbe 34, D-26446 Friedeburg



Stellenmarkt

Messgerate fur den personlichen Strahlenschutz zur Erfassung ionisierender Strahlung

Dosisleistungswarngeréte:
3 GammaSmart one/two und GWL10m
mit optischer und akustischer Warnung

Elektronische Dosimeter:

GPD150G und ED150 mit akustischer
sowie optischer Warnung beim
Uberschreiten der akkumulierten
Dosisgrenzen. Klein und robust.

GRAETZ StrahlungsmeRtechnik GmbH ’_,_,-;"J

Westiger Str. 172, 58762 Altena ¢ Postfach 8100, 58754 Altena
Tel. +49 2352 7007-0 e Fax +49 2352 7007-10
E-Mail: info@graetz.com ¢ Website: www.graetz.com

-q.. ca
T ;.r. H

“‘b

Dosisleistungsmessgeréte:

X5C plus und GammaTwin zur
Messung von y- und Rontgen-
strahlung mit je vier Dosis- und
Dosisleistungswarnschwellen

Raumiiberwachungsmonitor:
WS05C-1/C-2/C-3 mit optischer und akustischer

Warnung zur Dosisleistungsiiberwachung von
Bestrahlungsraumen

bewirken

Servicetechniker / Elektroniker (m/w/d)

Vertriebsleiter (m/w/d) "
o
%o
flir die Beratung und den Verkauf ““e\‘/’/‘ﬁ flir die Reparatur, Wartung und
von Anlagen, Geraten und Zubeh6ér fiir die D[l Kalibrierung von Geraten flr die

zerstorungsfreie Materialpriifung

zerstorungsfreie Materialprifung
(vorwiegend im Innendienst)

(vorwiegend im Innendienst)

Was sollten Sie mitbringen:
¢ abgeschlossene elektrotechnische Ausbil-
dung mit Berufserfahrung {(z. B. Elektroniker
fir Gerate und Systeme / Informations- und
Systemtechnik / Automatisierungstechnik)

Was sollten Sie mitbringen:
¢ Ausbildung im Bereich Werkstoffprifung
und / oder BWL-Studium
s kundenorientiertes Denken und Handeln

Verantwortung

UL eSS ¢ Fiihrerschein Klasse B
Was bieten wir: Was bieten wir:
¢ Professionalitat - Teamwork - Transparenz o e technisch anspruchsvolle Aufgaben
o langfristige Perspektive mit gezielter und 8 an modernen Geraten
individueller Weiterbildungsmdglichkeit : * langfristige Perspektjve mit Entwicklungs-
e Mitgestaltung, nicht nur Mitarbeit ! s ;@e@eo . potentlal und .
# Weiterbildungsmaoglichkeiten

Ihre Bewerbung senden Sie bitte per E-Mail an: info@its-leipzig.com | Tel.: 0341 -908369 12

www.it-service-leipzig.com | IT-Service Leipzig GmbH | ThiinenstraBe 4 | 04129 Leipzig
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A MEMBER OF MISTRAS
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UBERWACHUNG IN NRW MIWID \
W AR Y

Qualn‘lkat jon als Matenalg rufer (DINENISO § |

9712) bzw. Aushildung zum Werkstoff rufe(_

mit Qualifizierung / Zertifizierung in den - .
gangigen ZfP- Prufmethoden (RT UT M_T PT, VT ,

GMA-Werkstoffprufung GmbH | Hansaallee 321 | 40549 Dusseldorf
Jowita Petzold | T: +49 (0)211 73094-36

E-Mail: j.petzold@gma-group.com | www.gma-group.com



Jugend forscht 2019

DGZfP-Sonderpreis

bei Jugend forscht

Erneut wurden bundesweit viele Jungforscherinnen
und Jungforscher mit dem DGZfP-Sonderpreis
»Qualitadtssicherung durch Zerstérungsfreie Prii-
fung”, aus rund 12 000 angemeldeten Projekten,
ausgezeichnet. 190 MINT-Talente schafften dann mit
insgesamt 111 innovativen Forschungsprojekten
den Einzug in das Bundesfinale, in diesem Jahr
ausgerichtet durch die Bundespateninstitution,
das Fraunhofer-Institut fiir Werkzeugmaschinen
und Umformtechnik (IWU), sowie die Siemens AG
als Premiumpartner, in Chemnitz.

Die DGZfP mdéchte an dieser Stelle allen DGZfP-

Mitgliedern und Wettbewerbsleiterinnen und
-leitern fiir die tatkréftige Unterstilitzung bei der
Begutachtung und Auswahl der Forschungsar-
beiten danken! Wir danken auch dem Férder-
verein Jugend forscht, der uns die persén-
liche Auswahl auf den jeweiligen Wettbewer-
ben ermoglicht hat.

Die nachfolgenden Seiten zeigen die Gewinnerinnen

und Gewinner der diesjdhrigen Landeswettbewerbe
sowie des Bundeswettbewerbs, mit folgender Pramierung:

LANDESWETTBEWERB(E)

BUNDESWETTBEWERB
» Preisgeld 500 Euro

« Einladung zum &rtlichen DGZfP-Arbeitskreis
zur Prasentation des Projektes

» Einladung zur Teilnahme am ZfP-Grund-
lagenkursus (Studierenden BC) im
Ausbildungszentrum Berlin

« Preisgeld 150 Euro

« Einladung zum ortlichen DGZfP-Arbeitskreis
zur Prasentation des Projektes

SF Schwarzheide

1 Quelle: Stiftung Jugend forscht'e\.
I_mﬂugend forsght e\
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Jugend forscht 2019

Landeswettbewerbe

Schwabenlandhalle, Fellbach

Thema: C-dent: Zahndesinfektion mittels UV-C Strahlung am
Beispiel von E.coli

Preistragerin: Vivien Schmidt

Schule: Albert-Schweitzer-Gymnasium, Crailsheim

Preisvergabe: Oliver Jacobs

Materialpriifungsanstalt Universitat, Stuttgart

Oliver Jacobs

»Frag nicht mich. Frag Dich.“ Unter diesem Motto trafen sich vom 27. bis zum 29. Mérz bereits zum 54. Mal insgesamt 124 junge
Forscher*innen zum diesjdhrigen Landeswettbewerb Jugend forscht. In der Fellbacher Schwabenlandhalle nahe Stuttgart stellten
die Teilnehmer*innen insgesamt 65 Projekte vor, mit denen sie sich bei den 10 Regionalwettbewerben qualifiziert haben. Den DGZfP-
Sonderpreis erhielt die 17-jahrige Vivien Schmidt vom Albert-Schweitzer-Gymnasium in Crailsheim. In ihrer Arbeit befasst sich die
Schiilerin mit den Moglichkeiten einer Zahndesinfektion mittels UV-C Strahlung am Beispiel von E. coli-Bakterien. Die Jungforscherin
liberzeugte durch ihre wissenschaftliche Vorgehensweise von Versuchen in Petrischalen iiber beimpfte Schweinezahne bis hin zur
beeindruckenden Entwicklung eines Prototyps fiir die Anwendung in der Zahnmedizin. Die erfolgreiche Bestatigung ihrer Arbeitshy-
pothese kdnnte uns in Zukunft dem gemeinsamen Wunsch nach einem zerstérungsfreien Zahnarztbesuch naherbringen.

[Bericht: Oliver Jacobs]

BAYERN

Ballsporthalle, Vilsbhiburg

Thema: Bestimmung des Wassergehalts verschiedener Schiittgiiter
durch deren Permittivitat

Preistrager: Lukas Déllerer

Schule: Max-Born-Gymnasium, Germering

Preisvergabe: Christina Davidson

DGZfP Ausbildung und Training GmbH, Miinchen

T Quelle: Christina Davidson

2019 meldeten sich in Bayern insgesamt 2.001 junge Tiiftler, mit 1.194 Projekten, fiir Jugend forscht und Schiiler experimentieren an.
Unter dem Motto ,,Frag nicht mich. Frag Dich.“ fand, vom 01. bis 03.04.2019, der Landeswettbewerb Jugend forscht in Vilsbiburg statt.
Frau Davidson vom AZ Miinchen besuchte den Wettbewerb und konnte den DGZfP-Sonderpreis an Lukas Déllerer vom Max-Born-
Gymnasium in Germering liberreichen. Dieser liberzeugte die Jury mit seinem Projekt: ,Bestimmung des Wassergehalts verschiedener
Schiittgiiter durch deren Permittivitit“. Uberrascht und mit Freude nahm er den Preis entgegen und erliuterte eindrucksvoll seine
Arbeit.

Durch den anschlieRenden Festakt fiihrte humorvoll der Moderator, Kabarettist, Autor und Diplom Physiker Vince Ebert. Der baye-
rische Minister fiir Unterricht und Kultus, Herr Prof. Dr. Michael Piazolo, lobte die vielféltige Arbeit der Teilnehmer. Die Jungforscher
wurden geehrt und die Besten qualifizierten sich fiir den Bundeswettbewerb in Chemnitz.

[Bericht: Christina Davidson]
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Jugend forscht 2019

Landeswettbewerbe

Siemens AG, Berlin

Thema: Entwicklung und Optimierung eines eigenen, modernen
Messverfahrens zur quantitativen Untersuchung des
Kundt‘schen Rohres

Preistrager: Jakob Ballhausen, Ole Breuer
Schule: Beethoven-Oberschule, Berlin
Preisvergabe: Samantha Laewen

QueE:ierlm

DGZfP e.V., Berlin

Die Schiilergruppe erforschte das Verhalten stehender Wellen in einer modernen Interpretation des Kundt‘schen Rohres mithilfe digi-
taler Messverfahren. Planung und Bau des Experimentes sowie die detaillierte Auswertung erfolgten komplett in Eigenregie und auf
sehr hohem Niveau. Hierbei untersuchten die Schiiler, unter welchen Bedingungen sich in ein langes, abgeschlossenes Rohr einge-
koppelte Schallwellen zu stehenden Wellen iiberlagern. Neben der Bestatigung der etablierten theoretischen Grundlagen konnten
sie auch einen Effekt beobachten, der selbst nach Riicksprache mit einer Fachgruppe der FU Berlin bisher nicht abschliefend geklart
werden konnte.

[Bericht: www.beethoven-gymnasium.de]

BRANDENBURG

BASF Schwarzheide GmbH, Schwarzheide

Thema: Untersuchung der Stabilitat von Faltwerken aus Papier
Preistragerin: Laticia Moosdorf

Schule: Carl-Friedrich-GauR-Gymnasium, Frankfurt (Oder)
Preisvergabe: Thomas Lau

BASF Schwarzheide GmbH

Laticia Moosdorf entwickelte eigensténdig Prifmethoden um die Festigkeiten ihrer Faltarbeiten bewerten zu kénnen. So wurden z. B.
Punkt- und Flachenlasten fiir Ihre einzelnen Faltwerke bestimmt und gegeniibergestellt.

Kurzfassung:

Im Rahmen meiner Seminararbeit habe ich verschiedene Faltungen aus Papier auf ihre Stabilitdt untersucht. Dazu wurden experi-
mentell Belastungsgrenzen ermittelt, zum Teil auch theoretisch berechnet. Die theoretischen und praktischen Werte wurden mit-
einander verglichen. AuBerdem wurden Zusammenhange zwischen der Struktur (dem Faltmuster) und ihrer Stabiltat erstellt.
Es wurden drei Experimente durchgefiihrt. Im ersten wird die Stabilitat der Faltungen bei waagerechter Auflage auf eine Flache unter-
sucht (vergleichbar mit abgestiitztem Dach). Im zweiten Experiment wird die senkrechte Lage untersucht (also zum Beispiel bei einem
Einsatz als Wand) und im dritten werden Werte bei waagerechter Lage ohne Stiitze gemessen (Dach ohne Stiitze).

[Bericht: Thomas Lau, Kurzfassung: Ldticia Moosdorf]
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Jugend forscht 2019

Landeswettbewerbe

Bremenhalle/Luft- und Raumfahrtmuseum, Bremen

Thema: Verbesserung der mechanischen Eigenschaften von
myzelbasierten Werkstoffen

Preistrager: Kolja Diehl

Schule: Gesamtschule Bremen-Mitte

Preisvergabe: Helge Hicken

AIRBUS Operations GmbH

Wie in den Jahren zuvor empfing das Landespatenunternehmen Airbus die pfiffigsten Jungforscherinnen und -forscher Bremens, um
die Besten des Bundeslandes zu kiiren. Airbus unterstiitzt den Bremer Wettbewerb seit der ersten Stunde 1966. An zwei Tagen, vom
28. bis zum 29. Mérz, fand der Landeswettbewerb Bremen 2019 in einer schdnen Atmosphare am Flughafen Bremen in der Bremen
Halle statt. Unter dem diesjdhrigen Motto ,,Frag nicht mich. Frag Dich.“ beteiligten sich insgesamt 81 Jugendliche mit 46 Ideen und
Projekten. Auch dieses Jahr wurde von der DGZfP wieder ein ZfP-Sonderpreis vergeben fiir den ,, Jugend forscht“ Landeswettbewerb
Bremen sowie den gleichzeitig stattfindenden Landeswettbewerb ,Schiiler experimentieren®. Der Preistrager des ZfP-Sonderpreises
»Jugend forscht® im Fachgebiet Technik ist Kolja Diehl mit dem Thema ,Verbesserung der mechanischen Eigenschaften von myzel-
basierten Werkstoffen®. Ziel dieses Projektes ist es, einen Bambusfahrradrahmen ohne krebserzeugende Epoxidharze herstellen zu
konnen. Die Idee ist, die mechanischen Eigenschaften der, bereits in der Verpackungsindustrie bekannten, myzelbasierten Werkstoffe
zu verbessern, um damit ggf. einen Bambusrahmen ,zusammenwachsen zu lassen. Die Preistréger des ZfP-Sonderpreises , Schiiler
experimentieren“ im Fachgebiet Physik sind Ana Chkheidze, Fenna ClauRen und Amy Brauer mit dem Thema ,,Der Lauf der Kugel*.
Man hat sich die Frage gestellt, ob eine Kugel auf einer Kugelbahn immer die gleiche Zeit benétigt, wenn die Lange der Strecke gleich
bleibt. Der Verlauf der Strecke soll jedoch immer gedndert werden.

[Bericht: Helge Hicken]

Merck KGaA, Darmstadt

Thema: Entwicklung eines Messgerdtes zur Messung von Ober-
flachenprofilen und Risspriifung mit Laser Speckle
Interferenzmustern
e 2 Preistrager: Jochan Brede
' q:' L - '}f Schule: Schiilerforschungszentrum Nordhessen, Kassel
X q Preisvergabe: Oliver Karplak
e ; Landeswettbewerbsleiter
1ol h T ra"

Trifft der Strahl eines Lasers auf eine raue Wand oder eine Schallplatte, entsteht ein scheinbar chaotisches Lichtmuster aus gespren-
kelten hellen und dunklen Flecken. Dieses Phanomen, auch ,,Speckles“ genannt, inspirierte Jochan Brede zur Entwicklung und Op-
timierung einer Messmethode fiir die Zerstérungsfreie Priifung von Werkstiicken. Er untersuchte den Effekt zunachst experimentell
wie auch mittels zahlreicher Simulationen. Basierend auf seinen Forschungsergebnissen entwickelte der Jungforscher ein mobiles
Messgerat, mit dem sich die Rauheit sowohl von Metall- als auch von Kunststoffoberflachen bestimmen l&sst. Bereits feinste Risse in
Werkstiicken lassen sich bei Tageslicht einfach und schnell detektieren. Damit ist das Gerat eine kompakte und vielseitige Losung fiir
die Qualitdtspriifung oder Instandhaltung.

[Bericht: Jugend forscht]
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Jugend forscht 2019

Landeswettbewerbe

Stadthalle Rostock, Rostock

Thema: Abhéngigkeit der Eigenschaften von Cu-Ag-Clustern von der
Konfiguration der Magnetron-Sputterquelle

Preistrager: Julian Steinke

Schule: Geschwister-Scholl-Gymnasium, Blitzow

Preisvergabe: Falk Ahrens

MQ Engineering GmbH, Rostock

Quelle: Falk Ahrens

Dass er sich in seiner Freizeit sehr mit der Physik, insbesondere der Plasmaphysik, auseinandersetzt, diirfte spatestens mit seinem
Forschungsprojekt zur ,Abhdngigkeit der Eigenschaften von Cu-Ag-Clustern von der Konfiguration der Magnetronsputterquelle“ be-
kannt sein.

Der Jungforscher Julian Steinke hat an der Universitat Rostock Versuche durchgefiihrt, wie man durch gezielte Verédnderung der Para-
meter der Magnetron-Sputterquelle die Eigenschaften von Cu-Ag-Clustern beeinflussen bzw. verandern kann.

Dabei hat er durch bestimmte Parameter nicht nur die Eigenschaften, sondern auch die Haufigkeiten von bestimmten Cu-Ag-Verbin-
dungen beeinflussen konnen.

Julian Steinke steckt momentan mitten im Abitur. Kurz vor seinen schriftlichen Priifungen konnte er sich dann neben dem Sonderpreis
der DGZfP auch liber den dritten Preis beim Landeswettbewerb freuen.

Er hofft natiirlich, noch am Projekt weiterforschen zu kdnnen, allerdings mochte er nach dem Abitur gerne Physik studieren.
Vielleicht kann dann auch die Welt der Zerstérungsfreien Priifung sein Interesse wecken.
[Bericht: Falk Ahrens]

NIEDERSACHSEN

TU Clausthal, Clausthal-Zellerfeld

Thema: Im Schallfeld gefangen - Hochgenaue Objektpositionierung
durch ein phasengesteuertes Ultraschallfeld

Preistrager: Leon Krasniqi, Stefan Kribbe, Christoph Schiitze

Schule: Ho6lty-Gymnasium, Celle

Preisvergabe: Martin Bernard

TUV NORD EnSys GmbH & Co. KG, Hannover

Christoph, Stefan und Leon haben mit ihrem Projekt ,,Im Schallfeld gefangen - Hochgenaue Objektpositionierung durch ein phasenge-
steuertes Ultraschallfeld“ einen Traum der Menschheit mit ihrer technischen Lésung beeindruckend realisiert.

Nach einer experimentellen Analyse des Schallfelds von Ultraschallgebern mit optischen Methoden, entwickelten sie nach umfas-
senden physikalischen Uberlegungen einen Aufbau, der es erméglicht, kleinere Objekte prizise schweben zu lassen.

Die Umsetzung erforderte eine anspruchsvolle Hochfrequenzsteuerung, welche die Jungforscher mit modernen Methoden der Mikro-
elektronik souveran realisierten.

[Laudatio Siegerehrung: Martin Bernard]
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Jugend forscht 2019

Landeswettbewerbe

Bayer AG, Leverkusen

Thema: Toter Winkel - tatsachlich tot

Preistrager: Joshua Gritzner, Elias Glinthner, Nico Prinz

Schule: Stadtisches St. Michaels-Gymnasium, Bad Miinstereifel
Preisvergabe: Thomas Monsau

DGZfP-Vertreter

Die Jungforscher haben sich eines Themas angenommen, das vor allem bei Abbiegeprozessen mit LKWs haufig Probleme im StralRen-
verkehr verursacht: Im sogenannten toten Winkel werden oft andere Verkehrsteilnehmer, besonders Radfahrer, durch den Fahrer nicht
wahrgenommen. Das Ziel des Projektes ist es, den StraBenverkehr fiir Lastwagen und Busse in diesem Punkt sicherer und zerstérungs-
freier zu machen. Dies erreichen sie mithilfe eines integrierten und intuitiv nutzbaren Kamerasystems. Hierbei verwenden, sie dhnlich
wie bereits bekannte Kamerasysteme, ein Display und eine Weitwinkelkamera, die den toten Winkel abdeckt. Das Besondere ist aber:
sowohl Kamera als auch Display werden in das Spiegelgehduse anstatt in die Mittelkonsole integriert. Der Spiegel besteht aus einer
mit Polizeispiegel-Folie folierten Glasscheibe. Dadurch kann die Kamera aus dem Gehause heraus durch die Spiegelscheibe hindurch
filmen. Es ermoglicht auRerdem, dass der Spiegel ,normal“ genutzt werden kann, bis der Blinker gesetzt, das Display angeschaltet
und somit der versteckte Bildschirm preisgegeben wird. Durch die Integration des Bildschirms in den Spiegel selbst muss der Fahrer
keine neuen Bewegungsmuster erlernen. Stattdessen fligt sich der Blick auf den Monitor reibungslos in den Vorgang Spiegel-Spiegel-
Schulterblick ein. Der Blick in den Seitenspiegel erfolgt ganz automatisch und das Kamerabild muss nicht erst im Kopf zusammenge-
fugt werden. Vor allem aber ist das System kostenglinstig und einfach nachriistbar. Weiterhin ist der Spiegel mit einem System aus
schockabsorbierendem Material und Luftdruckfedern ausgeriistet, um bei Zusammenstéfen mit diversen Objekten bei geringer bis
mittlerer Geschwindigkeit moglichst keinen bzw. wenig Schaden zu nehmen. Die Wahl des Themas und die Realisierung mit aktuellen
technischer Moglichkeiten werden mit dem DGZfP-Sonderpreis gewiirdigt.

[Bericht: Thomas Monsau]

RHEINLAND-PFALZ

BASF SE, Ludwigshafen
Thema: Beugungsexperimente am Gitter und ein selbstgebauter
Laser-Treiber
Preistragerin: Milena Kliche-Meyer
- Schule: Heinrich-Heine-Gymnasium, Kaiserslautern
Preisvergabe: Gerda Bach

AK-Leiterin Mannheim-Ludwigshafen

Wieder war es eine herausfordernde und spannende Aufgabe fiir die Jury, die Besten unter den vielen, sehr beeindruckenden Forscher-
arbeiten auszuzeichnen.

Den Sonderpreis der DGZfP hat sich Milena Kliche-Meyer mit lhrem Thema ,,Beugungsexperimente am Gitter und ein selbstgebauter
Laser-Treiber“ verdient. Selbststandiger Aufbau und Durchfiihrung der Versuche, fundierte Kenntnisse der theoretischen Grundlagen,
ihre gute wissenschaftliche Arbeitsweise, die konsequente Fehleranalyse und ihre Ideen fiir Anwendungsmoglichkeiten honorierte die
Jury auRerdem mit dem 3. Preis im Fachbereich Physik.

Die junge Schiilerin besucht die 12. Klasse des Heinrich-Heine-Gymnasiums in Kaiserslautern und kommt gerne nach Mannheim, um
ihr Projekt anldsslich einer Sitzung des Arbeitskreises Mannheim-Ludwigshafen vorzustellen.

[Bericht: Gerda Bach]
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Jugend forscht 2019

Landeswettbewerbe

BMW Group, Leipzig

Thema: Solarzellen von der Rolle - Untersuchungsmethode fiir eine
Ursache von Produktionsdefekten

Preistrager: Leon Cornelius Schmidt

Schule: Sachsisches Landesgymnasium St. Afra zu MeilRen

Preisvergabe: Dr. J6rg Winterfeld

Hochschule Zwickau

Schon seit einiger Zeit kommen flexible, biegbare Solarzellen fiir bestimmte Einsatzfalle zur Anwendung. Sie kénnen auf abgerundeten
Gebdudeteilen installiert oder sogar in Kleidungsstiicke oder in Outdoor-Produkte, z.B. Rucksdcke, integriert werden. Bei solchen Zellen
werden die Halbleiterschichten auf Kunststofffolien (Tragerfolien) u. a. durch ein Rolle-zu-Rolle-Verfahren aufgebracht. Prinzipiell wird
die zu beschichtende Folie (Substratfolie) abgewickelt, an den verschiedenen Beschichtungsstationen vorbeigefiihrt und anschlieBend
beschichtet auf eine andere Rolle aufgewickelt. Durch diesen Prozess werden die Folien gedehnt und thermischen Belastungen ausge-
setzt. Hierdurch baut sich zwischen der Folie und der aufgebrachten Schicht eine mechanische Spannung (Schichtspannung) auf, die
einerseits durch den Rolle-zu-Rolle-Prozess induziert wird und auch aus der Eigenspannung in der Folie resultiert, was letztlich zum
Defekt fiihren kann.

Leon Cornelius Schmidt entwickelt in seinem Projekt ein ausgefeiltes optisches Messverfahren anhand der bekannten Grundlagen der
Spannungsoptik und der Kontinuumsmechanik, das fiir die hauptsachlich verwendeten Kunststofffolien (teilkristallin) den Zusammen-
hang zwischen mechanischer Dehnung und den spannungsoptischen Intensitdtsmessungen prazise beschreibt. Das Verfahren kann zur
Messung der Dehnung der Tragerfolie wahrend des Beschichtungsprozesses eingesetzt werden, unabhangig von einem bekannten bzw.
temperaturabhédngigen E-Modul. Dariiber hinaus besteht die Méglichkeit, die Folieneigenschaften (Dicke) mit zu erfassen.

In einem Modellaufbau konnte er erfolgreiche Tests durchfiihren und erste Voruntersuchungen zur Integration in den Produktionsprozess
anstellen.

[Bericht: Dr. Jorg Winterfeld]

SACHSEN-ANHALT

=Ss=mmn=—— regiocom SE, Magdeburg
e | =
E-_:_ _:T l.— Thema: Ein Leben mit Kleben
E;ﬁ » =T - Preistragerin: Anja Sack
Schule: Landesschule Pforta, Naumburg/Fraunhofer Institut fiir

| Angewandte Optik und Feinmechanik (I0F), Jena

| 4
5 B | Preisvergabe: Prof. Dr. Johann Hinken
v Fl Test- und Maschinentechnik GmbH, Magdeburg
»e =

20 Projekte aus 7 Fachgebieten der Technik und Naturwissenschaften hatten es auf regionaler Ebene geschafft, sich fiir den ,Lan-
deswettbewerb 2019 Jugend forscht Sachsen-Anhalt zu qualifizieren. Dazu gehort auch Anja Sack mit ihrem Projekt ,,Ein Leben mit
Kleben®, das den DGZfP-Sonderpreis erhalten hat.

Frau Sack war aufgefallen, dass Fassungen, mit denen Linsen in Objektive eingeklebt werden, relativ schwer sind. Sie untersuchte da-
raufhin Klebstoffe als leichtere konstruktive Abstandshalter und dabei insbesondere Temperatureinfliisse auf mogliche Verformungen.
Diese Untersuchungen wurden zerstorungsfrei u. a. mit einem Autokollimationsfernrohr durchgefiihrt. Als Ergebnis zeigte sich, dass
alle untersuchten Klebstoffe geeignet sind. Die Arbeit zeigt besonderes Engagement und Griindlichkeit der Bearbeiterin.

Zusétzlich zum Preis der DGZfP erhielt Frau Sack fiir ihre Arbeit zwei weitere Sonderpreise und vor allem den Landespreis im Fachge-
biet Physik. Damit hat sie sich auch fiir den Bundeswettbewerb Jugend forscht qualifiziert.

[Bericht: Prof. Dr. Johann Hinken]
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Jugend forscht 2019

Landeswettbewerbe

Ernst-Abbe-Hochschule, Jena

Thema: Prifungsvorbereitung - Simulation Ultraschall-basierter
zerstorungsfreier Materialpriifung

Preistrager: Joris Kiihl, Lukas Schneider, Moritz Vogel

Schule: Albert-Schweitzer-Gymnasium, Erfurt

Preisvergabe: Prof. Dr. Lothar Spiel}

Technische Universitat Ilmenau

Ca. 115 Teilnehmer ab einem Alter von 15 Jahren traten in den Fachgebieten Arbeitswelt, Biologie, Chemie, Geo- und Raumwissen-
schaften, Mathematik/Informatik, Physik und Technik gegeneinander an, um ein Ticket fiir das Bundesfinale, sowie die zahlreichen
Sonderpreise verschiedener Organisationen, zu ergattern. Auch in diesem Jahr wurde der Sonderpreis der DGZfP an eine Arbeit ver-
liehen, welche fiir die Zerstorungsfreie Priifung von Interesse ist. Am Ende konnte das Team des Albert-Schweitzer-Gymnasiums Erfurt
mit den Schiilern Joris Kiihl, Moritz Vogel und Lukas Schneider fiir ihre Arbeit im Themenfeld Arbeitswelt liberzeugen.

Ziel der preiswiirdigen Arbeit war es, mittels Vektorrechnung im zweidimensionalen Raum unter Verwendung von beliebigen Geo-
metrien den Schallweg zu visualisieren und die Schwachung der Ultraschallwellen dabei bei fehlerlosen Werkstiicken zu bestimmen.
Nach Eingabe eines Kdrpers wird mittels Vektorrechnung eine Bildschirmausgabe (A-Bild Oszillogramm) ermittelt und zusammen mit
dem Verlauf des Schalls im Korper ausgegeben. Somit kann der Nutzer Vermutungen liber den Priifkdrper bestatigen oder widerle-
gen, indem er ihn digitalisiert und die Fehlstellen eintrdgt. Stimmt die Simulation dann mit den realen Werten nahezu liberein, kann
die Hypothese als korrekt angenommen werden. Dariiber hinaus hilft das Programm auch dabei, ein besseres Verstandnis fiir den
Zusammenhang zwischen Gestalt des Priiflings und den Messparametern, wie Streu- und Einfallswinkel und den entsprechenden
Messergebnissen zu entwickeln.

[Bericht: Prof. Dr. Lothar SpieR3]

BUNDESWETTBEWERB

Messe Chemnitz

Thema: Entwicklung eines Messgerétes zur Messung von
Oberflachenprofilen und Risspriifung mit Laser
Speckle Interferenzmustern

Preistrager: Jochan Brede
Schule: Schiilerforschungszentrum Nordhessen, Kassel
Preisvergabe: Dr. Matthias Purschke

DGZfP e.V., Berlin

Jochan Brede hat nicht nur den ZfP-Sonderpreis wahrend des Landeswettbewerbs Hessen erhalten, sondern auch bei der Jugend
forscht Sonderpreisverleihung in Darmstadt, im Rahmen des Bundeswettbewerbs.
Aus der Projektbeschreibung:

Trifft der Strahl eines Lasers auf eine raue Wand oder eine Schallplatte, entsteht ein
scheinbar chaotisches Lichtmuster aus gesprenkelten hellen und dunklen Flecken.
Dieses Phdnomen, auch “Speckles” genannt, inspirierte Jochan Brede zur Entwicklung
und Optimierung einer Messmethode fiir die Zerstérungsfreie Priifung von Werkstiicken.

Jochan Brede hat somit eine Teilnahme am Grundlagenkursus ZfP in der DGZfP-
Geschaftsstelle gewonnen, sowie einen Geldpreis in Hore von 500 Euro.

Wir freuen uns, Jochan Brede in Berlin begriiften zu kénnen.

-
! \.'-Q:elle:D. ZTP e
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Geschaftsstelle DGZfP

Jahrestagung und Gerateausstellung - Ein Ruickblick

Erstmalig wurde anlasslich der DACH-Tagung in Friedrichs-
hafen eine Gerateausstellung in die Veranstaltung integriert.
Hiermit folgten Vorstand und Beirat den Wiinschen einiger
Geratehersteller. Da die Entscheidung im Beirat nicht ganz un-
umstritten war, war die Meinung der Tagungsteilnehmer und
Aussteller im Anschluss besonders interessant. Sie wurden in
der traditionellen Teilnehmerbefragung daher auch nach ihren
Eindriicken zur Gerateausstellung gefragt.

Zunéchst ist festzustellen, dass die Beteiligung beider Gruppen
mit jeweils etwa 33% erstaunlich gut war, so dass aus den Er-
gebnissen Riickschliisse fiir die Zukunft gezogen werden kon-
nen.

95% der Aussteller gaben an, dass sie mit dem neuen Veran-
staltungsformat sehr (67%) bzw. zufrieden (28%) waren. Ge-
nauso Uberzeugend fiel das Feedback der Tagungsteilnehmer
aus: 72% waren mit dem neuen Format sehr zufrieden und
23% zufrieden. Positiv hervorzuheben ist dariiber hinaus, dass
90% der Aussteller und 95% der Teilnehmer angaben, dass die
Ausstellung ihre Erwartungen erfiillt hatte.

Somit Uberrascht es nicht, dass die Mehrheit der Aussteller und
Teilnehmenden eine Wiederholung in regelmaRigen Abstdnden
begriifit. Die Frage nach den zeitlichen Abstanden wurde so-
wohl von Ausstellern als auch Teilnehmern sehr dhnlich be-

n=h

Ausstellerabend auf der DACH-Tagung 2019 in Friedrichshafen

NITTmn e —-

(im Rahmen einer DACH-Tagung) Wiederholung. Eine leichte
Tendenz ist in Richtung vierjahriger Wiederholung im Rahmen
der DACH-Tagung wahrzunehmen.

Der Beirat der DGZfP wird das Thema auf seiner nachsten Sit-

zung am 17. Oktober 2019 in Berlin diskutieren und lber die
Zukunft der Gerateausstellung bei Jahrestagungen entschei-

antwortet, ohne dass daraus allerdings eine konkrete Hand-  den.
lungsempfehlung abgeleitet werden kann: je ca. ein Drittel

wiinschte sich eine jahrliche bzw. zweijahrige bzw. vierjahrige

Dr. Matthias Purschke
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Geschiftsstelle DGZfP

Prufungsbeauftragtenschulung in Magdeburg

Am 28. Juni 2019 fand zum neunten Mal im Ausbildungszentrum
Magdeburg die Priifungsbeauftragtenschulung durch die
DGZfP Personalzertifizierungsstelle (DPZ) statt. Seit 2010 wird
neben den PB-Schulungen anldsslich der Jahrestagung und
denen in Dortmund einmal im Jahr eine Schulung in Magde-
burg angeboten. Auch in diesem Jahr haben Priifungsbeauf-
tragte vor allem aus der Region, aber auch aus Nordrhein-
Westfalen, Niedersachsen und Hamburg an der PB-Schulung
und am Monitoring teilgenommen.

Es gab Neuigkeiten aus der DPZ, die Entwicklung der Zertifi-
katsaustellungen des vorigen Jahres wurde vorgestellt, der
Ausblick auf zukiinftige Entwicklungen war ein wichtiges The-
ma und ein groRer Teil der Veranstaltung war der Durchfiih-
rung von Priifungen nach den Regeln des Zertifizierungspro-
gramms der DPZ gewidmet.

Die Teilnehmenden gaben auch Anmerkungen aus ihrer Er-
fahrung als Priifungsbeauftragte an den Leiter der DPZ weiter
- dieser konnte sich so einige Punkte notieren, um diese Anre-
gungen fiir die DPZ zu priifen.

Zum Abschluss der Prifungsbeauftragtenschulung nahmen
einige Teilnehmer am Monitoring teil. Alle fiinf Jahre missen
die Priifungsbeauftragten der DPZ diese Priifung ablegen, die
aus 20 Multiple-Choice-Fragen zum Zertifizierungsprogramm

Schulung von DGZfP-Priifungsbeauftragten im Ausbildungszentrum
Magdeburg

Foto: S. Riihe

besteht. Die Priifung ist bestanden, wenn ein Ergebnis von
mindestens 70 % erreicht wird.

Das Fazit der Teilnehmer fiel einhellig aus - es ist gut, solch ein
Treffen und eine Wissensauffrischung zu haben.

Michael Zwanzig

ere o
922 Ag

UNIVERSITY

. OF APPLIED SCIENCES
~Mod) UPPER AUSTRIA

" INDUSTRIAL
' COMPUTED

iICT Conferenec 2020

School of Engineering | Wels Campus
4t - 7" February 2020

» Non-destructive Testing

» 3D Materials Characterisation
» Dimensional Measurement

» Industry Cases

www.ict-conference.com/ict2020

&

SSNy

A )
ir.' 2
S

SGZP

Co-Organisers

DEUTSCHE
GESELLSCHAFT FUR
ZERSTORUNGSFREIE
PRUFUNG e.V.




Geschaftsstelle DGZfP

Studierenden-BC-Kursus im Ausbildungszentrum Berlin

Mit insgesamt 23 Teilnehmenden startete am 19. August der
diesjéhrige BC-Grundlagenkursus fiir ausgezeichnete Studie-
rende im Ausbildungszentrum Berlin.

Neben Teilnehmenden von verschiedenen Universitaten sind
auch die frischgebackenen, jahrgangsbesten Metallogra-
phinnen und Metallographen des Berliner Lette Vereins sowie
des Technischen Berufskollegs Solingen dabei.

Zudem nutzen unsere neuen DGZfP-Kolleginnen aus den Be-
reichen Personalzertifizierung, Kursusorganisation sowie Mit-
glieder, Gremien und Offentlichkeitsarbeit die Méglichkeit, ei-
nen Uberblick iiber die Grundlagen der gingigen Verfahren der
ZfP, der 1ISO 9712 und der Objektkunde zu erhalten. Die Gruppe
wirkte auf die unterrichtenden Dozenten ausnahmslos sehr gut
motiviert.

Patrick Schiile

Teilnehmende des BC-Kursus fir Studenten im Ausbildungszentrum Berlin

Foto: J. Willich
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Geschiftsstelle OGfzP

ZfP Kurs- und Prifungstermine der Stufen 1 und 2

Termine von November 2019 bis Dezember 2019 fiir die Qualifizierung und Zertifizierung gemaf EN 1ISO 9712,

ONORM M 3042 sowie EN 4179 und NAS 410.

Kurs- und Priifungstermine der Stufen 1 und 2 unserer Partner:

voestalpine Linz
gbd-Zert Dornbirn

ARGE TPA-KKS & TUV Austria Akademie

OGI Leoben

QUALIFIZIERUNGSSTUFE 1:

VERFAHREN
VT1

PT1

MT1

UT1

UT1 Praktikum
MT1

PT1

VT1

TERMIN

04.11.-06.11.2019
06.11.-08.11.2019
11.11.-14.11.2019
06.11.-19.11.2019
20.11.-22.11.2019
02.12.-05.12.2019
06.12.-10.12.2019
11.12.-13.12.2019

- T:+43 5030415-77306

- T:+43 5572 394830

-T:+431616 38 99-172

- T:+43 384243101

PRUFUNG
18.11.-19.11.2019
18.11.-19.11.2019
18.11.-19.11.2019
19.10.2019
25.11.-26.11.2019
16.12.-17.12.2019
16.12.-17.12.2019
16.12.-17.12.2019

KOMBIKURSE (QUALIFIZIERUNGSSTUFE 1 UND 2):

VERFAHREN
VT1/2
MT1/2
VT1/2
VT1/2
PT1/2

TERMIN

04.11.-08.11.2019
05.11.-13.11.2019
18.11.-22.11.2019
02.12.-06.12.2019
09.12.-13.12.2019

QUALIFIZIERUNGSSTUFE 2:

VERFAHREN
uT2
UT2 Praktikum

TERMIN
11.11.-22.11.2019
25.11.-27.11.2019

REQUALIFIZIERUNGSTERMINE:

VORBEREITUNGSKURS
Filmbewertung RT FDI Stufe 2

27.01.-06.02.2020

36  ZfP-Zeitung 166 . Oktober 2019

PRUFUNG
11.11.2019
14.11.2019
23.11.2019
16.12.-17.12.2019
16.12.-17.12.2019

PRUFUNG

28.11.-29.11.2019

REQUALIFIZIERUNGSPRUFUNG
24.07.-25.07.2019

2. PRUFUNG (opt.)  ORT

18.12.-19.12.2019
18.12.-19.12.2019
18.12.-19.12.2019

2. PRUFUNG(opt.)

12.11.2019

2. PRUFUNG (opt.)

ORT

TPA-KKS & TUV-A/Wien
TPA-KKS & TUV-A/Wien
TPA-KKS & TUV-A/Wien
OGl/Leoben
VOEST/Linz
VOEST/Linz
VOEST/Linz
VOEST/Linz

ORT

VOEST/Graz
VOEST/Lalinitzhdhe
VOEST/Lalnitzhohe
TPA-KKS & TUV-A/Wien
TPA-KKS & TUV-A/Wien

ORT

gbd/Dornbirn

VOEST/Linz



Stufe 3 Seminare der ARGE QS 3 - Ausbildung

. (Mittli GmbH &CO KG -
f‘RGE O EESASRUCULE] | 1)y AUSTRIA TVFA Priif- und Forschungs
nerkannteAusbildungsstelle der OGfZP

fiir ZfP-Stufe 3Kandidaten GmbH - TUV Austria Akademie)

Termine 2019 & 2020 fiir die Qualifizierung und Zertifizierung gemaR EN 1SO 9712, ONORM M 3042 sowie EN 4179 und NAS 410.

VERFAHREN TERMIN PRUFUNG (o]33)
RT3 10.11.-14.11.2019 15.11.2019 Puchberg am Schneeberg
GLS 13.01.-17.01.2020

20.01.-22.01.2020 23.01.2020 Puchberg am Schneeberg
MT3 02.03.-05.03.2020 06.03.2020 Puchberg am Schneeberg
PVT3 16.03.-20.03.2020 21.03.2020 Puchberg am Schneeberg
uT3 04.05. - 08.05.2020  09.05.2020 Puchberg am Schneeberg
TT3 04.10.- 08.10.2020 09.10.2020 Puchberg am Schneeberg
RT3 09.11.-13.11.2020 14.11.2020 Puchberg am Schneeberg

Beachten Sie, dass Seminare erst ab einer Teilnehmerzahl von mindestens 6 Personen méglich sind.

Anmeldeschluss fir ARGE QS 3 Seminare ist jeweils 6 Wochen vor Seminarbeginn (Hausaufgabe!).

In den Seminaren werden Spezifikationen in englischer Fassung behandelt. Dazu werden die erforderlichen Grundkenntnisse
in Englisch vorausgesetzt!

Kontaktdaten ARGE QS 3:
Technische Riickfragen: Herr Ing. Gerhard Aufricht, T: +43 (0) 676 424 27 15
Seminarbestellungen: ARGE QS 3 c/o OGfZP, T: +43 (0) 1 890 99 08, E: office@oegfzp.at

Allgemeine Informationen fiir die Stufen 1 bis 3:
Requalifizierungen und Wiederholungspriifungen sind auch im Rahmen von Qualifizierungspriifungen moglich. Kontaktieren sie
dazu die entsprechende Ausbildungsstelle.

Beachten sie die Anforderungen zur Zulassung zu Ausbildung, Priifung und Zertifizierung, wie die Erfiillung der Industriellen Vor-
erfahrungszeiten sowie den Nachweis des ausreichenden Sehvermégens (muss zum Priifungstag noch mindestens zwei Monate
giiltig sein).

Weitere Informationen unter: www.oegfzp.at

Zerstorungsfreie Prifung

e ) . -
Prufgeréte-Prifmaschinen

aas==ittli
BERATUNG - PROBLEMLOSUNG - LEIHGERATE - SERVICE
Wirtschaftliche Qualitatssicherung durch
Werkstoffprifung mit uns als Partner.

Mittli GmbH & Co. KG « Tel. 01/798 66 11-0 * Fax -31 « www.mittli.at « 1030 Wien, Hegergasse 7

Materialprifung
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Geschiftsstelle SGZP

Ubersicht tiber das Kurs- und Priifungsprogramm der SGZP 2019

(Schulungsstatte gbd NDT AG, Im Link 11, 8404 Winterthur)

KURS DATUM PRUFUNG

VT1&2 04.-08.11.2019 12.11.2019

uTt2 21.10.-01.11.2019 25.11.2019

UT R (Bahn) 02.-06.12.2019 Priifungsdatum wird wéahrend des Kurses fixiert
MT 1 18.-21.11.2019 26.11.2019

UBERSICHT UBER DIE REZERTIFIZIERUNGSTERMINE ¥

2. Rezertifizierungswoche  Kalenderwoche Datum
Fir VT, PT, MT, UT & ET 50 09.-13.12.2019
Mo.: PT /MT Di.: PT-P / MT-P Mi.:VT  Do.:UT/ET Fr.: VT-P, UT-P und ET-P

Y Anmeldungen immer (iber das Sekretariat der SGZP

SGZP

Schweiz. Gesellschaft fiir Zerstorungsfreie Priifung

8600 Diibendorf

(Anmerkung: Adresse immer ohne weitere Zusatze und genauso verwenden, wie oben aufgefiihrt)

UBERSICHT UBER DAS KURS- UND PRUFUNGSPROGRAMM 2019
(Schulungsstatte Schweizerischer Verein fiir Schweisstechnik, SVS, 4052 Basel)

KURS DATUM PRUFUNG REPETITIONSTAG

VT 1&2 Sw, (d)
Kursort Basel 04.-06.11.2019 07.11.2019
VT 1&2 Sw, (f)

Kursort Basel 26.-28.11.2019 29.11.2019

UBERSICHT UBER DAS KURS- UND PRUFUNGSPROGRAMM 2019
Strahlenschutzkurse bei der SUVA, 6002 Luzern; www.suva.ch/strahlenschutzkurse

Infos fiir franzosische und italienische Strahlenschutzkurse:
www.suva.ch/cours-radioprotection bzw. www.suva.ch/corsi-radioprotezione

KURS DATUM

Transportkurse SPC
mit Priifung (Kursort Luzern) 02.-04.12.2019

Strahlenschutzkurse SPX
mit Priifung (Kursort Luzern) 16.12.2019

Allgemeine Bestimmungen fiir ordentliche Kurse und Priifungen

Die Durchfiihrung dieser Veranstaltungen unterliegt der Verantwortung der von der SGZP anerkannten Schulungsstatten und Prii-
fungszentren. Die von der SGZP anerkannten Schulungsstatten und Priifungszentren behalten sich vor, auch bereits bestéatigte
Veranstaltungen aus einem wichtigen Grund (z.B. Erkrankung des Dozenten, zu geringe Teilnehmerzahl, oder sonstige hohere
Gewalt) abzusagen.

38 ZfP-Zeitung 166 . Oktober 2019



DGZfP Ausbildung und Training

Zu Besuch bei der thyssenkrupp Steel Europe AG in Duisburg

Die Kolleginnen und Kollegen des Ausbildungszentrums in — e e i ==~
Dortmund besuchten beim Betriebsausflug am 18. Juni 2019 el
das Stahlwerk von thyssenkrupp in Duisburg.

Die thyssenkrupp Steel Europe AG ist die Fiihrungsgesell-
schaft des Stahlbereichs der thyssenkrupp AG. Die Kernge-
schéftsfelder sind die Stahlerzeugung, die Herstellungen von
Flachprodukten aus Qualitdtsstahl sowie die Erbringung von
Dienstleistungen. Mit einer Flache von etwa 10 km? ist der
Stahlstandort Duisburg fast flinfmal so grofl wie Monaco und
damit der gréfte in Europa. Rund zwdlf Millionen Tonnen Stahl
werden hier jahrlich produziert.

Bei einer Flihrung erlebten die Dortmunder Kolleginnen und
Kollegen die Vielfalt moderner Stahlproduktion hautnah. Es
war fiir alle duferst interessant, die Stahlerzeugung in dieser
Groflenordnung live mitzuerleben. Es gibt ca. 2.500 verschie-
dene Stahlsorten. Stahl ist und bleibt ein hochmodernes Pro-
dukt und wird auch in Zukunft eine wichtige Rolle spielen. Das Foto der Kolleginnen und Kollegen entstand in der Schmelzzone

Holger ABmann  eines Hochofens. Die Verkleidung im Hintergrund sind Schamott- und
Kohlenstoffsteine, das Schwarze die Aulenwand des Hochofens.

FUJFILM

Value from Innovation

Bvnanx-FXR Pad “@’

Tragbar und benutzerfreundlich
Nutzbar bis zu 250 KV und mit Gammastrahler
100 um Pixelabstand

Drahtlos zu bedienen mit robustem Tablet

vV V V VYV V

Integriert in unsere innovative Software Plattform
furr digitale Radiographie

»  Verfugbar in zwei Gréflen 24x30cm und 35x43cm

Digitales Rontgen fiir den mobilen Einsatz...

FUJIFILM Europe GmbH e Heesenstrale 31 e 40549 Duisseldorf
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Internationale Ausbildung bei der DGZfP

In der Zeit vom 12. bis 30. August 2019 waren im Ausbildungs-
zentrum Wittenberge drei Teilnehmer der Firma ,Taiwan High
Speed Rail Corporation‘ zu Gast.

Auf dem Programm standen unter anderem die Rezertifizierung
im Priifverfahren Ultraschall Stufe 2 (IRI) sowie die Qualifikati-
onsausbildung Wirbelstrom, ebenfalls Stufe 2, im Industriesek-
tor Eisenbahn-Instandhaltung Infrastruktur (IRI). Dies geschah
auf Grundlage der DIN EN ISO 9712 und zeigt, dass die Ausbil-
dung der DGZfP im Sektor Eisenbahn-Instandhaltung tiber die
europdischen Grenzen hinaus auch auf anderen Kontinenten
bekannt und anerkannt ist.

Die Rezertifizierung im UT 2, unterstiitzt von dem Berliner
Kollegen Timur Gens, fand ausschlief3lich im AZW statt. Diese
konnte fiir alle drei Teilnehmer am Freitag, den 16.08.2019 er-
folgreich abgeschlossen werden.

Anschlielend ging es nach einem kurzen Wochenende gleich
weiter mit der Neu-Ausbildung im Verfahren Wirbelstrom Stufe
2 fiir die Instandhaltung des Eisenbahn-Oberbaus.

Wirbelstrom-Ausbildung der taiwanesischen Kollegen durch R. Schmidt (2.v.l.)

DEUTSCHE
GESELLSCHAFT FUR
ZERSTORUNGSFREIE
PRUFUNG e.V.

Priifung bestanden: Die drei taiwanesischen Kollegen mit den Dozenten
Ronald Krull (Ii.) und Reimar Schmidt (re.)

Hier wurde die Ausbildung durch das AZ Magdeburg ortlich
sowie auch durch personell durch den Kollegen Dr. Reimar
Schmidt unterstiitzt. Reimar Schmidt begleitete die Ausbil-
dung sowohl im Ausbildungszentrum Wittenberge, als auch
die zwei auswartigen Tage im AZ Magdeburg.

Nach neun Tagen intensiven Lernens stand am 10. und letz-
ten Tag die Priifung sowohl theoretisch als auch praktisch an.
Somit konnten die drei aus Taiwan stammenden Kollegen am
30. August 2019 die Priifung erfolgreich ablegen und Ihr Quali-
fikationszeugnis freudig in Empfang nehmen.

Wir freuen uns, dass eine weitere Ausbildung erfolgreich durch-
gefiihrt werden konnte und hoffen, dass die drei Priifer eine
mindestens genauso angenehme Heimreise hatten, wie die
Durchfiihrung der Kurse fiir alle Beteiligten eine spannende
Herausforderung war. Ein Wiedersehen wird es mit Sicherheit
in spétestens fiinf Jahren zur Erneuerung geben.

Sebastian Dolge

Vernetzen Sie sich mit uns

www.facebook.com/DGZfP

o @DGZfP_aktuell

www.Xxing.com/companies/
deutschegesellschaftfurzerstorungsfreiepriifung

www.linkedin.com/school/dgzfp

www.dgzfp.de/blog

verschaffen Sie sich Gehor.
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Dr. Wolfgang Kotter zum Regionalleiter Dortmund ernannt

Nachdem Gerhard Stremmer Ende 2018 sein Amt als Regionalleiter Dortmund nie-
dergelegt hatte, folgte eine intensive Suche nach einem geeigneten Nachfolger. Es
gab sowohl externe als auch eine interne Bewerbung.

Der Vorstand beschéftige sich auf seiner Sitzung im Mai mit den Kriterien fir die
Auswahl des geeigneten Kandidaten. Nach sorgfaltiger Priifung aller Optionen
durch die Geschaftsfiihrung, fiel die Wahl auf Dr. Wolfgang Kotter.

Er hatte sowohl als stellvertretender Schulleiter, als auch als Interimsleiter kom-
plexe Aufgaben zu bewaltigen gehabt und diese sehr gut gemeistert. Aus seinem
Ehrenamt beim Technischen Hilfswerk bringt er Leitungserfahrung mit, ist ein en-
gagierter Dozent und Fachleiter (UT-PA).

Auf der Sitzung der Regionalleiter im September 2019 in Hamburg wurde er offiziell
mit der Leitung des Ausbildungszentrums Dortmund betraut.

Wir wiinschen Wolfgang Geschick, Kraft und viel Erfolg fiir seine neue Aufgabe!
Dr. Ralf Holstein

PROVEN HEROES.

PERSONALQUALIFIZIERUNG
UND -ZERTIFIZIERUNG.
WELTWEIT.

sectorcert®

MAKING LIFE LESS DANGEROUS. WW\W.SECTORCERT.COM
. \




www.materialstesting.de

HANSER

Zerstorende und
zerstorungsfreie
Testverfahren

Materials Testing ist die Fachzeitschrift fiir Werkstoffe und

Bauteile, Technologien und Anwendungen. Warum?
Materials Testing

_ Informiert in Exklusivbeitrdgen iiber zerstorende, zerstorungsfreie,

optische, physikalische und chemische Priifverfahren.

_ Untersucht die Ubertragbarkeit von Laborergebnissen auf reale technische

Bauteile, Systeme und umgekehrt.
_ Lasst keine Fragen offen.

Das wollen Sie selbst sehen? Kein Problem! Einfach kostenlos online

Probeheft bestellen. www.materialstesting.de

Und das gibt es auch: Eine IP-basierte Mehrfachlizenz mit vielen Vorteilen:
Unbegrenzte Simultanzugriffe - Nutzungsstatistiken nach COUNTER -
24h taglich - auch mobil zugdnglich.
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Materials Testing

Printausgabe materialstesting.de - Das Portal

Carl Hanser Verlag GmbH & Co. KG | Kolbergerstralle 22 | 81679 Miinchen

Tel.: +49 89 99830-303 | Fax: +49 89 984809 | abo-service@hanser.de | www.materialstesting.de



DGZfP Ausbildung und Training

Erster Kursus VT PW
Endoskopie erfolgreich
abgeschlossen

Vom 15. bis 17. August fand der erste VT PW
(Priifwerker) Endoskopie Kursus in Hannover
statt. Den Teilnehmern wurde der korrekte
Umgang mit starren Endoskopen vermittelt,
wobei ein Hauptaugenmerk auf der Erprobung
des Verfahrens lag. Diese Uberpriifung ist laut
der DIN EN 13018 (Allgemeine Grundlagen
Sichtpriifung) vorgeschrieben. Die Teilnehmer
haben den Kursus sehr positiv aufgenommen.
Die Priifung am 17. August 2019 haben alle acht
Teilnehmenden erfolgreich bestanden.

Mit diesem neuen Kursusangebot reagiert die
DGZfP auf den Kundenwunsch, die Ausbildung
im Prifwerkerbereich vor allem im Sektor
Automotive zu erweitern. Es bleibt zu wiin-
schen, dass diesem Beispiel noch viele andere
Unternehmen folgen werden.

Peter Kirsch

Dozent DGZfP-Ausbildungszentrum Magdeburg/PLR

INDUSTREX FILM

Wir haben NDT Filme zu unseren
Geschift gemacht. Fiir Sie.

Niemand hat die ZfP-Branche jemals so ernst genommen
wie wir.

Vor zwolf Jahren gab Kodak den NDT-Markt auf. Wir haben
diesen Bereich libernommen, gepflegt und sind mit lhnen -
unseren Kunden- ein langfristiges Engagement eingegangen.
Warum? Sie tragen mit Ihrer Arbeit wesentlich dazu bei, unser
aller Leben sicherer zu gestalten.

Wir haben die letzten zwolf Jahre damit verbracht,
unterstiitzende und interaktive Beziehungen zu lhnen, den
Fachleuten vor Ort aufzubauen. Und wir haben lhre wertvollen
Erkenntnisse genutzt, um INDUSTREX-Produkte gemeinsam
mit Ihnen zu verbessern. Carestream nutzte dabei auch die
75-jahrige Erfahrung an Filmprodukten und verbesserte es mit
Investitionen in Millionenhéhe, um z.B. verbesserte Chemie
flir noch bessere Bildqualitat zu entwickeln. Oder aber auch
die Weiterentwicklung der Filmverpackungen, um ein besseres
Handling zu erméglichen und die Produktzuverlassigkeit zu
erhéhen. Zudem haben wir eine brandneue Produktionsstatte
erreichtet, um die Lieferfahigkeit weltweit zu garantieren.

Bei Carestream stellen wir nicht nur einfach Produkte her, wir
horen lhnen sehr genau zu und gehen maoglichst umgehend auf
lhre Bedirfnisse ein, um lhre Herausforderungen meistern zu
konnen.

Mit INDUSTREX Film-Produkten kdnnen Sie sich bei
uns immer darauf verlassen, die beste Kombination an
Produktivitats- und Rentabilitatssteigerung zu erhalten.

Wir bieten lhnen echte Werte, weil wir unsere Beziehungen zu
Ilhnen wertschéatzen.

CARESTREAM NDT UND SIE.
ZUSAMMEN SIND WIR BESSER.

CCIreSI'reqm Tl Carestream.com

© 2019 Carestream, Inc. Rochester, N.Y. 14608




In-situ Uberwachung von Faserverbundwerkstoffen

MARKUS G. R. SAUSE

tUniversitat Augsburg, Institut fiir Materials Resource Management, Mechanical Engineering, D-86135 Augsburg

Der Autor, Prof. Dr. Markus Sause, erhielt fiir diese Arbeit auf der DACH-Jahrestagung 2019 in Friedrichshafen den
Wissenschaftspreis der DGZfP.

Kurzfassung

Das strukturelle Versagen von faserverstdrkten Verbundwerkstoffen ist ein Vorgang, der auf mikroskopischer Skala beginnt, und sich
liber mehrere GréRenskalen hinweg ausbreitet und letztlich ein strukturell relevantes Ausmal auf makroskopischer Skala erreicht.
Aufgrund der komplexen Faserarchitektur in modernen Verbundwerkstoffen ist die Beschreibung der Initiierung und Ausbreitung sol-
cher Schédigungen immer noch eine groe Herausforderung. Aus der zerstérenden Werkstoffpriifung resultieren oft nur die Extrem-
werte, z.B. die Festigkeit, welche das Versagensverhalten der Verbundwerkstoffe aber nur unzureichend abbilden. Mittlerweile exi-
stieren viele ausgereifte Priifmethoden, um das Auftreten von Schédden, sowie deren Ausbreitung in einem Verbundwerkstoff in-situ
zu erkennen. Als Funktion der aufgebrachten Belastung ermdglicht dies ein detailliertes Studium der Schadensentwicklung, welches
Eingabedaten fiir moderne Theorien der Schédigungsbildung bietet, aber auch dazu genutzt werden kann, um mechanische Priif-
verfahren weiter zu verbessern. Als Teilmenge der verfiligbaren Verfahren werden digitale Bildkorrelation, Schallemissionsanalyse,
elektromagnetische Emission und Computertomographie néher betrachtet. Letztlich ist aber insbesondere die Kombination der In-
formation verschiedener Verfahren zielfiihrend. Die gleichzeitige Anwendung mehrerer Verfahren bei einer mechanischen Belastung

komplettiert unser Bild der Vorgdinge und erlaubt die Schwdchen einzelner Verfahren gezielt zu eliminieren.

1 Schadigungsentstehung in Faserverbund-
werkstoffen

Etablierte Normen zur Bestimmung von Materialeigenschaften
von Faserverbundwerkstoffen konzentrieren sich im Wesent-
lichen auf die Signaturen in Last-Weg-Kurven oder Spannungs-
Dehnungs-Kurven, um Materialsteifigkeiten oder Festigkeiten
zu bestimmen. Fir einige Verbundwerkstoffe, z.B. Metall/
Kunststoff hybride Systeme oder hoch duktile Materialien ha-
ben solche globalen Werte in den Spannungs-Dehnungskurven
jedoch nur eine begrenzte Relevanz fiir die Bestimmung der
Materialeigenschaften [1]. Da das mikroskopische Versagen
dem endgiiltigen Versagen des Materials im makroskopischen
MaRstab vorauseilt, ist es grundsatzlich zweifelhaft, ob die Ma-
ximalwerte der Spannungs-Dehnungskurven der richtige Weg
sind, um tatsachliche Materialeigenschaften zu bestimmen. Die
Heterogenitadt und Anisotropie auf der mesoskopischen Skala
bedingt oftmals Spannungs- und Dehnungszustande, welche
deutlich von der makroskopisch induzierten Belastungsart ab-
weichen. Insbesondere die einzelnen Schichten eines Laminats
unterliegen der Wechselwirkung mit benachbarten Schichten
und besitzen daher deutlich andere Spannungszustande als
der globale Durchschnitt des Laminats. Auch textile Faserar-
chitekturen, oder Materialien mit ausgepragten Steifigkeits-
spriingen, wie z.B. Faser-Metall-Laminate fiihren zu starken
Diskrepanzen der Spannungszustande auf makroskopischer
und mikroskopischer Skala. Nach Entstehung des ersten Ver-
sagens auf mikroskopischer Skala entsteht dadurch ein kom-
plexes Zusammenspiel von Versagensmechanismen, welches
Vorgdnge auf Langenskalen umfasst, die sich vom atomaren
Mafstab bis zu den Abmessungen des Priifkérpers oder der
Struktur erstrecken. Die Belastungsbedingungen, die Faserar-
chitektur, der Faservolumenanteil und das Bruchverhalten des
Matrixmaterials tragen wesentlich dazu bei, dass das Material
trotz erster Briiche im Inneren weiterer Belastung standhalten
kann, bis es irgendwann schlieBlich zum makroskopischen
Trennbruch kommt.
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Faserverstarkte Werkstoffe haben zudem den Ruf, eine groRe
Streuung der ,Materialeigenschaften zu zeigen. Gemeint sind
dabei die makroskopischen Eigenschaften, welche ihren Ur-
sprung allerdings in der statistischen Entstehung von ersten
Schaden auf mikroskopischer Skala haben. Es ist also generell
erstrebenswert, Priifmethoden fiir die Erkennung von ersten
Schadigungen bereitzustellen, um die Prozesse in-situ, d.h.
wahrend der Belastung auf den involvierten Léangenskalen
besser nachvollziehen zu kdnnen.

In diesem Zusammenhang ist eine naheliegende Méglichkeit
die Anwendung der In-situ Mikroskopie. Diese bietet eine kon-
tinuierliche Beobachtungsmaéglichkeit, wobei sich dies auf die
Oberflache beschréankt. Als Alternative zu klassischer Mikro-
skopie kann fiir oberflachennahe Beobachtung die digitale
Bildkorrelation (DIC) genutzt werden. Durch die Messung des
Dehnungsfeldes erlaubt sie das Auftreten von Schadigungen
durch lokale Verdanderungen der Dehnung zu erkennen. Die
Limitierung auf oberflachliche Betrachtung lasst sich weiter-
hin durch die Nutzung volumetrischer Verfahren, wie Com-
putertomographie (CT) vermeiden. Aber auch hier ist man fiir
hinreichend hohe Auflésung auf relativ kleine ProbengroRen
beschréankt. So wie das Ohr aber das Auge ergdnzt, kann die
Detektion der Schallemission (SE) als Ergdnzung zu bildge-
benden Verfahren dienen, um relevante Bereiche im Material
zu orten. Der Vorteil ist hierbei die hohe Sensitivitat zur De-
tektion kleinster mikroskopischer Schadigungen im gesamten
Volumen des Materials oder der Struktur. Auch die Erzeugung
von elektromagnetischer Emission (EME) wahrend der Rissi-
nitiierung und des Risswachstums ist eine zerstérungsfreie
Priifmethode, die fur die in-situ Uberwachung von aktiven
Schadigungen in faserverstarkten Polymeren geeignet ist. Da-
riiber hinaus wurden Verfahren wie Thermografie, Priifung mit
gefiihrten Wellen, Vibrometrie, Rontgenbeugung, elektrische
Widerstandsmessungen und vieles mehr eingesetzt, um in-situ
das Auftreten von ersten Schadigungen zu erkennen [2]-[11]
Aus der Vielzahl der Fortschritte, die in den letzten Jahren ge-
macht wurden, werden im Folgenden nur wenige reprasenta-



tive Beispiele vorgestellt, um einen Uberblick der jeweiligen
Moglichkeiten zu bekommen. Ein besonderes Augenmerk wird
dann im Anschluss auf die Moglichkeiten der Methodenkombi-
nation gelegt.

2 Digitale Bildkorrelation (DIC)

Spatestens seit der Griindung von eigenen Fachverbanden,
wie beispielsweise der iDICs (International Digital Image Cor-
relation Society) hat sich die digitale Bildkorrelation als eigen-
standige Priifmethode fiir Werkstoffe etabliert. Die Idee der
DIC-Techniken besteht darin, ein quantitatives Mal} fiir Bewe-
gung, Bewegungsgeschwindigkeit und Verformung zu liefern,
das zwischen zwei nachfolgend aufgenommenen Bildern eines
Objekts unter duRerer Last auftritt [12]. Bei der Aufnahme von
Objekten mit Speckle-Mustern, die auf die Oberflache aufge-
bracht werden, kdnnen so die Dehnungswerte des Objekts im
gesamten Sichtfeld quantitativ gemessen werden. Als eine na-
heliegende Anwendung kann dies verwendet werden, um ei-
nen ,optischen Dehnmessstreifen“ umzusetzen. Moderne Sys-
teme erzielen dabei mittlerweile vergleichbare Genauigkeiten,
wie herkdmmliche Dehnmessstreifen [13], [14]. Sie zeigen aber
bei anisotropen Materialien keine Verfalschung durch Beitra-
ge der Querkontraktion und keine Temperaturabhangigkeit.
Besonders wichtig fiir die Kennwertermittlung sind standar-
disierte Herangehensweisen und ein Verstandnis fiir die Mess-
technik, welches erstmals in einem Dokument eines interna-
tionalen Expertengremiums zusammengefiihrt wurde [15].
Die Verfligbarkeit von hochauflésenden Kameras ermdoglicht
heutzutage aber auch eine weiterfiihrende Analyse der Bild-
informationen. Typischerweise entstehen bei einer Messung
Vollfeld-Darstellungen der gemessenen Dehnungskomponen-
ten (s. Abb. 1). Diese sind von hohem Wert, um sie mit nume-
rischen Berechnungsergebnissen zu vergleichen, aber auch um
Dehnungskonzentrationseffekte zu visualisieren. Im Beispiel
in Abb. 1 ist die Bildung von Zwischenfaserbriichen in einem
quasi-isotropen Faserverbundlaminat dargestellt. Die Orientie-
rung der entstandenen Briiche ist in den lokalen, streifenfor-
migen Dehnungskonzentrationen gut zu erkennen und erlaubt
den Entstehungszeitpunkt exakt zu vermessen, aber auch Ef-
fekte der Risssattigung zu studieren. Die Sensitivitat der DIC in
Abhéngigkeit von RissgroRe, Laminattyp und Tiefenlage wurde
erst kiirzlich durch Experimente und numerische Methoden he-
rausgearbeitet [1], [16]. Besonders die mechanischen Priifme-
thoden, welche eine Bestimmung des Ersteinsatz von Schadi-
gungen erfordern, kdnnen von solchen Methoden profitieren.

Abb. 1. Beispiel fiir Dehnungskonzentrationseffekte durch die Bildung von
Zwischenfaserbriichen in einem quasi-isotropen Laminat.

Abb. 2. Dehnungskonzentration auf der Seitenfldche eines Laminats im
Kurzbalkenbiegeversuch.

Dazu zdhlen unter anderem bruchmechanische Priifmethoden,
wie die gekerbte 3-Punkt-Biegepriifung zur Bestimmung der
kritischen Bruchzahigkeit unter Mode Il oder der Kurzbalken-
biegeversuch zur Bestimmung der scheinbaren interlaminaren
Scherfestigkeit. Die Entstehung der Delamination l&sst sich in
diesen Fallen besonders gut durch die Betrachtung der Seiten-
flachen des Laminats nachvollziehen (s. Abb. 2) [17]-[19].

3 Schallemission (SE)

Bei der Methode der Schallemissionsanalyse geht es um die
Detektion und Interpretation von Ultraschallwellen, die durch
ruckartige innere Verschiebungen verursacht werden. Im Fal-
le von faserverstérkten Materialien erzeugen selbst kleinste
mikroskopische Schadigungen messbare Schallemission,
weshalb die Nutzung dieser Information hier besonders ge-
winnbringend ist. Bei der Ausbreitung der von der Schallquelle
abgestrahlten akustischen Welle wird die Quellcharakteristik
durch Dampfung, Dispersion und Ausbildung von gefiihrten
Wellen beeinflusst. Dariiber hinaus wird das Messsignal durch
den Detektionsprozess mit piezoelektrischen Sensoren an der
Materialoberflache weiter verandert. All dies fiihrt zu einer
systematischen Veranderung der Signalinformation auf dem
Weg von der Quelle bis zur Speicherung im Messgerat. Die SE-
Priifung wird bereits seit langem eingesetzt, um das Auftreten
von aktiven Schadigungen in Verbundwerkstoffen sowohl auf
Materialebene als auch in Strukturbauteilen zu liberwachen
[20], [21].

Dabei kann primar unterschieden werden zwischen der rei-
nen Detektion von SE-Signalen als Hinweis auf einen aktiven
Schadigungsprozess, der Ortung von Signalen mit Hilfe von
Sensornetzwerken (s. Abb. 3-a), der Klassifizierung von SE-
Signalen zur Erkennung bestimmter Schadigungsarten (s.
Abb. 4) und der Schadigungsprognose. Insbesondere bei der
Quellortung und der Quellenidentifikation wurden erhebliche
Fortschritte erzielt, um eine zuverldssige Messmethode fiir die
Untersuchung von Verbundwerkstoffen bereitzustellen. Neue-
re Methoden fiir Quellortungsverfahren verwenden kiinstliche
neuronale Netze, um die Komplexitat der Wellenausbreitung
zu bewiltigen, die bei faserverstarkten Verbundwerkstoffen
auftritt [22]. Dabei wird im Trainingsschritt die akustische Cha-
rakteristik des Bauteils auf Basis der gemessenen Ankunfts-
zeitdifferenzen (At-Werte der SE-Signale aus Abb.3-b) auf die
bekannte Position der Testquelle abgebildet. Das trainierte
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Abb. 3. Ortung von Schallemissionsquellen in komplexen
Faserverbundstrukturen (a) auf Basis der Erstankunftszeiten detektierter SE-
Signale (b). Die Laufzeitdifferenzen dienen als Eingabedaten fiir das Training
eines kiinstlichen neuronalen Netzwerks (c).

neuronale Netz kann dann verwendet werden, um im Anwen-
dungsfall die unbekannte Position von realen SE-Quellen zu
ermitteln. Damit wird erstmals die Ortung von Signalquellen
in beliebig akustisch und geometrisch komplexen Strukturen
ermdglicht.

Mittlerweile existieren etablierte numerische Methoden zur
Abbildung der gesamten SE-Kette einschliefilich der Beschrei-
bung von Quellmechanik, Wellenausbreitung und Signalde-
tektion [23]-[25]. Dies erlaubt die direkte numerische Model-
lierung der SE-Signale und liefert damit einen Schliissel zur
Beschreibung von SE-Quellen.

Fir die experimentelle Quellenidentifikation wurde ein Muster-
erkennungsansatz vorgeschlagen [26], der eine frequenzba-
sierte Trennung der Schadigungsarten in Verbundwerkstoffen
erlaubt, was auch von vielen anderen Forschungsgruppen [27],
[28], [37]-[41], [29]-[36] beobachtet wurde. Die Zuordnung
erfolgt dabei anhand der numerisch berechneten SE-Signale
(s. Abb. 4), oder mittels Kombination mit anderen in-situ Me-
thoden (z.B. [42]). Der gezeigte Ansatz verwendet dazu ein
reprasentatives Volumenelement zur Beriicksichtigung der
Eigenschaften von Faser, Matrix und Interface, lasst aber auch
die Berechnung grof¥flachiger Schadigungen mit entsprechend
homogenisierten Eigenschaften zu [1]. Mit solchen Ansé&tzen
kann das Auftreten verschiedener Schadigungsmechanismen
wie Matrixrissen, Rissbildung an der Faser-Matrix Grenzflache
oder Faserbruch detailliert anhand der Abstrahlcharakteristik
untersucht werden und bei Berticksichtigung von Wellenpro-
pagation und Sensorcharakteristik direkt mit einem experi-
mentellen Signal verglichen werden.

Insgesamt stellt die SE-Analyse damit fiir Faserverbund-
werkstoffe verschiedene quantitative Ansdtze zur Verfiigung,
welche aufgrund der hohen zeitlichen Auflésung eine Beo-
bachtung von Schadigungen in Echtzeit ermdglicht.

4 Elektromagnetische Emission (EME)

Die EME-Analyse ist eine noch weitgehend unbekannte
zerstorungsfreie Prifmethode zur Uberwachung der Riss-
bildung und -ausbreitung. In der Literatur wurden bereits
zahlreiche Vorschlage zur Beschreibung des Ursprungs von
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Abb. 4. Modellgestiitzte Klassifizierung von Schallemissionssignalen zur
Identifikation von Schadigungsarten.

EME in Materialien gemacht. Bisher konnte aber noch kein
allgemeiner Konsens lber den genauen Quellmechanismus
erzielt werden. Die meisten theoretischen Modelle sind sich
darin einig, dass das Aufbrechen von chemischen Bindungen
wahrend der Rissbildung mit einer Erzeugung elektrischer
Ladungen an der Oberflache des Risses einhergeht. Erfahren
diese Ladungen dann eine rdumliche Verschiebung (durch die
dynamischen Bewegungen der Rissfldche), so erzeugen diese
bewegten Ladungen ein elektromagnetisches Feld. Die zugrun-
deliegende Dynamik der Rissflache stellt gleichzeitig auch die
Quelle der SE dar, weshalb die SE-Signale und EME-Signale
beide die Beobachtung der Rissdynamik erlauben (s. Abb. 5).
Das Detektionsprinzip der EME ist jedoch deutlich anders als
bei der SE. Verwendet werden elektrisch leitfahige Materi-
alien als Sensoren, welche im Nahfeld der EME-Quelle an die
elektrischen Feldanteile koppeln. Dies bietet gegenliber der
SE mehrere Vorteile. Erstens wird die Charakteristik der EME-
Signale nur marginal durch die Signalausbreitung beeinflusst,
da diese kaum mit der umgebenden Materie wechselwirken,
so dass sich ein direktes Beobachtungsfenster der Dynamik
der Rissquelle ergibt. Zweitens zeigen EME-Quellen eine aus-
gepragte Richtcharakteristik [43], mit deren Hilfe die rdumliche
Ausrichtung der Bruchflache bestimmt werden kann, wenn ein
Sensorarray die EME-Signale aus verschiedenen Richtungen
aufzeichnet. Drittens besitzen die EME-Detektionssysteme
eine nahezu perfekt glatte Transferfunktion, deren Bandbrei-
te nur durch das verwendete Erfassungssystem begrenzt wird.
Damit kann z.B. die tatsachliche Entstehungszeit eines Risses,
als auch seine Rissgeschwindigkeit als Funktion des Rissfort-
schritts quantifiziert werden [44] (s. Abb. 6). Hierzu kann die
Dynamik der Rissspitze liber die ansteigende Flanke des gefil-
terten EME Signals bestimmt werden (Abb. 6-a) und durch die
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Abb. 5. Schematische Darstellung der EME-Quelle und Vergleich von SE-Signal und EME-Signal zur Erkldrung der Einzelbeitrdge.

Ableitung nach der Zeit auf die Rissgeschwindigkeit geschlos-
sen werden (Abb. 6-b).

5 In-situ Computertomographie (CT)

Der Einsatz von hochaufldsender Computertomographie wur-
de in den letzten Jahren zunehmend zum Standard fiir die
Untersuchung von faserverstarkten Materialien. Wird im Strah-
lengang zusatzlich eine Belastungsvorrichtung eingebracht,
so kann das Material in-situ belastet werden und damit auch
entsprechende Schadigungen erzeugt werden. Bereits zahl-
reiche Arbeitsgruppen demonstrierten die Verwendung von
in-situ Computertomographie, um Informationen tber den
Schadigungsverlauf in faserverstarkten Materialien zu erhal-
ten [45]-[51]. Besonders zu Beginn wurde vorwiegend Syn-
chrotronstrahlung fiir die Computertomographie verwendet.
Mittlerweile bieten aber auch einige kommerzielle Rontgen-
computertomographen vergleichbare Bildqualitat, wobei aber
erheblich langere Scanzeiten notwendig sind.

Das volumetrische Abbild der Probe mit sehr hoher Auflésung
erlaubt es intuitiv, die Entstehung von Schaden im Inneren zu
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Abb. 6. Bestimmung der Position der Rissldnge (a) (iber EME-Signalanstieg
und daraus bestimmtes Geschwindigkeitsprofil der Rissspitze

verfolgen und die Wechselwirkung zwischen verschiedenen
Versagensmechanismen bei zunehmender Belastung zu er-
schlielen. Wie in Abb. 7 in exemplarischen Rontgencomputer-
tomographien zu sehen ist, reicht die erzielbare Auflosung (<
1 um VoxelgroRe) gut aus, um einzelne Faserfilamente, sowie
Einschllisse und Risse zu erkennen. Der Ansatz wurde daher
mittlerweile recht umfassend auf alle gdngigen Materialklas-
sen und Verbundwerkstoffe angewendet.

Allerdings beschrankt sich die in-situ Analyse in diesem Zusam-
menhang typischerweise auf eine stufenweise Lasterh6hung
mit Haltestufen zur Durchfiihrung des Scans. Dabei ist eine
ausreichende Relaxation des Materials vor dem Scan eine Not-
wendigkeit, um Rekonstruktionsfehler des Volumenbildes zu
minimieren. Auch muss ein geeigneter Zeitpunkt fiir den Scan
festgelegt werden. Dies kann vorab erfolgen, aber auch durch
simultane Aufzeichnung von SE gezielt vorgenommen werden.

6 Kombinationen von in-situ Priifmethoden

Neben den einzelnen, bereits detaillierter ausgefiihrten, in-situ
Methoden bietet es sich in vielen Fallen an, Methoden zusatz-
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(b) (Details s. [44]).
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lich miteinander zu kombinieren. Dies kann entweder dazu
dienen, Schwachstellen einer einzelnen Methode zu eliminie-
ren, oder die Information liber den Zustand des Verbundwerk-
stoffs zu komplettieren.

Eine der leistungsfahigsten Kombinationen ist die Ergdnzung
der Computertomographie mit zusatzlicher Schallemissionsa-
nalyse. Wie bereits erwahnt, muss fir die in-situ CT festgelegt
werden, wann ein Scan durchgefiihrt werden soll. Durch die
Aufzeichnung der Schadigung mittels SE kann dies beim Errei-
chen einer kritischen Anzahl oder beim Einsatz eines bestimm-
ten Schadigungstyps erfolgen. Zudem verfolgt die SE auch kon-
tinuierlich den Zustand zwischen zwei Volumenbildern, was
die Interpretation neuer Indikationen in den Volumendaten
erleichtert. Wird dies zusatzlich mit digitaler Volumenkorrela-
tion kombiniert, so lassen sich analog der DIC die Dehnungen
im Material bestimmen und Dehnungskonzentration in ihrer

Relevanz fiir die Entstehung von Schadigungen interpretieren.

Eine artverwandte Kombination besteht in der Hinzunahme
von SE und DIC bei einer klassischen mechanischen Priifung.
Wie in Abb. 8 fiir eine zyklische Lastwechselbelastung darge-
stellt, lassen sich mittels DIC leicht die Zwischenfaserbriiche
auf der Seitenflache eines Laminats mit Kreuzlagenaufbau
aufspiiren. Diese stimmen gut mit den Quellorten besonders
starker SE-Signale tiberein. Allerdings stellt diese in DIC sicht-
bare Information nur 0,5% der SE-Signale dar. Sie erlaubt aber
die direkte Verifikation der SE-Ergebnisse und dariiber hinaus
eine Abschatzung bis zu welcher GroRenordnung SE-Quellen
registriert werden.

Bruchvorgénge stellen aber auch ausgepragte Warmequellen
dar. Mit empfindlichen Thermographiekameras kann die frei-
gesetzte Warme dargestellt werden. Dies stellt ebenfalls ein
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Abb. 8. Korrelation von bildgebenden Methoden (DIC) und akustischen Methoden (SE) zur Erfassung der Zwischenfaserbriiche in einem Kreuzlagenaufbau bei

zyklischer Lastwechselbeanspruchung.
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interessantes bildgebendes Verfahren zur Kombination mit
SE oder EME dar, wobei die Thermographie den wesentlichen
Vorteil besitzt, dass die Warme erst beim Bruchvorgang frei-
gesetzt wird, wohingegen bei der DIC eine Indikation in Form
einer Dehnungskonzentration auch teilweise schon vor dem
Bruch entsteht.

Eine weitere leistungsfahige Kombinationsart ist das Zusam-
menspiel einer passiven und einer aktiven in-situ fahigen
Methode. Als Beispiel kann hier die Kombination der aktiven
Ultraschallpriifung mit der passiven SE genannt werden [52].
Wieder besteht der Bedarf, dass die aktive Methode zum rich-
tigen Zeitpunkt eine Uberpriifung des Zustands vornimmt.
Dies kann in fixen Zeitintervallen geschehen, aber auch durch
besondere Vorkommnisse in der SE getriggert werden. Hier er-
laubt die Kombination insbesondere wechselseitig die Schwa-
chen zu eliminieren. Bei der SE kann das bedeuten, dass eine
aktive Schadigung durch falsche Wahl der Einstellungen mog-
licherweise ,liberh6rt” wird. Die periodische Nachpriifung mit
aktivem Ultraschall (z.B. gefiihrte Wellen) kann eine solche
Schadigung aber dennoch nachweisen. Tauchen hingegen
vermehrt SE-Signale auf, ohne dass Anzeigen in der aktiven
Ultraschallpriifung resultieren, so kann dies moglicherweise
an der geringeren Nachweisgrenze liegen. Die Kombination
erlaubt dann aber dennoch die Einleitung wirksamer Malinah-
men, z.B. die Verwendung einer anderen Priiffrequenz.

8 Zusammenfassung

In-situ Priifmethoden ermdglichen uns ein vollstandigeres Bild
der Vorgdnge im Inneren von Faserverbundwerkstoffen zu ent-
wickeln. Die damit geschaffene Datengrundlage ist eine her-
vorragende Ausgangsbasis flir moderne, werkstofforientierte
Modellierungsverfahren. Die bessere Berechenbarkeit der
Schadigungsinitiierung und - ausbreitung in faserverstarkten
Materialien tragt dabei in erheblichem MaRe zur Erhéhung der
Betriebssicherheit solcher Strukturen bei.

Die in-situ Uberwachung erhebt zudem den Anspruch, Infor-
mationen Uber den Zustand des Materials in Echtzeit bereit zu
stellen. Auch wenn dies bislang noch nicht fiir alle vorgestell-
ten Methoden der Fall ist, so ist dies doch eindeutig die Ziel-
richtung. Dahinter verbirgt sich nicht zuletzt die Vision einer
kontinuierlichen Zustandsiiberwachung von Strukturen aus
faserverstarkten Materialien.

Diese Kurzrezension kann natdirlich nur einen ersten Einblick in
dieses umfassende Thema bieten, so dass der interessierte Le-
ser ermutigt wird, einen genaueren Blick auf die im gesamten
Text zitierten Originalpublikationen zu werfen.
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Prof. Dr. Markus Sause studierte Physik mit Nebenfach Infor-
matik und promovierte liber die Anwendung der Schallemis-
sionsanalyse auf Hybride Verbundwerkstoffe. Seine Habilita-
tion beschaftigt sich mit der Entwicklung und Kombination
von in situ Priifverfahren zur Charakterisierung von Faser-
verbundwerkstoffen. Derzeit ist er Professor fiir Mechanical
Engineering am Institut fiir Materials Resource Management
der Mathematisch-Naturwissenschaftlich-Technischen Fakul-
tat der Universitat Augsburg.
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der Bestimmung mikromechanischer Eigenschaften bis hin
zu mechanischen Priifkonzepten auf Bauteilebene.
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Ein besonderer Schwerpunkt liegt auf der Anwendung von in
situ Priifmethoden zur Untersuchung des Schadensverlaufs.
Dies reicht vom Einsatz klassischer zerstdrungsfreier Priifver-
fahren wie Rontgen-Computertomographie, Schallemissions-
analyse und gefiihrten Wellen bis hin zu speziellen Verfahren
wie der elektromagnetischen Emission. Parallel zu den expe-
rimentellen Ansdtzen werden mit Hilfe von Multiskalen- und
Multiphysik-Modellen die Wirkprinzipien der Testmethoden
modelliert.

Prof. Dr. Markus Sause hat mehr als 120 wissenschaftliche Pu-
blikationen verfasst, darunter zwei Monographien und meh-
rere Buchkapitel.

Seit 2017 ist er Vorsitzender des Fachausschuss Schallemis-
sionspriifverfahren der DGZfP und ist Mitglied des Vorstands
der European Working Group on Acoustic Emission (EWGAE).
Erist auch Mitglied der DPG, DGM und des VDI.
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Die Rubrik ,Aus den Mitgliedsfirmen” bietet Herstellern und Dienstleistern, die in der DGZfP organisiert sind, die
Moglichkeit, Leser der ZfP-Zeitung liber neue Produkte, Firmenjubilden oder personelle Verdanderungen in ihren

Unternehmen zu informieren.

Die Redaktion behalt sich vor, unverlangt eingesandte Beitrage zu kiirzen.

DVS unterstutzt erste Fachtagung
Additive Manufacturing in Halle

Wofir kdnnen die Additiven Fertigungs-
verfahren im eigenen Unternehmen ge-
nutzt werden? An welcher Stelle bringt
ihr Einsatz eine Kosten- oder Zeiterspar-
nis? - Diese Fragen beantwortet nun die
erste Fachtagung Additive Manufactu-
ring, die die SLV Halle GmbH mit Unter-
stiitzung des DVS - Deutscher Verband
fiir SchweiRen und verwandte Verfahren
e. V. am 12. November 2019 in Halle/
Saale durchfiihrt.

Die SLV Halle und der DVS sind der
Uberzeugung, dass die Additiven Ferti-
gungsverfahren - oder englisch ,,Addi-
tive Manufacturing® (AM) - heute schon
haufiger in der industriellen Produkti-
on eingesetzt werden konnten, als dies
in den Fertigungshallen praktisch der
Fall ist. Ganz gezielt wollen sie deshalb

Additive Fertigung ist aufvielen Veranstaltungen
ein Thema. So auch auf dem Tag der Technik 2019

in Disseldorf. Quelle: DVS

Anwender in der Metallverarbeitung
liber die Chancen von AM informieren.

Ziel der Veranstaltung ist es, Planern von
Prototypen bis zur Serienfertigung zu
zeigen, wie und wo Additive Fertigungs-
verfahren sinnvoll und gewinnbringend

eingesetzt werden kdnnen. Dabei geht
es um Anwendungsbeispiele, um tech-
nische Aspekte zur Steigerung der Wirt-
schaftlichkeit, aber auch um die Quali-
fizierung von Personal. Darliber hinaus
werden technische Regeln und Richtli-
nien erklart.

Termin:

12. November 2019, Halle/Saale
Ort:

Schweilitechnische Lehr- und Ver-
suchsanstalt Halle GmbH,
Kothener StralRe 33a,06118 Halle/
Saale

Anmeldung:
www.slv-halle.de/tagungen/addi-
tive-manufacturing/

Testgelande fur Drohnen in Horstwalde

Die Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung (BAM)
und die Wirtschaftsférderung Land Brandenburg GmbH
(WFBB) haben eine Vereinbarung liber die kiinftige Zusam-
menarbeit im Bereich unbemannter Luftfahrtsysteme - ge-
meinhin bekannt als Drohnen - geschlossen. Am Rande der
Clusterkonferenz ,Verkehr, Mobilitdt und Logistik“ unter-
zeichneten BAM-Vizeprasident Dr. Werner Daum sowie WFBB-
Geschéftsfiihrer Dr. Steffen Kammradt im Zentrum fiir Luft-
und Raumfahrt in Wildau ein entsprechendes Memorandum.
Die BAM betreibt seit Anfang der 1990er Jahre im brandenbur-
gischen Horstwalde, 50 Kilometer siidlich von Berlin, das Test-
gelande Technische Sicherheit (BAM TTS). Sie flihrt dort u.a.
Versuche zur Lagerung und zum Transport von Gasen durch,
zur Zulassung von Sprengstoffen sowie Falltests an Behaltern,
die bei der kerntechnischen Entsorgung zum Einsatz kommen.
Das etwa zwolf Quadratkilometer grofRe Areal ist von der Luft-
fahrtbehorde Berlin-Brandenburg als Flugbeschrankungsge-
biet ausgewiesen und bietet damit zugleich fiir zivile Drohnen-
tests bislang ungekannte Mdglichkeiten: Um den Luftverkehr
nicht zu gefahrden, diirfen die ,Unmanned Aircraft Systems*“
(UAS) in Deutschland nur bis zu einer Hohe von 100 Meter
aufsteigen und den Sichtbereich des Piloten am Boden nicht
verlassen. Auf dem BAM TTS kann von diesen Beschrankungen
nach vorheriger Genehmigung abgewichen werden.

In den ndchsten Jahren soll dort ein Bereich entstehen, auf
dem sich zahlreiche sicherheitsrelevante Szenarien durchspie-
len lassen: der Gasaustritt an einer defekten Pipeline, der Brand
eines Gefahrguttransporters, aber auch die Uberwachung von
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Kraftwerken, Miilldeponien oder Briickenbauwerken aus der
Luft. Die BAM selbst will in Horstwalde smarte Sensoren an UAS
testen. Unter der Aufsicht der Bundesoberbehdérde sollen aber
auch kommerzielle Entwickler von Drohnen und Sensorsyste-
men Gelegenheit haben, ihre Innovationen zu erproben und
begutachten zu lassen. Fiir das allgemeine Publikum wird das
Testgeldnde auch weiterhin nicht zugdnglich sein.

»Mit dem Testgeldande Technische Sicherheit ist die BAM seit

vielen Jahren in Brandenburg prasent und hat in der Vergan-
genheit einen zweistelligen Millionen-Betrag in den Ausbau
des Standorts investiert®, erklarte BAM-Vizepradsident Werner
Daum. ,Mit dem neuen Modellprojekt starken wir diese Zusam-
menarbeit und bauen sie sogar aus. Denn die wissenschaftliche
und kommerzielle Nutzung von unbemannten Luftfahrtsyste-
men zeichnet sich schon jetzt als stark wachsende Zukunfts-
branche in der Industrie 4.0 ab.”

Dr. Steffen Kammradt, Geschaftsfiihrer der Wirtschaftsfor-
derung Brandenburg (WFBB), betonte: ,Das Cluster Verkehr,
Mobilitdt und Logistik zéhlt zu den dynamischen Wirtschafts-
sektoren der deutschen Hauptstadtregion und leistet wichtige
Beitrdge flir die Mobilitat der Zukunft. Dazu zahlen auch zivil
genutzte unbemannte Flugsysteme. Die Kooperation zwischen
WFBB und der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -pri-
fung hilft, diese weiter zu stérken. Horstwalde demnachst eine
Wetterdrohne aufsteigen und in bis zu einem Kilometer Héhe
regelmafRig meteorologische Daten sammeln.”

www.bam.de



STATOGRAPH CM & STATOVISION -
Entdecken Sie neue Losungen der Rissprufung

STATOVISION ist die innovative FOERSTER Softwarelosung
zur Detektion und Visualisierung von Ungdnzen wie Risse und
Poren. Die Qualitatspriifung von Bauteilen mit Aussparungen
wie Bohrlécher und Nuten stellt vor groRe Herausforderungen.
Denn die Aussparungen verursachen starke Stdrsignale. Die
Qualitatsprifung erfolgt mit groflen Ausblendebereichen.
Bestimmte Risse, z.B. an Bohrldchern einer gelochten Brems-
scheibe, werden bei der Priifung nicht gefunden.

Die Software STATOVISION erkennt Storkonturen wie Bohrlé-
cher, Nuten oder Frasungen. Bei der Priifung im Prozess wer-
den die gelernten Bereiche unterdriickt. Erstmalig sehen Sie
so Risse oder andere Oberflachenfehler, die nahe an den Stor-
konturen liegen. Die Qualitdt der Bauteiloberflache kdnnen Sie
intuitiv am Wirbelstrombild erkennen und Fehlstellen genau
lokalisieren.

Die Daten werden zur Erstellung von Statistiken sowie zur
Dokumentation gespeichert. Dies sichert die Riickverfolgbar-
keit. So erkennen Sie friihzeitig negative Prozesseinfliisse (z.B.
Werkzeugabnutzung), konnen diese beheben und vermeiden
eine hohe Ausschussrate.

Die Risspriifung mit STATOVISION erfolgt zusammen mit dem
neuen Wirbelstrom-Priifgerat STATOGRAPH CM. Die Bedienung
der Software erfolgt liber einen externen Bildschirm.

Zusatzlich zum STATOGRAPH CM gibt es das STATOGRAPH
CM+ mit integriertem Display zur direkten Bedienung des
Priifgerats. Beide Gerate sind mit der neuesten Technik aus-
gestattet, um Komponenten wie Wellen, Lager oder Nocken
zerstorungsfrei auf Oberflachenfehler zu untersuchen.

Wahlweise kénnen Sie auch mit einem Smartphone oder Ta-
blet liber eine Weboberflache direkt auf das STATOGRAPH Priif-
gerat zugreifen. So kénnen Sie die Wirbelstrompriifung einfach

STATOVISION mit den Priifgeréiten STATOGRAPH CM / CM+

in komplexe Industrie 4.0 Systeme einbinden. Uber Ethernet
oder Feldbus integrieren Sie das Gerat in aktuelle Steuerungen.
Das modulare Konzept ermdglicht Ihnen, mehrere Gerate in
einer Anlage einzusetzen und zentral auf einem Bildschirm
zu verwalten. Verbesserte Hoch- und Tiefpassfilter lassen Sie
Fehler auf der Materialoberflache noch zuverldssiger erkennen.

Entdecken Sie mehr auf unserer Homepage mp-ndt.de und
unserem LinkedIn Profil oder kontaktieren Sie uns direkt unter

info@mp-ndt.de.

Pressekontakt

Magnetische Pruefanlagen GmbH
In Laisen 65, 72766 Reutlingen, Germany
t+497121 1400
pr@foerstergroup.de
mp-ndt.de

VisiConsult begruf3t neuen Head of NDT
mit 25 Jahren internationaler Erfahrung in Rontgen

Jason Robbins ist seit dem 1. Juli 2019
neuer Head of NDT Sales der VisiConsult
X-ray Systems & Solutions GmbH. Der
studierte Elektrotechniker begann vor
fast 25 Jahren bei Yxlon und war dort zu-
letzt als Global Segment Manager tétig.

Robbins wird bei VisiConsult den Bereich
NDT weiter vorantreiben und kiindigt
die Planung einer neuen Produktserie
an, deren Schwerpunkt auf der Compu-
tertomographie liegen soll. ,,Diese Serie
wird standardisiert sein, aber wie bei
allen Standardprodukten VisiConsults
sind jegliche Erweiterungen und Ande-
rungen gemaf expliziter Kundenanfor-
derungen moglich. Aus Erfahrung weil}
ich, dass diese Mischung aus Anpassung
und Standardisierung fiir viele Kunden
von entscheidendem Wert ist“ erklart
Robbins.

Commercial Director Lennart Schu-
lenburg freut sich tber den fachlich
versierten Zuwachs im Unternehmen:
»Robbins passt hervorragend in unser
dynamisches Unternehmen. Er hat viele

Ideen und wertvolle Erfahrungen. Wir
konnen uns auf vielversprechende Pro-
jekte mitihm freuen.”

Wer Robbins personlich kennenlernen
mochte, kann die Gelegenheit auf der
jahrlichen ASNT Konferenz in Las Vegas
ergreifen. Die Konferenz wird vom 18. bis
20. November stattfinden, VisiConsults
Standnummer ist die 1608.

VisiConsult

K-ray Systems & Solutions
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CETA Testsysteme GmbH

Losungspartner fiir industrielle Dichtheits- und Durchflusspriifungen

Die CETA Testsysteme GmbH, mit Sitz in
Hilden bei Diisseldorf, wurde 1988 ge-
griindet und ist seit mehr als 30 Jahren
als Hersteller physikalischer Messgerate
tatig, die bei Dichtheitspriifungen und
Durchflussmessungen eingesetzt wer-
den. Als Priifmedien werden Druckluft
und Wasserstoff verwendet. Diese Prif-
verfahren zeichnen sich dadurch aus,
dass sie sich prozesssicher in die Produk-
tionslinie integrieren lassen.

Die Priifgerate (,Made in Germany“) sind
Eigenentwicklungen, und die Kompo-
nenten und Zubehorteile (z.B. Kalibrier-
normale) werden von CETA hergestellt.
Damit wird den hohen Anforderungen an
die Qualitat der verwendeten internen
Module Rechnung getragen. Durch ein
umfassendes Priifgerdteangebot lasst
sich fast fiir jede Priifaufgabe die richtige
Losung finden.

Ebenfalls werden halbautomatische Priif-
stande angeboten. Die Messgerdte wer-
den kundenseitig zur Qualitatssicherung,
Qualitatskontrolle und Produktionsab-

- -
| X £
-
g-lwr-.
i

sicherung eingesetzt. Die Kunden stam-
men hauptsachlich aus den Branchen
Automobilindustrie, Medizintechnik,
Heizungs- und Klimaindustrie, Arma-
turen- und Haushaltsgerateindustrie,
Verpackungsindustrie sowie E-Mobility.
Das Unternehmen ist nach DIN ISO
9001 zertifiziert und hat im Jahr 2002
den Qualitatspreis NRW in der Sparte
Industrie gewonnen. Das Kalibrierlabor
wurde 2004 durch den Deutschen Ka-
librierdienst (DKD) und 2014 durch die
Deutsche Akkreditierungsstelle (DAKkS)
- als Nachfolger des DKD - als DAkkS-
Kalibrierlaboratorium akkreditiert. Die
DAkkS-Kalibrierung (konform zur Norm
DIN EN ISO/IEC 17025) entspricht den
Anforderungen der in der Automobilin-
dustrie glltigen Norm IATF 16949.

CETA Testsysteme GmbH ist der erste
deutsche Hersteller von Dichtheitsprif-
geraten, der seine Priifgerdte seit 2004
standardmaRig mit DKD- bzw. DAkkS-
Kalibrierschein ausliefert. Seit 2012 wird
CETA durchgangig eine sehr gute Bonitat
bescheinigt.

Zum umfangreichen Dienstleistungsan-
gebot gehoren u. a. Beratung, Machbar-
keitsuntersuchungen, Inbetriebnahmen,
Schulungen, Wartungen und Kalibrie-
rungen.

Mit Kooperationspartnern in den Lan-
dern China, Frankreich, Indien, Indone-
sien, Korea, Mexiko, Polen, Portugal, Sin-
gapur, Spanien, Thailand, Tschechien,
Tiirkei und Ungarn sowie mehreren Tau-
send weltweit eingesetzten Priifgerdten
prasentiert sich die CETA Testsysteme
GmbH als kompetenter Losungspart-
ner fiir die industrielle Dichtheits- und
Durchflusspriifung.

CETA Testsysteme GmbH
Marie-Curie-StraRRe 35-37, 40721 Hilden

Telefon: +492103 2471-0,
Telefax: +4921032471-71
E-Mail: info@cetatest.com

www.cetatest.com

Erster Spatenstich fiir den Erweiterungsbau

des Fraunhofer IZFP

Fiir den Erweiterungsbau des Fraunhofer-Instituts fiir
Zerstorungsfreie Priifverfahren IZFP in Saarbriicken griff der
saarlandische Ministerprasident Tobias Hans hochstperson-
lich zur Schaufel. Gemeinsam mit dem geschéftsfiihrenden
Institutsleiter Prof. Dr. Randolf Hanke, dessen Stellvertretern
und weiteren Ehrengasten - darunter das Fraunhofer-Vor-
standsmitglied Prof. Dr. Alexander Kurz sowie der ausfiihren-
de Architekt Stefan Kriiger - leitete er am gestrigen Mittwoch
symbolisch die Bauarbeiten fiir den Erweiterungsbau des
Saarbriicker Forschungsinstituts ein: Bis voraussichtlich 2021
entsteht auf einer Gesamtflache von 1700 m? eine Forschungs-
und Entwicklungsumgebung fiir etwa 87 Mitarbeitende. Das In-
vestitionsvolumen von rund 17 Mio Euro tragen das Bundesmi-
nisterium fiir Bildung und Forschung, das Land Saarland sowie
der Europaische Fonds fiir regionale Entwicklung.

www.izfp.fraunhofer.de
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Erster Spatenstich fiir den Erweiterungsbau des IZFP am 12. September 2019
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Industrielle Inspektionen effizienter ausfiihren

Neue FLIR T860 Hochleistungs-Warmebildkamera

FLIR Systems kiindigten mit der FLIR
T860 das neueste Modell der hochleis-
tungsfahigen T-Series-Familie an. Diese
neue Warmebildkamera ist das erste Mo-
dell, das mit einer integrierten Inspec-
tion Route-Software ausgestattet ist.
Damit eignet sie sich ideal, um Inspek-
tionen von betriebskritischen Anlagen
effizienter auszufiihren. Dazu gehéren
unter anderen Bauteile in Umspann-
werken, Frei- und Uberlandleitungen,
Fertigungssysteme sowie alle elektri-
schen und mechanischen Anlagen einer
Einrichtung. Indem sie einen im Voraus
geplanten Inspektionsablauf mit der
Kamera abarbeiten, konnen Warmebild-
inspektoren den jeweiligen Zielbereich
schneller Gberpriifen und ihre zugeho-
rigen Inspektionsberichte einfacher er-
stellen.

Die T860 basiert auf dem preisgekrénten
Design der FLIR T-Series Kameraplatt-
form. Sie verfligt liber ein ergono-
misches Gehduse, ein leuchtstarkes
LCD-Touchscreen-Display, das sich auch
aus flachen Blickwinkeln einfach able-
sen lasst, sowie Uber einen integrierten

Farbsucher fiir das Arbeiten im grellen
Sonnenlicht. Die Warmebildkamera bie-
tet eine Auflésung von 640 x 480 Pixeln
und ist neben der Bildverarbeitungstech-
nologie FLIR Advanced Vision Proces-
sing™ mit den patentierten Bildoptimie-
rungstechnologien MSX® und UltraMax®
ausgestattet. Damit liefert sie scharfere
Bilder, deren Bildrauschen gegeniiber
den Vorgangermodellen um 50 % re-
duziert ist. Wenn die Benutzer die T860
mit einem optionalen 6°-Warmebild-
Teleobjektiv koppeln, kdnnen sie span-
nungsfiihrende Ziele aus sicheren Ent-
fernungen Uberpriifen oder kleine Ziele
mit grofRerer Prazision messen.

Diese Warmebildkamera ist mit fort-
schrittlichen Messinstrumenten wie
1-Touch Level/Span zur Kontrasterho-
hung zwischen dem Ziel und dem Hin-
tergrund per Fingertipp und einem lase-
runterstiitzten Autofokus ausgestattet.
Damit konnen die Benutzer Probleme
schnell aufspiiren und kritische Ent-
scheidungen treffen. AuRerdem verfiigt
sie Uber ein integriertes Ablaufplanungs-
system, das mit der fortschrittlichen Be-
richterstellungssoftware FLIR Thermal
Studio zusammenarbeitet. Damit kon-
nen die Benutzer nummerierte und ge-
kennzeichnete Inspektionsabldufe von
der Kamera aus erstellen. Mit diesem
System kénnen die Benutzer Tempe-
raturdaten, Warmebilder und visuelle
Bilder in logischer Reihenfolge aufneh-
men. Dadurch lassen sich Probleme, Sto-
rungen und Defekte schneller erkennen
und beheben.

www.flir.com

Terahertz-Technologie: Neue Chancen und breiter
Marktzugang fur Messsystemhersteller und Automatisierer

Am SKZ wird seit tiber zehn Jahren die
Terahertz-(THz)-Technik genutzt, um
Kunststoffe zu untersuchen. Im Rahmen
zahlreicher Forschungsprojekte konnte
dabei gezeigt werden, dass diese Tech-
nik furr vielfaltige Anwendungen genutzt
werden kann. Dazu gehdren beispiels-
weise die Ermittlung von Feuchte- und
Fullstoffgehalten, die Bestimmung der
mittleren ZellgroRen und Rohdichten bei
geschaumten Kunststoffen sowie die Ge-
ometrievermessung, beispielsweise bei
Rohren und Folien. Dabei profitiert diese
Technik von einer zerstérungsfreien und
beriihrungslosen Arbeitsweise sowie
einer gefahrlosen Anwendung, bei der
keine Strahlenschutz-MaRnahmen erfor-
derlich sind.

Aufgrund der kontinuierlich steigenden
Qualitatsstandards sowie eines wach-
senden Umweltbewusstseins gewinnen
Inline-Messtechniken, die wahrend der
Produktion eingesetzt werden, weiter
an Bedeutung. Werden beispielsweise
Rohrwanddicken-Messsysteme einge-

setzt, konnen wahrend der Produktion
MaRnahmen gegen Abweichungen von
einem Sollwert in Echtzeit ergriffen wer-
den. Dies flihrt zu einer Verringerung
der Ausschussmenge, respektive einem
deutlich hoheren Qualitatsniveau und
einer zeitgemafen Ressourceneffizienz.
Zeitaufwandige Messmethoden, die
haufig der Produktion nachgeschaltet
sind und Mitarbeiter binden, kdnnen so-
mit substituiert werden. Zusatzlich kann
durch Inline-Messverfahren, welche die
genauen Malke des Produkts ermitteln,
an einer unteren Toleranzgrenze produ-
ziert werden. Dadurch lassen sich groRe
Mengen an Material einsparen. Auf diese
Weise amortisieren sich Kosten flir Mess-
systeme, die Ublicherweise im unteren
siebenstelligen Bereich liegen, innerhalb
weniger Jahre.

Die THz-Technik bietet die genannten
Vorteile und findet immer groReren
Anklang in der Industrie. So existie-
ren im Bereich der Extrusion bereits
Wanddicken-Messsysteme flir Rohre

und Platten. Hierzu zahlt etwa die Di-
ckenmessung von Wellrohren, die bisher
messtechnisch nicht realisiert werden
konnte. Weiterhin konnte die Inline-
Charakterisierung von geschaumten
Kunststoffen, zum Beispiel Dammplat-
ten, vorgenommen werden.

Auch tomografisch messende Verfahren,
die dhnlich einer Computertomografie
dreidimensionale Informationen bereit-
stellen, gewinnen fiir die THz-Technik
zunehmend an Bedeutung. So werden
am SKZ in einem laufenden Forschungs-
projekt mehrere THz-Sender und THz-
Empfanger, die um ein bewegtes Objekt
rotieren, eingesetzt, um beispielsweise
Fensterprofile inline zu charakterisie-
ren. Durch Aufnahme von Laufzeit und
Dampfung der THz-Wellen beim Durch-
gang durch das Fensterprofil werden
mittels geeigneter Rekonstruktionsal-
gorithmen 3D-Abbildungen des Profils
erzeugt.

www.skz.de
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AIRBUS GIFAS!) S SAFRAN

ey
q"‘"""""r @ MISTRAS :l Quantum RX

in AerOspace

11" International Symposium e i
«NDT in Aerospace» List

PARIS - SACLAY g =n
NOVEMBER 13 TO 15, 2019

www.ndt-aerospace2019.com

nfédération Fr:

ancaise pour les Essais Non Destructifs

Co

@FREND AND CEALIST ARE PLEASED TO WELCOME YOU IN FRANCE FOR NDT IN
AEROSPACE, 2019.

5 KEYNOTES
INDUSTRIAL CHALLENGES BY AIRBUS AND NASA, SHM, ARTICICIAL INTELLIGENCE,...

109 COMMUNICATIONS
22 TECHNICAL SESSIONS COVERING TOPICS FROM TRADITIONAL NDT METHODS 10 SHM, SIMULATION,
DESIGN AND PRODUCTION INTEGRATION, DATA EVALUATION, COMPONENTS AND MATERIAL INTEGRATION

24 EXHIBITORS
8 TEAMS TO THE STUDENTS CHALLENGE

5 INDUSTRIAL SITES TO VISIT
AN EXCLUSIVE VISIT OF THE CEA LIST'S LABS FOLLOWED BY A COCKTAIL DINNER ON NOV 13
VISITS OF ARIANE GROUP, AIR FRANCE RESEARCH AND MAINTENANCE CENTER, SAFRAN AIRCRAFT
ENGINES AND SYNCHROTRON-SOLEIL, ON NOV 15.

CONTACTT: +33 1441905 30 With the support of
Mailto: ndt-aerospace2019@cofrend.com @ @, (NDT,...



Arbeitskreise - Termine & Themen

Wir verweisen daher auf die aktuellen Termine im Internet.

Bitte beachten Sie, dass bei simtlichen Terminen der Arbeitskreise Anderungen vorbehalten sind.

http://www.dgzfp.de/Arbeitskreise/Terminiibersicht

Die Teilnahme an Exkursionen ist nur mit vorheriger Anmeldung moglich.

AK Berlin
05.11.2019

03.12.2019

Recent Inspection and Repair Technologies
for Blade Attachments of Low Pressure
Turbine Rotors

Hans Rauschenbach, Siemens AG, Miilheim

Priifung von 3D-Strukturen mit Roboter-
technik mittels Ultraschall und Wirbelstrom
Susanne Hillmann, Fraunhofer-Institut fiir
Keramische Technologien und Systeme IKTS,
Dresden

Erfindungen des 19. Jahrhunderts, die zur
Entdeckung der Rontgenstrahlen fiihrten
100.000 V zum Anfassen - ein Experimental-
vortrag

Dr. Uwe Ewert, Berlin

Von der Natur lernen - Untersuchung des
Bruchverhaltens von Seeigelstacheln mit
Schallemissionsanalyse

Dr.-Ing. Anne Jiingert, Materialpriifanstalt
Universitat Stuttgart, Stuttgart

AK Bodensee

21.11.2019

Griindungssitzung Arbeitskreis Bodensee
(Friedrichshafen)

Die Bedeutung der DGZfP Arbeitskreise und
Ernennung der Arbeitskreis-Leitung

Dr. Matthias Purschke, Geschdftsfiihrendes
Vorstandsmitglied DGZfP e.V,, Berlin

ZfP in der Luftfahrt

Folkert Hemmen, Zeppelin Systems GmbH,
Sankt Augustin

AK Diisseldorf

11.11.2019

Datenbanken fiir die Erfassung und
Auswertung von Priifergebnissen in der ZfP
Christian Pick, MBQ Qualitdtssicherungs-GmbH,
Hettstedt

AK Halle-Leipzig

16.10.2019

Sicherheit und Risiko in der Technik
Prof. Dr. Horst-Dieter Tietz,
Westsdchsische Hochschule, Zwickau
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AK Halle-Leipzig

10.12.2019

AK Hamburg

06.11.2019

11.12.2019

Eindeutige Kerbfallbenennung fiir das
Priifpersonal gemaR EN 1090-2 und

EN 1993-1-9

Dr. Bernd Kranz, SLV Halle GmbH, Halle
Besichtigung des Forschungsbereiches:
Zentrum Generatives Fligen (Additive Manuf-
acturing)

Andreas Ehrich, SLV Halle GmbH, Halle

GREEN NDT: Was bedeutet “Nachhaltigkeit”
fiir Magnetpulver- und Eindringpriifmittel?
Kersten Alward, Pfinder KG, Béblingen

Erfindungen des 19. Jahrhunderts, die zur
Entdeckung der Rontgenstrahlen fiihrten
100.000 V zum Anfassen - ein Experimental-
vortrag

Dr. Uwe Ewert, Berlin

Exkursion zum Zentrum fiir Angewandte
Luftfahrtforschung

AK Magdeburg

16.10.2019

13.11.2019

Verschiedene moderne Ultraschallgerate
- mit B-Bild-Funktion und TOFD
(ECHOGRAPH 1095)
- zur Punktschweifpriifung (Scanmaster)
-zur Phased Array Priifung mit TFM (GEKKO
und MANTIS)
- zur mehrkanaligen automatisierten Pri-
fung (ECHOGRAPH 1170
Dr. (USA) Wolfram A. Karl Deutsch,
KARL DEUTSCH Priif- und Messgerdtebau,
Wuppertal

Gemeinschaftsveranstaltung mit dem DVS
Bezirksverband Magdeburg
Zerstorungsfreie Priifung von Fiigeverbin-
dungen mittels 3MA

David Béttger, Fraunhofer-institut fiir
Zerstérungsfreie Priifverfahren IZFF,
Saarbriicken

Giganten aus Papenburg - Qualitat und
Sicherheit durch die ZfP
Karsten Sander, MEYER WERFT, Papenburg




Arbeitskreise - Termine & Themen

Bitte beachten Sie, dass bei sémtlichen Terminen der Arbeitskreise Anderungen vorbehalten sind.
Wir verweisen daher auf die aktuellen Termine im Internet.
http://www.dgzfp.de/Arbeitskreise/Terminiibersicht

Die Teilnahme an Exkursionen ist nur mit vorheriger Anmeldung maglich.

AK Magdeburg

11.12.2019  Wolle auf Asphalt - Das Experiment Trabant
Prof. Eberhard Gérner, E.-G. Filmproduktion

GbR, Bad Freienwalde

AK Mannheim-Ludwigshafen

22.10.2019  Eindringpriifung - Aktuelles zu wasser-
basierenden Eindringmitteln und Stand der
Normung

Johann Pielmeier, Chemetall GmbH

12.11.2019  Schleifbrand - Entstehung und Bewertung
unter Beriicksichtigung von
Eigenspannungen

Dr. Bernd Eigenmann, XRD Eigenmann GmbH

AK Saarbriicken

17.10.2019  Messunsicherheiten in der ZfP
Dr. Ingo Poschmann, W.S. Werkstoff Service,

Essen

Innovative Inline Machine Vision
Applikationen

Michael Selent, Selmatec Systems GmbH,
Scharnebeck

12.12.2019

AK Siegen

29.10.2019  Grenzen der Amplitudenbasierten GréRen-
bewertung mit Ultraschall und Erweiterung
fiir Reflektoren kleiner der Wellenlange

Dr. Johannes Vrana, Vrana GmbH, Rimsting

ASME Code Edition 2019 = GrofRe
Auswirkungen auf NDE?

Betrachtung der konventionellen
Priifverfahren und Priiferzertifizierung
Christoph Kringe, CKNDT Christoph Kringe NDT,
Netphen

26.11.2019

AK Stuttgart

15.10.2019  Neue Gesetzgebung im Strahlenschutz -
Was andert sich 2019 fiir die ZfP?

Dr. Andreas Steege, DGZfP e.V., Berlin

AK Thiiringen

17.10.2019  Rontgenographische Spannungsmessungen

Dominik Dapprich, Stresstech GmbH, Rennerod

28.11.2019  Online-Monitoring mit Ultraschall bei der
Additiven Fertigung mittels Selective Laser
Melting

Hans Rieder, RD Systemtechnik GmbH,

Saarbriicken

12.12.2019  Anwendung von Computertomographie als
zerstorungsfreie Priiftechnologie in der ge-
nerativen Fertigung ,,Additive Manufacturing
(AM)“

Jens Liibbehiisen, GE Sensing & Inspection
Technologies GmbH, Wunstorf

AK Zwickau-Chemnitz

03.12.2019 Theodor Fontane - sein Blick auf die
Gesellschaft und die Technik

Zum 200. Geburtstag: Auf der Spur in seinen
Werken

Prof. Dr. Horst-Dieter Tietz,

Westsdchsische Hochschule Zwickau
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Datum/Ort

Veranstaltung

Veranstalter

15.-16.10.2019
Oxford/GroRbritannien

17.-19.10.2019
Dublin/Irland

20.-25.10.2019
Mexiko City/Mexiko

22.-23.10.2019
Rotterdam/Niederlande

22.-24.10.2019
Wisla/Polen

22.-24.10.2019
Moskau/Russland

23.-25.10.2019
Mailand/Italien

Confidence in Composites Conference

11*" FCPAE Europe Forum and 2019 International
Conference on Artificial Intelligence and Advanced
Manufacturing (FCPAE & AIAM2019)

PANNDT VII
Pan-American Conference for Nondestructive Testing

World Conference for Inspection and Maintenance
Robotics

48" National Conference on Non-Destructive Testing

NDT Russia 2019

18" National Conference on Non-Destructive Testing
Diagnostic Monitoring

Composites UK
https://confidenceincomposites.
com

IAAST
www.icaiam.com/en

IMENDE/ PANNDT
www.panndt.org/panndtconference

SPRINT Robotics
www.sprintrobotics.org/conference

Polish Society for Non-Destructive
Testing and Technical Diagnostics
SIMP

http://kkbn.pl

Int. Exhibition Company
www.ndt-russia.ru

AIPnD - Italian Society for Non-
Destructive Testing
www.aipnd.it/18_congresso_
biennale_2019

30.-31.10.2019 KINT Symposium 2019 KINT
Amsterdam/Niederlande www.kint.nl
04.-05.11.2019 Seminar des FA Ultraschallpriifung DGZfP

Berlin/Deutschland

Ultraschall-Array-Technologien und ihre
Anwendungen

www.dgzfp.de/seminar/ultraschall

05.-07.11.2019
Ceske Budejovice/Tschechien

06.-08.11.2019
Buenos Aires/Argentinien

13.-15.11.2019
Paris/Frankreich

27.-28.11.2019
Miinchen/Deutschland

02.-05.12.2019
Singapur

NDE for Safety/Defektoskopie 2019

12 Regional Conference on NON-Destructive Testing
and Structural Testing (XIl CORENDE)
11™International Symposium on NDT in Aerospace
Predictive Maintenance in der Energie-und
Anlagentechnik

2" World Congress for Condition Monitoring 2019
(WCCM2019)
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Czech Society for NDT CNDT
www.cndt.cz

AAENDE
www.aaende.org.ar/corende

COFREND
www.ndt-aerospace2019.com

TOV Siid Akademie GmbH
www.tuev-sued.de

Non-Destructive Testing Society
Singapore (NDTSS)
https://wcecm2019.org




Internationaler Veranstaltungskalender

Datum/Ort

Veranstaltung

Veranstalter

03.-04.12.2019
Neu-Ulm/Deutschland

04.-05.12.2019
Singapur

05.-07.12.2019
Bangalore/Indien

04.-07.02.2020
Wels/Osterreich

37. Vortrags- und Diskussionstagung
Werkstoffpriifung 2019

3" Singapore International NDT Conference &
Exhibition 2019 (SINCE2019)

NDE 2019 Conference and Exhibition

2020
Industrial Computed Tomography iCT Conference 2020

Deutsche Gesellschaft fiir
Metallkunde eV.
https://wp2019.dgm.de/home/

Non-Destructive Testing Society
Singapore (NDTSS)
https://since2019.org

Indian Society for Non-Destructive
Testing (ISNT)

FHOO, DGZfP, OGfZP, SGZP
www.3dct.at/cms2/index.php/en/
welcome-4

13.-14.02.2020
Berlin/Deutschland

Fachtagung Bauwerksdiagnose

DGZfP, BAM
https://fachtagung-
bauwerksdiagnose.de

10.-12.03.2020
Erfurt/Deutschland

11. Fachtagung ZfP im Eisenbahnwesen

DGZfP
www.dgzfp.de/seminar/eisenbahn

12.-14.05.2020
Marseille/Frankreich

Cofrend Days 2020

Cofrend
www.cofrend2020.com

18.-20.05.2020
Wiirzburg/Deutschland

DGZfP-Jahrestagung 2020

DGZfP
https://jahrestagung.dgzfp.de

08.-12.06.2020
COEX/Seoul/Korea

01.-03.03.2021
Darmstadt/Deutschland

20" World Conference on Non-Destructive Testing
(WCNDT 2020)

2021
InCeight Casting

KSNT
www.wcndt2020.com

Fraunhofer Institut fir
Betriebsfestigkeit und Systemzuver-
lassigkeit LBF
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DEUTSCHE
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