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Gedenken an den verstorbenen AK-Leiter
Ulrich Siidmersen in Dortmund

»Er war l8sungsorientiert, zupackend, immer direkt und ehr-
lich. Er hatte Freude an seiner Kraft und der Féhigkeit, Dinge
zu bewegen, manchmal war er auch ungeduldig.”
Eigenschaften, die Ulrich SGdmersen auszeichneten, mit
denen er sich in die Arbeit der DGZfP eingebracht hatte,
so leitete Ralf Holstein, Geschéftsfiihrer der DGZfP Ausbil-
dung und Training GmbH, seine Erinnerungen an einen
Menschen ein, dessen unerwarteter Tod seine Kollegen be-
stiirzt und ratlos machte.

Zunachst hatte Wilfried Hueck, Vorstand der DGZfP, die 38
Teilnehmer der Sitzung des AK Dortmund am 7. Februar
mit guten Wiinschen von Vorstand und Geschéftsfihrung
der DGZfP fur das Jahr 2012 begriiRt. Das neue Jahr habe
leider fir die Mitarbeiter der DGZfP alles andere als gliick-
lich begonnen, so Hueck, nach der Nachricht vom Tode des
Dortmunder Schulleiters und Leiters des AK, Ulrich Stid-
mersen, am 27. Dezember 2011, kam am 11. Januar 2012
aus Wittenberge die Mitteilung, dass die Kollegin Annette
Reese nach schwerer Krankheit verstorben sei. Ein Schock,
besonders fur die Kollegen, die im Ausbildungszentrum
Wittenberge mit Annette Reese zusammengearbeitet ha-
ben. Aber noch ein dritter Sterbefall war zu beklagen: am
19. Januar 2012 starb Friedrich Mischke, der erste Leiter der
Dortmunder DGZfP-Schule, im Alter von 81 Jahren. Die Teil-
nehmer der Arbeitskreis-Sitzung erhoben sich zu einem stil-
len Gedenken.

Wilfried Hueck sprach den Dortmunder Kollegen seinen be-
sonderen Dank aus fur ihren Einsatz nach dem Zusammen-
bruch von Ulrich Sidmersen im Ausbildungszentrum am
21. Dezember. Fir alle, die ihn kannten, waren die Weih-
nachtstage Uiberschattet, denn Ulrich Sidmersen kam nicht
mehr zu Bewusstsein bis zu seinem Tod am 27. Dezember.
Da es auf Wunsch der Familie ein Begrédbnis im engsten Fa-
milienkreise gab, war fir die Kollegen keine Gelegenheit,
sich angemessenen von Ulrich Sidmersen zu verabschie-
den. Dies sollte nun im Rahmen dieser AK-Sitzung nach-
geholt werden.

Ralf Holstein nannte zundchst einige Stationen aus dem
Werdegang des Verstorbenen und merkte dann an, dass
Ulrich Sidmersen nach seinem Diplom im Fach Maschi-
nenbau an der Uni Hannover im Jahre 1985 ein ungemein
facettenreiches Leben gelebt habe. So wurde er wissen-
schaftlicher Mitarbeiter am Institut fiir Kerntechnik und ZfP
an der Universitat in Hannover am Lehrstuhl von Professor

Teilnehmer der AK-Sitzung am 7. Februar in Dortmund

Ralf Holstein erinnert an den verstorbenen Ulrich Siidmersen

Stegemann. AulRerdem war Stidmersen weltweit tatig als
Spezialist fir Maschinenzustandsbeurteilung. Parallel dazu
entwickelte er einige Zeit spater im Auftrag der Firma Fortec
in Hildesheim Konzepte fiir verschiedene Anwendungen
zerstorungsfreier Prifverfahren. Zeitgleich arbeitete Ulrich
Stdmersen als Lehrer, Gutachter, Trainer, Vortragender und
Dozent. Sein Spezialgebiet, die Schwingungsmesstechnik,
vor allem im Kraftwerksbereich, fihrte ihn zu Prifeinsat-
zen nach Saudi-Arabien, Stidafrika, GroRbritannien, Sin-
gapur. Die Universitat Hannover delegierte ihn zum Auf-
bau eines Computer-Informationssystems im Auftrag der
Vereinten Nationen und der Internationalen Atomenergie-
Agentur (IAEA) nach Brasilien. Gemeinsam mit den Kolle-
gen der Stidamerikanischen ZfP-Gesellschaft Abendi baute
er 1995 ein Schwingungs- und ZfP-Labor in Brasilien auf.
Zusétzlich arbeitete er als Berater und technischer Trainer
an einem Projekt der GTZ in Nordbrasilien mit. Land und
Leute in Brasilien hatten es ihm angetan, hier lernte er seine
erste Frau kennen.

Seit 2001 Gbernahm er Aufgaben als Dozent in BC-Kursen
der DGZfP im Ausbildungszentrum Berlin. Auf der ECNDT
im Jahr 2006 habe Sidmersen im Gesprach mit Ralf Hol-
stein den Wunsch geduBert, endlich anzukommen, weni-
ger auf Reisen zu sein, das rastlose Leben aus dem Koffer
zu beenden.

2007 16st er Willi Schmidt als Schulleiter in Dortmund ab,
der gern in der zweiten Reihe arbeiten wollte. Sidmersen
bringt frischen Wind in die Dortmunder Schule, raumt auf,
rdumt um und renoviert. Und erstaunlich schnell arbeitet
er sich hier als Dozent ein. Fehlt mal ein Kollege, bemiiht
sich Ulrich Stidmersen darum, sich in den Stoff einzuarbei-
ten, notfalls bis tief in die Nacht. Bisweilen organisiert er
modulare Kurse mit bis zu 40 Teilnehmern. Er fordert auch
viel von seinen Kollegen und Lieferanten, er polarisiert: Ei-
nige Kollegen gehen, aber die Ubrigen formt Stiidmersen
zu einem tollen Team. Kurse in ET, PA und TOFD tragen fir
immer seine Handschrift.

Ulrich Sidmersen —auch das darf in der Erinnerung an ihn
nicht fehlen — war kein Kind von Traurigkeit, er liebte das
Leben. Sein Caipirinha war unubertroffen, konnte aber



far Untrainierte gefdhrlich werden. Er hatte Hobbies: Ski-
fahren, Windsurfen, Wellenreiten, Radfahren — aber wann
blieb ihm Zeit und Raum dafiir?

Eine Turbinenschaufel mit
seinem Namensklirzel
erinnert in der Dortmunder
DGZfP-Schule an Ulrich
Stidmersen

Brasilien war sein Traum, der ihn nicht loslie, hier lernte
er auch seine zweite Frau kennen, mit der er eine weitere
Tochter hat. Seit dem letzten Sommer wirkte Ulrich Sid-
mersen leicht erschdpft, aber er wollte sich nicht schonen.
Er kaufte in Dortmund ein Haus und begann mit dem Um-
bau. Beim Mitarbeitertreffen am 20. Dezember in Dresden
war er schweigsamer als sonst, nur beildufig erwdhnte er
seine Schmerzen im linken Arm.

Am 21. Dezember brach Ulrich Stidmersen in unserer Schule
in Dortmund zusammen, in kritischem Zustand wurde er
ins Krankenhaus transportiert. Er kam nicht mehr zu Be-
wusstsein. Am Tag nach Weihnachten, dem 27. Dezember
2011, wurde sein Tod festgestellt.

Es war nicht ganz einfach, nach diesen Erinnerungen
zur Tagesordnung des Arbeitskreises Gberzugehen. Auf
dem Programm stand ein Vortrag von Dipl.-Ing. Thomas
Schwabe, Rohmann GmbH, Hennef, mit dem Titel: Inno-
vative automatische Wirbelstromprifung in der Praxis.
Ein Thema Ubrigens, das auch Ulrich Sidmersen interes-
siert hatte, denn seine Schwerpunkte lagen auf Lecksuche,
Wirbelstromprifung und Schallemissionsanalyse, insofern
also ein zu diesem Tage sehr passender Vortrag.

pf

Jahresabschluss-Sitzung im AK Dortmund

In diesem Beitrag berichten Dr. Wolfram Deutsch und Stefan Kierspel Gber die letzte Sitzung des Arbeitskreises
Dortmund im Jahre 2011, die Anfang Dezember noch unter der Leitung von Ulrich Sidmersen stattfand.
Sie haben ihrem Bericht eine persdnliche Bemerkung vorangestellt:

Mit groBer Trauer haben wir vom Tod von Ulrich Siidmersen erfahren und danach die Veréffentlichung des Artikels
in Frage gestellt. Es ist kaum zu glauben, dass dies unser letzter gemeinsamer Auftritt werden sollte.
Wir wollen uns nun doch mit diesem Artikel fiir die gute Zusammenarbeit bedanken und trauern um unseren

Fachkollegen.

Am 6. Dezember 2011 fand die 323. und damit letzte Sit-
zung im Jahre 2011 des DGZfP-Arbeitskreises in Dortmund
statt. AK-Leiter Ulrich Sidmersen hatte als Vortragenden
Dr. Wolfram A. Karl Deutsch, Geschaftsfihrer der KARL
DEUTSCH Prif- und Messgeratebau GmbH aus Wupper-
tal, eingeladen. Thema des rund einstiindigen Vortrags wa-
ren Beispiele aus dem Sondermaschinenbau zu den Verfah-
ren Ultraschall-, Magnetpulver- und Farbeindringpriifung.
Nach einer kurzen Firmenprésentation wurden zundchst

he TR

AK-Leiter Ulrich Stidmersen begriiSt Wolfram Deutsch als Vortragenden

Sondermaschinen zur Ultraschallpriifung von Lagerringen,
Alubarren und Alurundprofilen vorgestellt. Alle drei Anla-
gen beruhen auf dem Prinzip der Tauchtechnik und weisen
eine hohe Prufempfindlichkeit auf, sind dartiber hinaus aber
sehr unterschiedlich konzipiert. So erfolgt die Prifung der
Lagerringe fir Hochgeschwindigkeitsziige mit Hilfe eines
schnell rotierenden und selbst zentrierenden Drehsystems,
wahrend insgesamt vier Priifsensoren vertikal am schnell
drehenden Bauteil vorbeigefiihrt werden. Die Anlage ist
flexibel auf Ringdurchmesser von 100-500 mm einstellbar
und findet Innenfehlerin der GréBenordnung 0,5 mm KSR.
Die Aluminiumbarren als Rohmaterial fur die Luftfahrtin-
dustrie ruhen dagegen auf einem rotierenden Rollensys-
tem im Tank, wahrend die Prifsensorik von einem Manipu-
latorsystem Uber die Priifteile gefiihrt wird. Der Tank selbst
ist ca. acht Meter lang und in drei Segmente unterteilt. In
zwei Segmenten befinden sich die eigentlichen Prifein-
heiten, bestehend aus je drei Priifkopfhalterungen mit je
drei Prifkdpfen, welche die bis maximal zwei Meter lan-
gen und maximal 620 mm dicken Rundbarren gleichzeitig
abschnittsweise prifen. Ein Prifkopf pro Halterung schallt
senkrecht in das Bauteil zur Kernfehlerpriifung ein (KSR
0,8 mm), die beiden anderen sind in einem Winkel ange-
stellt, um oberflachennahe Fehler zu detektieren. Gepruft
wird in jeweils einem Tanksegment, wahrend in dem ande-
ren Tanksegment be- und entladen wird. Als Besonderheit



Teilnehmer der AK-Sitzung in Dortmund am 6. Dezember 2011

gilt das dritte Tanksegment, in dem sich eine aufwéndige
Kalibriereinheit befindet. Hier wird anhand von 32 einzel-
nen zertifizierten Testkorpern vor der Priifung die Empfind-
lichkeit des Systems eingestellt und automatisch eine DAC-
Kurve aufgenommen.

Im dritten Beispiel wurde die Priifung von Aluminiumrund-
profilen (Barren und Rohre) gezeigt. Die Prifteile liegen
wiederum auf rotierenden Rollenlagern und werden von
der Sensorik axial abgefahren. Auch hier findet eine Senk-
recht- und Schrégeinschallung statt, bei Rohren wird Gber
zwei zusatzliche Prufképfe auch auf Querfehler gepriift. Die
Besonderheit dieser Priifanlage macht aus, dass bis zu sechs
nebeneinander im Tank liegende Priifteile gleichzeitig ge-
prift werden kdnnen. Dariiber hinaus ist es auch moglich,

rechteckige Profile zu prifen, die dann von der Prifsenso-
rik maanderférmig abgefahren werden.
Im Bereich der Magnetpulverrisspriifung wurde der soge-
nannte MEMORY Parameterspeicher vorgestellt. Diese SPS-
Software erlaubt sowohl eine manuelle als auch eine au-
tomatische Steuerung von Magnetpulverrissprifanlagen.
Das System ist programmiertechnisch offen und kann in-
dividuellen Kundenwiinschen, z.B. hinsichtlich einer statis-
tischen Erfassung der Priifergebnisse, angepasst werden.
AbschlieBend wurden noch Beispiele fir halbautomati-
sche Farbeindringprifanlagen zur Priifung kleinerer Bau-
teile vorgestellt. In einem Fall spielt auch hier die o0.g. ME-
MORY-Software eine Rolle, welche die Uberwachung der
einzelnen Prifschritte erleichtert, indem dem Priifer die
Einhaltung der vorgegebenen Zeiten iber optische Signale
angezeigt wird. Gleichzeitig wird der Priifablauf dokumen-
tiert, so dass die normkonforme Einhaltung des Priifablaufs
(z.B. nach NADCAP) nachgewiesen werden kann. Ein weite-
res Beispiel zeigte eine halbautomatische Priifanlage, wel-
che die einzelnen Prifschritte nach entsprechenden Vor-
einstellungen selbsttétig ausfihrt. Hier wird lediglich noch
der Transport zwischen den Prifstationen manuell erledigt.
Die Arbeitskreissitzung war mit einer Teilnehmerzahl von
40 Personen traditionell gut besucht. Nach Beendigung
des Vortrages wurde noch rege diskutiert. Die Diskussio-
nen wurden auch wahrend des abschlieRenden, von der Fa.
KARL DEUTSCH gesponserten Buffets, fortgefiihrt.

Dr. Wolfram Deutsch

Stefan Kierspel

Fotos: S.Kierspel

Neu uberarbeitete Ausgabe der EM 06 (2012)

Die EM 06 , Merkblatt Giber Betrach- ¢ Risikoklassen

tungsplatze fir die fluoreszierende
Prifung mit dem Magnetpulver-
und Eindringverfahren — Ausriistung
und SchutzmaRnahmen bei Arbei-
ten mit UV-Strahlung“ wurde vom
Fachausschuss ,,Oberflachenrisspri-
fung” neu erstellt und fand bei Anwen-
dern und Herstellern regen Zuspruch.
Aufgrund gednderter Gesetzesvor-
gaben und neuer Lampentypen
entschloss sich der FA OFR, dieses
Merkblatt unter Mitwirkung der Be-
rufsgenossenschaft zu Uberarbei-
ten. In der nun vorliegenden Aus-
gabe EM 06 -2012 wurden folgende
Inhalte ergdnzt bzw. zusatzlich
aufgenommen:

* Mitgeltende Standards
Aufgrund revidierter oder neu er-
stellter Regelwerke insbesondere
im Arbeitsschutz war eine Aktuali-
sierung erforderlich

Aufgrund aktualisierter Arbeits-
schutzrichtlinien war es notwendig,
bei den Risikoklassen eine weitere
KenngroRe (Eyy.p) einzufiihren
e UV-LED-Lampen
UV-LED-Lampen kommen auf-
grund ihrer deutlichen Vorteile ge-
genuber bisherigen UV-Strahlungs-
quellen verstarkt zum Einsatz und
wurden daher neu aufgenommen
* Kennzeichnung
Die bisherige Beschriftung der
Hinweisschilder wurde erwei-
tert, um ein Verwechslungsrisiko
auszuschlieBen.
Der Fachausschuss empfiehlt
Anwendern und Herstellern, die aktu-
alisierte EM 06 (2012) bei der Priifanla-
gen-und Prufplatzauslegung sowie bei
der Durchfiihrung zu berticksichtigen.
Die EM 06 kann uber die DGZfP be-
zogen werden. Preis fir Mitglieder
27,-€). Eine Bestellung ist auch online
moglich.

Daumce
G SOHAFT P
LIRATORGrC SRR
PaiFlNG EY
MERKBLATT EM 06 !
Betrachtungspléatze fiir die
fluoreszierende Priifung mit
dem Magnetpulver- und Ein-
dringverfahren
Ausriistung und SchutzmaBnahme:
bei Arbeiten mit UV-Strahlung
..........
Gerhard Maier

Leiter Fachausschuss OFR



Dichtheitspriufung und Lecksuche —
fiir Qualitat und Sicherheit

Wenn mit einer Priifanlage in einem
Produktionsbetrieb fir groe 220-Li-
ter Fasser alle zehn Sekunden ein Fass
auf Dichtheit gepriift werden muss,
stellt das fur den Hersteller der Prif-
anlage eine extreme Herausforde-
rung dar, der nur mit jahrzehntelan-
ger Erfahrung auf diesem speziellen
Gebiet begegnet werden kann. Das
war nur einer von insgesamt 19 Vor-
tragen auf dem 6. DGZfP-Fachsemi-
nar Dichtheitsprifung und Lecksuche,

das am 6. und 7. Marz in Dortmund
stattfand. Das Vorgetragene wurde
hinterfragt und engagiert von den
Uber 80 Seminar-Teilnehmern disku-
tiert — schliefllich musste zur Kenntnis

6. Fachseminar in Dortmund

genommen werden, dass wahrend der
Vortragzeit mehr Fasser geprift wur-
den, als Platze im Vortragssaal vorhan-
den waren.

Aber auch die anderen Fachvortrage
waren sehr interessant und informa-
tiv, was immer wieder zu lebhaften
Diskussionen fiihrte. Das Programm
reichte von Prifungen an Dichtungen
bei Flanschverbindungen bis zu Ge-
fahrgutverpackungen oder Kompo-
nenten von Nutzfahrzeugen.

Teilnehmer des
Fachseminars in

Dortmund
Foto: Anja Schmidt

Aber auch drei Vortréage aus dem Be-
reich der Kerntechnik zeigten, wie ak-
tuell die Dichtheitsprifung auch dort
ist und uns noch Uber Jahrzehnte be-
schéftigen wird.

Von ganz anderen Problemen wurde
in einem Vortrag Uber Dichtheitspri-
fungen am ALMA-Observatorium in
der Atacama-Wiuste in Chile berich-
tet. An den in Gber 5000 m H6he vor-
handenen 66 Teleskopantennen sind
regelmalig Dichtheitsprifungen an
den Detektoren durchzufiihren, die
bei Temperaturen um 4 Kelvin be-
trieben werden. Dabei wird das Prif-
personal standig an seine kdrperliche
Leistungsgrenze gefiihrt und die ein-
gesetzten Leckdetektoren missen sto-
rungsfrei jenseits der vom Hersteller
spezifizierten Betriebsbedingungen
zuverldssig arbeiten.
Nicht nur in den Vortragen, son-
dern auch bei der im Foyer stattfin-
denden Gerateprasentation der Aus-
steller wurde dargestellt, dass die
Dichtheitsprifung mit Helium als Pruf-
gasin den letzten Jahren durch neuar-
tige Gerate sowie andere Priifgase, wie
z.B. Wasserstoff, innovative Ergdnzun-
gen gefunden hat.
Insgesamt fand dieses vom Fachaus-
schuss FA-DP Dichtheitsprifung und
Lecksuche initiierte und vorbereitete
Fachseminar wieder grolRen Anklang
bei den Teilnehmern, was sicherlich
auch auf die optimalen Rahmenbedin-
gungen in der Bundesanstalt fir Ar-
beitsschutz und Arbeitssicherheit zu-
rickzufiihren ist.

Gerald Schroder

ABAF-Sitzung in Berlin

Der DGZfP-Ausschuss fur Berufs- und Ausbildungsfragen
traf sich zu seiner 53. Sitzung am 12. Januar 2012 in Berlin.
Erneut musste der Ausschuss in einem Hotel in Adlershof
tagen, da die Veranstaltungsraume des AZ Berlin komplett
durch Kurse belegt waren.

Wichtiger Tagesordnungspunkt war die turnusmaRige
Wahl des Vorsitzenden und seines Stellvertreters. Die bei-
den Amtsinhaber wurden fiir eine weitere Periode in lhren
Amtern bestatigt: Dr. Andreas Hecht als Vorsitzender und
Ralf Holstein als Stellvertreter.

Im Anschluss stand wieder der traditionelle Informations-
und Erfahrungsaustausch der Ausbildungszentren und An-
erkannten Ausbildungsstatten auf dem Programm. Wie ha-
ben sich die Buchungszahlen im Vorjahr entwickelt, welche
Verfahren waren gefragt? Vertreter der Unterausschisse
Ausbildung der Fachausschiisse berichteten tiber die Arbei-
ten an den Kursusunterlagen. Wichtig war auch der Bericht

Teilnehmer der ABAF-Sitzung am 12. Januar 2012

iber die anstehenden Anderungen durch die Neufassung
der ISO 9712.
Ralf Holstein



Neues aus der Normung zur Thermographie

Ziel der nun regelmaRig erscheinenden Rubrik ,,Neues aus der Normung“ ist es, zeitnah Uber die Aktivitdten der
fur die ZfP relevanten nationalen, europdischen und internationalen Normungsgremien zu berichten, auf neue Nor-
mungsprojekte hinzuweisen und Anderungen im Normenwerk bekannt zu machen. In diesem Artikel geht es um
Neuigkeiten aus dem Bereich Normung zur Thermographie. Folgen werden weitere Berichte aus einzelnen Gremien

und Uber konkrete Projekte.

Thermographie in der Zerstdérungsfreien Prifung —
Neue nationale, europdische und internationale Normen

Als noch relativ junges zerstérungsfreies Prifverfahren
wird die Thermographie in den letzten Jahren deutlich zu-
nehmend in verschiedenen Anwendungsbereichen der In-
dustrie zur Qualitatssicherung, Zustandsdiagnose und Zu-
standstiiberwachung eingesetzt. Vorteile des Verfahrens
sind eine schnelle, direkt bildgebende, in den meisten Fal-
len berihrungslose und zerstérungsfreie Erfassung der
Messdaten. Obwohl die grundlegenden Prinzipien schon
seit mehreren Jahrzehnten erforscht werden, haben erst die
modernen Infrarot(IR)-Kameras durch die hohe thermische
und rdumliche Auflésung sowie durch die einfache Handha-
bung zu einer groReren Verbreitung beigetragen. Eine be-
sondere Rolle spielt dabei die aktive Thermographie, bei
der mit Hilfe zusatzlicher Erwdrmung (oder Abkiihlung) ak-
tiv ein Warmefluss erzeugt wird. Ziel ist der Nachweis und
die quantitative Charakterisierung von Fehlstellen und In-
homogenitéten in der zu untersuchenden Struktur. Eine
Vielzahl unterschiedlicher thermischer Anregungsquellen
und -verfahren erméglicht eine optimale Anpassung der
Messtechnik an das jeweilige Prifproblem. Normungsak-
tivitdten zur Thermographie in der Zerstérungsfreien Pri-
fung begannen erst Mitte der 1990er Jahre, eine Ubersicht
Uber die aktuellen Normen zeigt Tabelle 1.

2002 begann der Normenauschuss NA 062-08-27 AA ,Vi-
suelle und thermographische Prifung” mit der Erstellung
einer Grundlagennorm (DIN 54190-1:2004), einer Gera-
tenorm (DIN 54190-2:2005) und einer Begriffsnorm (DIN
54190-3:2006). Die Geratenorm wurde 2011 Uberarbeitet.
Vorher wurde 2009 die erste Prifnorm zur thermographi-
schen Priifung elektrischer Anlagen (DIN 54191) entwickelt.
Weiterhin wurde im Dezember 2010 eine Grundlagennorm
zur Aktiven Thermographie (DIN 54192) veréffentlicht.

In 2011 wurden die DIN 54190 Teil 1 bis 3 und DIN 54192
ins Englische Ubersetzt und zur Erstellung einer Europai-
schen Norm in die neu gegriindete Arbeitsgruppe CEN/TC
138/WG 11 ,,Infrared thermographic testing“ eingereicht.
Das erste Treffen dieser Arbeitsgruppe fand im September
2011 mit Experten aus vier europdischen Landern statt. Mit
der Uberarbeitung der Grundlagennorm wurde begonnen.
Auf internationaler Ebene wurde in 2011 der Norm-Entwurf
ISO/FDIS 10878:2011 zur Terminologie der Infrarotthermo-
graphie in der Zerstorungsfreien Prifung verdffentlicht.
In diesem Entwurf werden 186 Begriffe aus den Bereichen
der Optik, Detektion von Infrarotstrahlung, Temperatur-
messung, Thermographie und aktiven Thermographie be-
schrieben. Weitere ISO Standards zu Grundlagen, Geraten
und Elektrothermographie sind in Planung. Hier steht eine
Abstimmung mit den CEN-Aktivitdten noch aus.

Zu konkreten Anwendungen der Thermographie wurde
2007 der ASTM Standard ASTM E 2582-07 ,,Standard
Practice for Infrared Flash Thermography of Composite Pa-
nels and Repair Patches Used in Aerospace Applications“
veroffentlicht. In diesem Standard wird die Blitzlicht-Ther-
mographie als Prifverfahren zur Ortung und Charakteri-
sierung von zur Oberfléche parallel verlaufenden Fehlstel-
len in Verbundwerkstoffen beschrieben. Ein weiterer ASTM
Standard bezieht sich auf die Ortung von Ablésungen von
Fahrbahnoberflachen auf Briicken. Hier wird als thermische
Anregungsquelle die Sonneneinstrahlung genutzt (ASTM
D 4788:2003).

Zur photothermischen Schichtdickenmessung mittels ther-
mischer Wellen, die auf der Oberflache eines Bauteiles mit
einer modulierten Anregungsquelle erzeugt werden, legt
die DIN EN 15042-2, die 2006 vom Technischen Komitee
CEN/TC 262 ,Metallische und andere anorganische Uber-
zlige“” basierend auf der DIN 50992-2 erarbeitet wurde, ein
Messverfahren fest. Das zustandige Gremium im DIN ist der
Arbeitsausschuss NA 062-01-61 AA ,,Mess- und Priifverfah-
ren fiir metallische und andere anorganische Uberziige“ im
Normenausschuss Materialprifung (NMP). Hier wird als An-
wendungsgebiet jedoch nur auf die Schichtdickenmessung
eingegangen. Bildgebende Systeme zur Erfassung der IR-
Strahlung werden nicht beriicksichtigt.

Fur die aktive Thermographie fehlen daher noch Standards,
die die Einsatzgebiete, mdglichen Anwendungen, Geréte-
kombinationen, Messungenauigkeiten, EinflussgréRen und
Einsatzgrenzen fur konkrete thermische Anregungen, wie
die Blitzthermographie und die Lock In Thermographie,
beschreiben. Auch gibt es zurzeit noch keine Festlegun-
gen fur Referenzprobekdrper und Prifkdrper, mit denen
Gerate- und Verfahrensspezifikationen tiberprift werden
kénnen. Uber das BMWi werden aktuell in der FérdermaR-
nahme , Transfer von Forschungs- und Entwicklungsergeb-
nissen durch Normung und Standardisierung“ Projekte zur
Uberfiihrung neuester Erkenntnisse der Forschung in Nor-
men und Standards geférdert. Dazu gehért u. a. auch das
Projekt ,Entwicklung von Normen und Standards fir die
aktive Thermographie mit Blitzlichtanregung“, das von der
BAM, der DGZfP und dem DIN bearbeitet wird. Weitere
Projekte zur aktiven Thermographie sind in der Planung.
In der im Juli geplanten Veroffentlichung der EN ISO
9712:2012 werden auch fir die Ausbildung in der Ther-
mographie Spezifikationen festgelegt. In der DIN EN 473
fehlte das Verfahren noch. Bisher wurde in Deutschland in
diesem Verfahren in Anlehnung an die EN 473 und nach der
DIN 54162 ,,Zerstorungsfreie Priifung — Qualifizierung und



Bezeichnung Titel

DIN 54190-1:2004-09 Zerstorungsfreie Prifung - Thermografische Priifung - Teil 1:
Allgemeine Grundlagen
Zerstorungsfreie Prifung - Thermografische Prifung - Teil 2:

Gerate
-2:2011-02 Zerstérungsfreie Prifung - Thermografische Priifung - Teil 3:
Begriffe
-3:2006-02
DIN 54191:2009-03 Zerstorungsfreie Prifung - Thermografische Priifung elektrischer
Anlagen
DIN 54192:2010-11 Zerstorungsfreie Priufung - Aktive Thermografie

Entwurf ISO/FDIS 10878:2011 Zerstorungsfreie Prifung - Infrarotthermografie - Terminologie

ASTM E 2582:2007 Standard Practice for Infrared Flash Thermography of Composite
Panels and Repair Patches Used in Aerospace Applications

ASTM D 4788:2003, Standard Test Method for Detecting Delaminations in Bridge Decks

reapproved 2007 Using Infrared Thermography

DIN EN 15042-2:2006-06 Schichtdickenmessung und Charakterisierung von Oberflachen

mittels Oberflachenwellen — Teil 2: Leitfaden zur photothermischen
Schichtdickenmessung

DIN 54162:2006-09 Zerstorungsfreie Prifung - Qualifizierung und Zertifizierung von
Personal fir die thermografische Prifung - Allgemeine und
spezielle Grundlagen fir Stufe 1, 2 und 3

E DIN EN ISO 9712:2011-03 Zerstorungsfreie Prifung - Qualifizierung und Zertifizierung von
Personal der zerstdrungsfreien Prifung - Allgemeine Grundlagen

Tabelle 1: Ubersicht tiber aktuelle nationale und internationale Standards zur Thermografie in der Zerstérungsfreien Priifung

Zertifizierung von Personal fur die thermographische Pri- Dr. Christiane Maierhofer
fung — Allgemeine und spezielle Grundlagen fir Stufe 1, 2 BAM Bundesanstalt fiir Materialforschung
und 3“ zertifiziert. Von der Zertifizierungsstelle missen fur und —priifung Berlin
die EN ISO 9712 die einzelnen Sektoren fiir die Thermogra-

phie festgelegt werden. In der DIN 54162 waren dies die Obfrau NA 062-08-27 AA ,Visuelle und thermographische
Sektoren Bau, Industrie und Elektro. Zurzeit wird auch die Priifung“ im Normenausschuss Materialpriifung im DIN
Aufteilung in aktive und passive Thermographie diskutiert. Convenor CEN/TC 138/WG 11 ,,Infrarot- und
Fur viele Industriezweige wird sich die Thermographie zu- thermographische Priifung*

kiinftig, nicht zuletzt auch aufgrund der guten Automa-
tisierbarkeit des Verfahrens, zu einer wirtschaftlichen Er-
ganzung und Alternative der etablierten Verfahren der
Zerstorungsfreien Prifung weiterentwickeln. Daher wer-
den auch die Normungsaktivitdten deutlich zunehmen.



Berliner ,,EFNDT-Woche”

Auf Einladung des Geschéftsfihrers
der DGZfP, Dr. Matthias Purschke, weil-
ten die Reprdsentanten der Europai-
schen Schwestergesellschaften vom
5. bis 8. Marz 2012 in Berlin-Adlershof,
um an verschiedenen Sitzungen von
Gremien der Européischen Forderation
fur ZfP (EFNDT) teilzunehmen.

CEC (Certification Executive Commit-
tee des EFNDT)

Den Auftakt dieser ,Berliner EFNDT
Woche“ stellte das Treffen der Mitglie-
der des Certification Executive Com-
mittees (CEC) dar. Auf ihrer Sitzung
am 6. Médrz 2012 in der DGZfP-Ge-
schaftsstelle wurde neben der Behand-
lung verschiedener administrativer
Arbeitsthemen insbesondere die zu-
kiinftige gemeinsame Ausbildungs-
norm ISO 9712 und deren Folgen fir
die europdische ZfP-Ausbildung in-
tensiv diskutiert. Die CEC-Mitglieder
aus Osterreich, GroRbritannien, Frank-
reich, Spanien, Russland und der Bun-
desrepublik Deutschland stimmten da-
rin Uberein, dass das in Europa durch
die EN 473 erreichte Qualitatsniveau
erhalten bleiben muss. Dies soll durch
ein gemeinsames Europdisches Zerti-
fizierungs- und Qualifizierungspro-
gramm erreicht werden, welches bei-
spielsweise an den Ausbildungszeiten
der EN 473 festhalt.

INVITATION TO PRAGUE

- CAPITAL OF THE CZECH REPUBLIC.  +

Peter Trampus (li.) und Matthias Purschke (re.), neu gewdhlter Vizeprdsident und Prdsident der
EFNDT, dankten dem scheidenden Vize-Prdsidenten Gerhard Aufricht (Mitte) fiir die geleistete

Arbeit

Der zukunftige Arbeitsschwerpunkt
des CEC wird somit auf der Erarbei-
tung dieses Programms liegen, wel-
ches fir die Unterzeichner des Euro-
pdischen Anerkennungsabkommens
(Multilateral Recognition Agreement
—MRA) als verbindlich anzusehen sein
wird.

BoD (Board of Directors)

Am Mittwoch, den 7. Mérz, tagte das
Board of Directors des EFNDT mit Ver-
tretern aus Osterreich, GroRbritannien,

Das Board of Directors fiir die kommenden drei Jahre

Gewdhlte Mitglieder des Board of Directors

President Matthias Purschke BR Deutschland
Vice President Peter Trampus Ungarn
Gerhard Aufricht Osterreich
Fermin Gomez Spanien
Janez Grum Slovenien
Mykhail Kazakevych Ukraine

Roger Lyon GroRbritannien
Etienne Martin Frankreich
Dominique Moussebois Belgien
Alexander Mullin Russland

Weitere Reprdsentanten (ohne Stimmrecht)

General Secretary Jutta Koehn

BR Deutschland

Past President Vjera Krstelj Kroatien
Co-opted member Emilio Romero Spanien
Treasurer Dominique Moussebois Belgien
President of the 11th ECNDT Pavel Mazal Tschechien
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Spanien, Russland, Belgien, Slowe-
nien, Ungarn, Tschechien und der Bun-
desrepublik letztmalig in dieser Zu-
sammensetzung. Der Schwerpunkt
der Sitzung war die Vorbereitung der
General Assembly des EFNDT (Mitglie-
derversammlung) am Folgetag, in de-
ren Verlauf auch die Neuwahlen aller
Funktionstrager des EFNDT anstan-
den. Prasidentin Vjera Krstelj von der
Kroatischen ZfP-Gesellschaft dankte
allen Board Mitgliedern, dem EFNDT-
Sekretar, Prof. Niksa Krnic und dem
langjéhrigen Vize-Prasidenten, Ger-
hard Aufricht, fur die Unterstiitzung
und Mitarbeit. Bei einem gemeinsa-
men Abendessen im Ratskeller Berlin-
Koépenick lie das Board den Sitzungs-
tag und die gemeinsame dreijéhrige
Amtszeit ausklingen.

GA (General Assembly)

Reprédsentanten von 16 Mitgliedsge-
sellschaften nahmen am Folgetag an
der Vollversammlung des EFNDT (Ge-
neral Assembly) teil. Nach Vorstellung
des Berichtes des Boards und der Prési-
dentin sowie dem Bericht der Schatz-
meisterin, Dominique Moussebois,
leitete Prof. Krstelj auf den Tagesord-
nungspunkt ,Wahlen“ tber. Zur Ein-
leitung der einzelnen Wahlgénge bat
sie die beiden jeweils einzigen Kandi-
daten fiir die Amter des Prasidenten,
Dr. Matthias Purschke, Geschéftsfih-
rendes Vorstandsmitglied der DGZfP,
und des Vize-Prasidenten, Prof. Peter
Trampus, Préasident der ungarischen
Gesellschaft fur ZfP, MAROVISZ, um



eine kurze persdnliche Vorstellung
und die Darlegung ihrer Ziele fur die
kommende Amtszeit. Beide betonten,
dass die Einfihrung der neuen Ausbil-
dungsnorm I1SO 9712 und die damit
verbundene Sicherung der bislang er-
reichten Ausbildungsqualitat in Eu-
ropa, einen hohen Stellenwert fur die
Arbeit in den kommenden drei Jahren
hat. AulRerdem ist das Zusammen-
ricken der européischen ZfP-Gesell-
schaften nach wie vor ein wesentliches
Ziel des EFNDT.

Prasident und Vize-Prasident wurden
jeweils einstimmig (bei einer Enthal-
tung) gewahlt. Sie dankten den Dele-
gierten der nationalen ZfP-Gesellschaf-
ten fir das ihnen entgegengebrachte
Vertrauen und brachten ihre Hoffnung

auf eine gute und erfolgreiche Zusam-
menarbeit zum Ausdruck.
Dominique Moussebois wurde als
Schatzmeisterin aus den Reihen des
Board bestétigt. Auf Vorschlag von Dr.
Matthias Purschke wurde Jutta Koehn,
DGZfP, zum Sekretar des EFNDT
ernannt.

Vor der Ubergabe der Amtsgeschéfte
an den neugewadhlten Prasidenten,
richtete Vjera Krstelj herzliche Worte
an Dr. Purschke, in denen sie ihm
zur Wahl gratulierte und fur die Zu-
kunft alles Gute, viel Erfolg und auch
das notige Quantchen Gluck fur die
kommende Amtszeit wiinschte. Mat-
thias Purschke seinerseits bat als neu-
gewadhlter Prasident Dr. Emilio Ro-
mero und Prof. Vjera Krstelj, ihre

Das neu gewdhlte Prdsidium des EFNDT: Jutta Koehn, Sekretdr, Matthias Purschke,

Préisident, Peter Trampus, Vize-Président, David Gilbert, Sekretdr
Foto: Cheprasova Ekaterina

Vjera Krstelj, scheidende EFNDT-
Prdsidentin, tiberreichte Matthias Purschke
historische Dokumente, die nach der ersten
Préisidentschaft der DGZfP (Prof. Schnitger/
Dr. Link) an den EFNDT iibergeben worden
waren.

langjéhrigen Tatigkeiten als Repra-
sentanten des EFNDT im Weltverband
(ICNDT) fortzusetzen, was von der
Mitgliederversammlung ebenfalls be-
statigt wurde.
Nach 12 Jahren obliegt die Leitung des
EFNDT erneut der Deutschen Gesell-
schaft fur Zerstorungsfreie Prifung.
Diese Aufgabe wahrzunehmen und
das Zusammenwachsen der europai-
schen Lander auf dem Gebiet der ZfP
mitzugestalten, ist Ehre und Verpflich-
tung zugleich.
Jutta Koehn
Dr. Matthias Purschke



3. —6. Juli 2012 in Dresden

6th European Workshop on Structural Health Management
in connection with

6™ European Workshop on 3.-5. IUII 2012 in Dresden

SDUuRNValh Vinining 1st European Conference of the Prognostics and Health
Management Society

Structural Health Monitoring (SHM) (zu deutsch: Zustandsiberwachung von Struktu-
ren) entstand aus dem Bereich smarter Strukturen (in Deutschland auch mit Adaptronik
bezeichnet) und ist eine noch relativ junge Technologie, bei der sensorische Elemente
zum Bestandteil eines Werkstoffes oder Bauteils werden und somit Zerstérungsfreie
Prifung zum integralen Bestandteil eines Werkstoffes und Bauteiles wird. Dartber hi-
naus kann es auch im Zusammenhang mit der Automatisierung von Prifprozessen an-
gewandt werden. Diagnose- und Prognose sind damit ein wesentlicher Bestandeteil.
Im Rahmen der Technologieshow ,,SHM in Action” werden Lieferanten ihre SHM-Tech-
nologie live auf dem Podium vorfiihren. AuRerdem werden Besuche zu Forschungsin-
stitutionen in Dresden und Nahbereich organisiert, bei denen SHM-Technologie ent-
wickelt und validiert wird.

Das Programm liegt dieser Ausgabe der ZfP-Zeitung bei.
Weitere Informationen unter:

www.ewshm2012.com

17. — 19. September 2012 in Graz, Osterreich
DACH-Jahrestagung S @ &

In diesem Jahr findet in Graz/Osterreich wieder eine gemeinsame DACH-Tagung der drei X e
ZfP-Gesellschaften aus Deutschland, Osterreich und der Schweiz statt. -

Der Veranstaltungsort: ~ congress|graz

Albrechtgasse 1

8010 Graz/Osterreich
Dieser Ausgabe der ZfP-Zeitung liegt der Aufruf an die korporativen Mitglieder bei, in der
Broschiire mit den Kurzfassungen der Beitrdge zu inserieren und eine Werbewand fiir die
Jahrestagung in Graz zu bestellen.
Das Programm wird im Juni erscheinen. Weitere Informationen finden Sie unter:

http://jahrestagung.dgzfp.de

Weitere Veranstaltungen der DGZfP

6. — 8. November 2012 in Berlin
Workshop Civil Structural Health Monitoring (CSHM-4)
»SHM systems supporting extension of the structures’ service life“

Anmeldeschluss fur Beitrage ist der 30. April 2012!
Der Vortragsaufruf liegt dieser Ausgabe der ZfP-Zeitung bei.
www.cshm-4.com

13. — 15. November 2012 in Augsburg
4th International Symposium on NDT in Aerospace

Anmeldeschluss fur Beitrage ist der 31. Mai 2012!

Www.ndt-aerospace.com
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Praktische Anwendungen Zerstorungsfreier Priifungen
und Zukunftsaufgaben bei der Bauwerksdiagnose

,Es wareinmal im Jahr 1985...“ — Im Riickblick auf das damals
stattfindende erste Symposium eréffnete Prof. Heidt die
Bauwerksdiagnose 2012 an der BAM. Die Fachtagung mit
dem Motto ,Praktische Anwendungen Zerstérungsfreier
Prifungen und Zukunftsaufgaben“ fand vom 23.-24. Feb-
ruar 2012 wie bereits in den Jahren 2006, 2008 und 2010
in Berlin statt. Mit dem Appell von damals, die ZfP im Bau-
wesen moge aus ihrem ,Dornréschenschlaf“ erweckt wer-
den, wurde an beiden Tagen der Beweis erbracht, dass dies
bereits seit langer Zeit geschehen ist.

Schon im gemeinsamen Workshop von BAM und Hoch-
tief am Vormittag des 23.02.2012 wurde in der Versuchs-
halle des Fachbereichs ,, Zerstérungsfreie Schadensdiagnose
und Umweltmessverfahren” deutlich, dass Bewehrungsor-
tung und Betondeckungsmessung schon lange in der Pra-
xis angekommen sind. Mehr als 70 Teilnehmern wurde an
fanf praxisnahen Versuchsstéanden der sichere Umgang mit
Geraten zu verschiedenen Priifaufgaben néher gebracht.
Ob komplexe Bewehrungsfiihrung oder Mehrlagigkeit —
die Teilnehmer lernten gleichermalRen Mdglichkeiten und
Grenzen der verwendeten Gerdte kennen und verstehen.
Das herausragende Thema der Veranstaltung in diesem
Jahr war die ZfPBau-Ausbildung, die Gegenstand des ers-
ten Vortragsblocks war. Wolf-Dieter Friebel vom BMVBS
berichtete tiber die schon seit Jahren erfolgreiche Ausbil-
dung der Briickenprifer an vier verschiedenen Standor-
ten in Deutschland. Diese Ausbildung wird kiinftig durch
eine zweitdgige ZfPBau-Grundausbildung ergénzt, die u.a.
durch die DGZfP in Kooperation mit der BAM in Berlin an-
geboten wird. Fur die Gebaudethermografie zeigte Dr. Ge-
org Dittié sehr wirkungsvoll, dass es ,,vom bunten Bild zur
zuverldssigen Prufaussage” gut ausgebildeter und sach-
kundiger Prifer bedarf. Die Thermografie nimmt hierbei
unter den ZfPBau-Verfahren eine Sonderstellung ein, da es
fur dieses Verfahren die klassische dreistufige Ausbildung
nach EN 473 mit Ausbildungskursen bei der DGZfP bereits
gibt. Die Ausbildung an Hochschulen liefert dagegen der-
zeit ein sehr uneinheitliches Bild, wie Prof. Christian GrolRe
von der TU Miinchen zeigte. Die Lehrangebote beschrén-
ken sich auf einige wenige Hochschulen, die jedoch zuneh-
mend mehr werden. Uber die Ausbildung von Priifern in
der Industrie berichtete Dr. Alexander Taffe von der BAM

Blick ins gut besuchte Auditorium der Bauwerksdiagnose
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Teilnehmer des Workshops zur zerstérungsfreien Schadensdiagnose in

der BAM Foto: BAM
anhand eines durchgefiihrten Lehrgangs zur Bewehrungs-
ortung an dicht bewehrten Betonbauteilen in Kraftwerken.
Den Abschluss des Vortragsblocks bildete der Vortrag von
Heinrich Bastert vom Deutschen Beton- und Bautechnik-
verein, der Uber das in Arbeit befindliche Merkblatt zur
Anwendung zerstorungsfreier Priifverfahren im Bau-
wesen berichtete. Dieses Merkblatt stellt die Priifaufgabe
voran (z. B. Dickenmessung, Bewehrungsortung usw.) und
macht Vorschlage zu ZfPBau-Verfahren, deren Anwendung
anwenderorientiert erklart wird.

Der Praxisbezug wurde insbesondere im Vortragsblock Ge-
rateentwicklung deutlich. Prof. Bernd Hillemeier, einer der
»Altmeister der ZfPBau, gab einen Uberblick zur Ortung
von Spanndrahtbriichen. Aus eigener Erfahrung konnte er
von den Urspriingen des Remanenzmagnetismusverfah-
rens bis hin zu dessen Etablierung in der Praxis berichten.
Dabei wurde auch deutlich, dass sich nicht jede Priifaussage
nur zerstdrungsfrei treffen lasst. ,,Damit man mit gutem
Gewissen noch in den Spiegel schauen kann“ misse man
auch mal minimalinvasiv titig werden. Multisensorsys-
teme und Bauwerkscanner liegen nach wie vorim Trend
der Gerateentwicklung, wie die Vortréage von Dr. Markus
Stoppel, Dr. Andreas Zoéga von der BAM und Martin Schi-
ckert von der MFPA Weimar zeigten. Letzterer stellt derzeit

suntuuiN] (.

Posterausstellung im Rahmen der Bauwerksdiagnose



die schnellste scannende Datenaufnahme von Ultraschall
an Beton samt bildgebender Darstellung zur Verfiigung.
Von den groRen Gerateherstellern berichtete Dr. Sascha
Korl Giber die Entwicklungsgeschichte des neusten Radar-
kompaktsystems der Firma Hilti. Sehr anschaulich zeigte er
die Herausforderungen und Hiirden einer technischen und
nachfolgend einer Produktentwicklung.

Einer der Hohepunkte der Veranstaltung war schon wie
2010 der Konferenzabend in der Versuchshalle des Fach-
bereichs , Zerstérungsfreie Schadensdiagnose und Um-
weltmessverfahren®. In einem angenehmen Ambiente zwi-
schen Betonbauteilen und einem hervorragenden Biifett
konnten alle Anwesenden die Geréte der beiden Sponso-
ren der Veranstaltung, Proceq und Hilti, selber ausprobie-
ren und sich mit Fachkollegen austauschen.

Der erste Vortragsblock des zweiten Tages stand ganz im
Zeichen der Bestandsaufnahme von Bauwerken vor dem
Hintergrund einer statischen Nachrechnung. Dr. Gero Mar-
zahn vom Landesbetrieb StraBenbau NRW, der federfiih-
rend die im Jahr 2011 erschienene Nachrechnungsrichtlinie
far Brucken erstellt hat, zeigte, wie durch bessere Kennt-
nisse des Bestands die Tragfahigkeit genauer abgeschatzt
werden kann. Am Ende des Vortrags forderte er die ZfPBau-
Gemeinde auf, mitzumachen und mit ihren Verfahren ei-
nen Beitrag zu leisten. Thomas Kind von der BAM stellte
an Praxisbeispielen vor, wie bereits heute Radar und Ultra-
schallecho im Vorfeld der Verstarkung von Briicken wir-
kungsvoll eingesetzt werden, um Verankerungen exter-
ner Vorspannungen an nachgerechneten Briicken durch
schadfreie Kernbohrungen erst zu ermdglichen. Auch An-
drei Walther von Bauconsulting in Brandenburg konnte
Uber wirkungsvolle Einsdtze der ZfPBau bei der Bauwerk-
serhaltung berichten; ,,ohne Diagnose keine tatsédchliche
Bestandserfassung” — so seine Kernaussage. Prof. Thomas
Vogel von der ETH Zdirich riickte besonders kleine Briicken
mit geringen Spannweiten in den Fokus, in dem er neue

Lésungswege zur Detektion von Ermidungsbriichen an
nicht vorgespannter Bewehrung vorstellte.
Auch der letzte Vortragsblock Beispiele aus der Praxis
zeigte, dass die ZfPBau inzwischen aus dem ,Dornréschen-
schlaf“ erwacht ist und wohl auch in den nachsten Jahren
unverzichtbar sein wird. Philipp Obermeier aus dem Inge-
nieurbiro Schiell Gehlen Sodeikat, die als Pioniere der Zf-
PBau bereits seit vielen Jahren aktiv sind, widmete sich als
Vertreter der ,,ZfP Next Generation“ dem Dauerthema der
Verpressfehler in Hullrohren. Dr. Martin Mangold — einer
der Aktiven in Sachen in ZfPBau in Berlin und Brandenburg
— zeigte wirkungsvoll, wie mit ZfP-Hightech zusammen mit
Ingenieurverstand Prifaufgaben an Bodenplatten in Tie-
fagaragen geldst werden kénnen. Uber Baustoffe auRer
Beton, an denen zerstérungsfreie Priifverfahren ebenfalls
sinnvoll eingesetzt werden kdnnen, berichtete Dr. Andreas
Hasenstab vom gleichnamigen Ingenieurbiiro aus Augs-
burg. Er zeigte die Bandbreite an Fragestellungen und még-
lichen Verfahren zur Untersuchung von Kirchen auf. Zu-
rick in den Untergrund fiihrten die Praxisbeispiele von Dr.
Ernst Niederleithinger von der BAM. Er zeigte den Einsatz
geotechnischer Verfahren fir Gberschnittene Bohrpfahl-
wande an Schleusen.
Den Abschluss bildete der Vortrag von Dr. Jochen Kurz vom
IZFP in Saarbriicken mit einem Zukunftsausblick in das vir-
tuelle Bauwerk, in dem jeder einzelne Messwert mit der
virtuellen Umgebung der Messstelle verkniipft ist und das
Bauwerk so begehbar wird. Diese Vision der Zukunft rundet
die anfangs von Prof. Heidt geduRerte Vision aus dem Jahr
1985 ab: Mége ,,Dornréschen” im Kleid der ZfPBau wach
und aktiv bleiben. Das liegt nicht zuletzt an jedem Anwen-
der der ZfPBau, der eingeladen ist, der ,,attraktiven Dame“
immer wieder aufs Neue Leben einzuhauchen.

Dr. Alexander Taffe

Fotos: BAM/pf

Dresden Barkhausen Award fiir Professor Philip Kim

Der internationale Dresden Barkhausen Award wird jahr-
lich vom Materialforschungsverbund Dresden, der Techni-
schen Universitat Dresden und vom Fraunhofer IZFP Dres-
den flr herausragende wissenschaftliche Leistungen in der
angewandten Forschung und Entwicklung auf dem Grenz-
gebiet zwischen Physik, Materialwissenschaft und Elektro-
technik vergeben. Die Wahl fur das Jahr 2011 fiel auf Prof.
Dr. Philip Kim von der Columbia University, USA. Das Preis-
komitee unter Leitung von Prof. Dr. Norbert Meyendorf
vom Fraunhofer IZFP Dresden wirdigte damit die Leistun-
gen des Preistrégers in der organischen Halbleitertechnik
und der Nanoelektronik.

Die Festveranstaltung fand am 10. Februar 2012 im Fraun-
hofer IZFP Dresden einen wiirdigen Rahmen. Die Wahl des
Austragungsortes fiel mit dem |ZFP- D dieses Jahr nicht nur
auf den Initiator des Preises, sondern fand damit gleich-
zeitig in einer Umgebung statt, wo gerade jetzt Dresdens
neues Zentrum der Nanoelektronik entsteht. An der Maria-
Reiche-Stralle in Dresden-Klotzsche sind schon heute die
Fraunhofer-Institute fiir Zerstérungsfreie Prifverfahren und

far Photonische Mikrosysteme sowie viele in diesen Berei-
chen tatige Firmen zuhause.

Die GruBadressen zur Verleihung des Barkhausen-Awards,
darunter von Prof. Dr. Gerhard Rédel (Prorektor ftr For-
schung der TU Dresden), wiirdigten diesen aktuellen Be-
zug ausfuhrlich, zogen jedoch gleichzeitig den Bogen zur
wissenschaftlichen Tradition Dresdens. Heinrich Barkhau-
sen, Nestor der Schwachstromtechnik, Entdecker des fir
die ZfP so bedeutsamen Barkhausen-Rauschens und einer
der herausragenden Wissenschaftler Dresdens, wurde zum
Vorbild fir die Verbindung von Theorie und Anwendung,
von Forschung und Lehre. Darauf bezieht sich nicht nur der
Dresden Barkhausen Award, sondern dies ist auch Leitlinie
bei der aktuellen Bewerbung der Technischen Universitat
Dresden als Eliteuniversitat. So hat nicht nur Barkhausens
Name dazu beigetragen, den nach ihm benannten und in-
zwischen schon zum sechsten Mal vergebenen Award inter-
nationales Renommee zu verleihen, sondern die Preisverlei-
hung trégt gleichermalen dazu bei, die Tradition Dresdens
in der Mikroelektronik fortzuschreiben.
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Prof. Meyendorf (rechts) verleiht den Dresden Barkhausen Award an
Prof. Kim

Foto: Susann Stadter

Die Laudatio hielt Prof. Dr. Gianaurelio Cuniberti, Professor
far Werkstoffwissenschaft und Nanotechnologie an der TU
Dresden. Er gab einen Uberblick tiber den persénlichen und
beruflichen Werdegang des Preistrégers. Prof. Kim hatte in
Seoul Physik studiert und an der Harvard University pro-
moviert. Nach zwei Jahren als Postdoc in Berkeley wurde
er 2002 zunachst Assistant Professor, 2006 Associate Pro-
fessor und 2009 Full Professor fir Physik an der Columbia
University. Kim ist Trdger bedeutender Auszeichnungen, so
als Scientific American 50 (2006) und IBM Faculty (2009).
Er sprach in seinem Award-Vortrag zum Thema »Toward
Carbon Based Electronics«. Kim begann mit einem Ruick-
blick auf die historische Entwicklung der Mikroelektronik.
Auf die Frage nach einem Ende des Mooreschen Gesetzes
hatte er eine Antwort parat — die organische Elektronik. Er
fihrte in die chemischen Grundlagen von Graphit und Ful-
lerenen ein und diskutierte die Anwendungsmaglichkeiten

Frank Kretzschmar tibergibt den DGZfP-Sonderpreis an Julia Kérner
Foto: Uwe Fiedler
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Alexander Nerowski (links) stellt sein Poster vor
Foto: Uwe Fiedler

von Kohlenstoffnanoréhren. Im Mittelpunkt seiner Ausfih-
rungen standen die Grundlagen und das Anwendungspo-
tential von Graphen, einer zweidimensionalen Modifikation
von Kohlenstoff. Aus typischen Vorteilen wie hoher Mo-
bilitat, groRem Ein/Aus-Verhdltnis, einer hohen kritischen
Dichte, kleinen Kanalldngen, einer kleinen Gitterkapazitat
und einer hohen Fermi-Geschwindigkeit leitete er ein brei-
tes Anwendungsspektrum ab, von Hochgeschwindigkeits-
transistoren (einige 100 GHz) bis hin zu flexiblen Displays.
Kim diskutierte aber auch eine typische Herausforderung
von Graphen. Kontrolliertes Wachstum von Graphen ist ein
Prozess, der sich ohne eine leistungsfdhige, prozessinte-
grierte Nanoanalytik nicht beherrschen lasst.
Das Dresdner Fraunhofer-Cluster Nanoanalytik (DFCNA)
gehorte zusammen mit der Deutschen Gesellschaft fur
Zerstorungsfreie Prifung (DGZfP) und der Deutschen Ge-
sellschaft fur Materialkunde (DGM) zu den Mitorganisa-
toren der Veranstaltung. Gemeinsam stellte man sich der
wachsenden Verantwortung der Wissenschaft fir die Nach-
wuchsforderung. Wie schon in den letzten Jahren war ein
Barkhausen-Posterpreis fiir Studenten und junge Wissen-
schaftler ausgelobt. Zuséatzlich vergaben die DGZfP, das
DFCNA und die DGM dieses Jahr drei Poster-Sonderpreise.
Als Poster-Preistrager wurden ausgezeichnet: Dipl.-Ing. Ale-
xander Nerowski (Dielectrophoretic Growth of Nanowi-
res, TU Dresden), M.Tech. Kalaivani Subramaniam (Highly
conducting elastomeric composites based on ionic liquid
modified carbon nanotubes, Leibniz-Institut fiir Polymer-
forschung Dresden e.V., DGM-Sonderpreis), M.Sc. Jan Fied-
ler (Superconducting layers in silicon — Get ready for the
quantum interference, Helmholtz-Zentrum Dresden-Ros-
sendorf, DFCNA-Sonderpreis) und Julia Kérner (Expanding
the measuring technique of Magnetic Force Microscopy,
Leibniz-Institut fur Festkdrper- und Werkstoffforschung
Dresden e.V., DGZfP-Sonderpreis). Der preisgekronte Bei-
trag von Julia Kérner wird in der ndchsten Ausgabe der
ZfP-Zeitung veroffentlicht.
Die Verleihung des Barkhausen-Awards wurde durch Spen-
den unterstitzt von arxes Information Design Berlin GmbH,
Fries Research und Technology GmbH, HTS GmbH Coswig,
S2] Science to Industry GmbH und Zentrum fiir Mikrotech-
nische Produktion der TU Dresden.

Uwe Fiedler



/7. Fachtagung ZfP im Eisenbahnwesen

Vom 20. bis 22. Mérz 2012 fand die 7. Fachtagung wiede-

rum im Kultur- und Festspielhaus in Wittenberge statt. In

31 Fachvortrédgen wurde zu folgenden Schwerpunkten re-

feriert und zur Diskussion angeregt:

*  Entwicklung der Instandhaltungstechnik im liberali-
sierten Verkehrsmarkt

* Untersuchung von Bauteilschdaden und Entwicklung
von Schadenstoleranz-Konzepten

*  Mechanisierte Prifanlagen zur Zerstérungsfreien
Prifung von Rédern, Radsatzwellen und Schienen

*  Weiterentwicklungen von ZfP-Anwendungen und
Prifanlagen

*  Fortschreibung der ZfP-Regelwerke fiir die wie-
derkehrenden Prifungen im Rahmen der In-
standhaltung von Schienenfahrzeug- und
Fahrwegkomponenten

* Qualifikation des ZfP-Fachpersonals im
Industriesektor Eisenbahn-Instandhaltung.

Unter den 310 Teilnehmern konnten auch Géste aus ver-
schiedenen europdischen Landern, wie Osterreich, Schweiz,
Frankreich, Niederlande, Luxemburg, Italien, Ungarn, Russ-
land sowie aus Israel begru3t werden.

Beim Vortragsangebot war eine Weiterentwicklung in qua-
litativer Hinsicht spurbar. Viele Beitrdge konnten zu inhalt-
lich abgestimmten Themenbldcken zusammengefasst wer-
den und stieRen auf grofle Resonanz.

Dr. Oliver Hermann,
Biirgermeister von
Wittenberge, sprach
ein GruBBwort

Teilnehmer der Bahntagung im Festspielhaus

In allen Vortragsblocken kam zum Ausdruck, welch wich-
tige Rolle die Verfahren der Zerstérungsfreien Priifung bei
der Instandhaltung von Fahrzeug- und Fahrwegkomponen-
ten einnimmt. Festzustellen war besonders, dass die Me-
chanisierung der Priifprozesse die Grundlage fir die Leis-
tungssteigerung hinsichtlich Prifumfang, Fehlernachweis,
Prifqualitdt und Dokumentation bildet. Die Basis geeigne-
ter Prifverfahren ist die Ermittlung von abgesicherten Prif-
intervallen. Der Weg dahin wurde im Vortrag von Prof. Zerbst
(BAM) angedeutet.
Wesentliche Fortschritte wurden fur die Instandhaltungs-
prifung an Eisenbahnradern, Radsatzwellen mit und ohne
Langsbohrung und bei der Priifung von Schienen prasen-
tiert. Besonders bei der Schienenpriifung wurde die Eta-
blierung des Wirbelstromverfahrens deutlich. So sind
Schienenpriifziige und Schienenschleifziige damit bereits
ausgerustet. Diese Technologie wurde auf einer der ver-
gangenen Tagungen erstmals in Wittenberge vorgestellt.
Ein wichtiger Teil der Vortrdage beschéftigte sich mit der
Fortschreibung des Regelwerkes im Eisenbahnsektor. Hier
waren die Trends zum halterbezogenen Regelwerk und zur
Harmonisierung in Europa deutlich spirbar. So konnte tber
das Railway-Forum beim EFNDT und die zwei CEN-Arbeits-
gruppen zur Zerstérungsfreien Prifung an Fahrzeugen und
an Schienen berichtet werden. Hier werden fur beide Fach-
gebiete neue Normen einschlielich der Harmonisierung
der Ausbildungsinhalte entstehen.
Aus dem Inhalt der Vortrage und auch aus der steigenden
Zahl von Teilnehmern aus den europdischen Landern wird
deutlich, dass sich der Sektor Eisenbahn auf européischer
Ebene zukiinftig starker harmonisiert entwickeln wird.
Als Ort der Fachtagung fiir ZfP im Eisenbahnwesen bietet
das Kultur- und Festspielhaus Wittenberge eine gute Basis.
Auch kleinere Konferenzraume stehen zur Verfiigung. Mit
viel Engagement und Erfindergeist, insbesondere bei der
Pausenversorgung, zeigte sich das Haus dem grof3en An-
sturm gewachsen.
Auch der Gesellige Abend, erstmals in der neu ausgebau-
ten ,,Alten Olmiihle“ von Wittenberge mit angeschlossener
kleiner Brauerei ausgerichtet, wird den Tagungsgdsten in
guter Erinnerung bleiben.
Der Fachausschuss Bahn wird am Austragungsort Witten-
berge festhalten, auch wenn die Nachfrage weiter anstei-
gen sollte. SchlieBlich fuhlen sich die Eisenbahner dem
DGZfP-Ausbildungszentrum Bahn und Wittenberge als
Stadt mit Eisenbahntradition ganz besonders verbunden.
Der Grofteil von ihnen absolvierte hier Kurse und Priifun-
gen. Hier traf man auf Kollegen mit den gleichen Interessen
und Fragestellungen. Hier verbrachte man manchen Abend
gemeinsam und denkt gern daran zurick.
Mit der nachsten Sitzung des Fachausschusses Eisen-
bahn beginnt bereits die Vorbereitung der nachsten, der
8. Fachtagung, wobei die abgegebenen Bewertungsbo-
gen sowie die persoénlichen Erfahrungen der Mitglieder
und Gaste des Fachausschusses in die Planung einflieen
werden.

Hartmut Hintze

Jutta Koehn

Fred Sondermann
Fotos: Uwe Menzel
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Neuer Studienfiihrer erschienen

Der Studienfihrer der DGZfP, der nun
bereits in der 4. Auflage erscheint,
wendet sich an alle, die eine wissen-
schaftlich fundierte ZfP-Ausbildung su-
chen, sei es als Bestandteil ihres Studi-
ums oder als postgraduale Ergdnzung.
Bei besonderer wissenschaftlicher Be-
fahigung bieten einige Universitdten
und Hochschulen die Méglichkeit zur
Promotion auf diesem Gebiet.
Dartber hinaus soll die Broschiire, die
vom Fachausschuss Hochschulleh-
rer im Lehrgebiet ZfP erstellt wurde,
die Vielfalt der Ausbildungsinhalte ei-
nem breiten Publikum vorstellen, den
Kontakt unter den Hochschullehrern
férdern und zum Austausch von in-
haltlichen und organisatorischen Er-
fahrungen beitragen.

Der Einfihrung des Bachelor- und
Masterstudiums Rechnung tragend,

DEUTSCHE
GESELLSCHAFT FUR
ZERSTORUNGSFREIE
PRUFUNG E.V.

STUDIENFUHRER ZUR ZfP-AUSBILDUNG
an Universitaten, Hoch- und Fachhochschulen

Eine Ubersicht fiir Studenten und ihre Dozenten

4. Ausgabe Januar 2012

aktualisiert die 4. Auflage des Studi-
enfiihrers den Uberblick tiber die ZfP-
Ausbildung an Universitaten, Hoch-
und Fachhochschulen. Dazu werden
Inhalt, Umfang und Einordnung der
Zerstorungsfreien Prifung in den ein-
zelnen Lehrveranstaltungen und Stu-
diengdngen dargestellt.

Die Einrichtungen stellen sich in alpha-
betischer Reihenfolge des Ortes vor,
Kontaktadressen werden aufgefuhrt
und das Profil der ZfP-Ausbildung um-
rissen. Es folgt ein tabellarischer Uber-
blick iiber die Lehrveranstaltungen, in
denen ZfP-Inhalte eine Rolle spielen.
Der Studienfiihrer ist nur in digitaler
Form erhéltlich. Sie kénnen ihn als PDF
von der Homepage der DGZfP herun-
terladen. Dortfinden Sie den Studien-
fuhrer unten links an zweiter Stelle un-
ter ,,Schnellstart”.

Handbuch Feuerverzinken in Neuauflage

Handbuch Feuerverzinken
Herausgegeben von Peter Maal} und
Peter Peiflker

WILEY-VCH Verlag

480 Seiten

Seit 1993 war die 2. Auflage des Hand-
buches Feuerverzinken vergriffen.
Nun liegt mit der 3. Auflage ein Uber-
sichtliches Nachschlagewerk vor, das
die derzeit gliltigen Normen, vor al-
lem DIN EN I1SO 1461 ,Durch Feu-
erverzinken auf Stahl aufgebrachte
Zinklberzilige (Stickverzinken) — An-
forderungen und Prifungen®, giltig
seit Oktober 2010, und Verordnungen
bzw. Gesetze beriicksichtigt. Seit Au-
gust 2005 ist das Verfahren des Feu-
erverzinkens im neuen Berufsbild des
Oberflachenbeschichters integriert.
Auf die Beschreibung der unter-
schiedlichen Korrosionsarten und -ur-
sachen folgt ein kurzer Rickblick auf
die geschichtliche Entwicklung des
Feuerverzinkens.

Bereits 1667 wird erstmals bei Ka-
nonen auf Jamaika von Korrosion
gesprochen.

Die unterschiedlichen Technologien
zur Oberflachenvorbereitung wie Rei-
nigungsstrahlen, Gleitschleifen und
weitere mechanische und chemische
Verfahren werden beschrieben.
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Das Beizen und Abbeizen (Entzinken)
spielt hierbei eine besondere Rolle,
da es eines der wichtigsten und auch
wirtschaftlichsten Verfahren ist. Es
wird auf Fehlverzinkungen eingegan-
gen, die z.B. durch Verschleppung
von Verfahrensldsungen entstehen
kénnen.

Im Weiteren werden die Verfahren der
Feuerverzinkung und die dazu bend-
tigte technische Ausriistung wie Ver-
zinkungsofen oder Rohrverzinkungs-
anlagen beschrieben. Ein besonderes
Augenmerk wird auf die Schichtbil-
dungsvorgédnge in Abhdngigkeit von
Temperatur und Tauchdauer gelegt.
Die dazu abgebildeten Gefilige ver-
anschaulichen die Unterschiede. Kurz
wird das Problem von flissigmetallin-
duzierten Spannungsrisskorrosionen
eingegangen.

Ein wichtiges Kapitel ist auch der Um-
weltschutz und die Arbeitssicherheit.
Durch geeignete lufttechnische Ein-
richtungen werden die heute gelten-
den Gesetze eingehalten und schadli-
che Umwelteinwirkungen vermieden.
Wichtig ist dabei auch die umweltge-
rechte Entsorgung der anfallenden Ab-
wasser und Reststoffe wie Schlamme
aus der Entfettung oder Verzinkung. Es
wird auf notwendige MalRnahmen zur
Unfallvermeidung und den Umgang

mit Gefahrstoffen eingegangen. Auf-
fallige Problembereiche werden zu-
sammen mit Lésungsansatzen tabel-
larisch vorgestellt.
Nach der Beschreibung feuerverzin-
kungsgerechter Konstruktionen, sach-
gerechter Lagerung zur Vermeidung
von Korrosionen mit anschaulichen
Abbildungen von Schddigungen an
Bauteilen, folgt die ausfihrliche Be-
schreibung der Struktur eines QM-
Systems nach DIN EN I1SO 9001:2000,
allerdings gerat der Bezug zum Feuer-
verzinken —abgesehen von zwei Fluss-
diagrammen — doch recht kurz.
Ausfihrlich wird im letzten Kapitel
noch einmal auf das Problem der Kor-
rosion und die zugrundeliegenden
chemischen Reaktionen eingegan-
gen. Anschaulich werden Schadigun-
gen durch unsachgemaRe Durchfiih-
rung von Lagerung und Transport
dargestellt.
Zwei- oder mehrschichtige Duplex-
Systeme sollen die Schutzdauer erhé-
hen. Das Handbuch schliet mit Wirt-
schaftlichkeitsbetrachtungen zum
Korrosionsschutz und anschaulichen
Beispielen von imposanten Konstruk-
tionen. Im Anhang werden noch ein-
mal gut illustriert Fehlstellen und de-
ren Entstehung beschrieben.
Hannelore Wessel-Segebade



Gaste aus Russland in der
Geschaftsstelle der DGZfP in Berlin

Am 30. und 31. Januar 2012 konnte die DGZfP 20 Besucher
der Russischen Foderation, der Ukraine und Georgien zu
einem gemeinsamen Workshop begriiRen. Initiiert wurde
das Seminar von dem Vorsitzenden der EFNDT Working
Group 1, Ausbildung, Sergej Kljuev, dem Prasidenten un-
serer russischen Schwestergesellschaft. Bei dem Workshop
handelte es sich bereits um den zweiten seiner Art. Der
erste fand im November 2011 bei unseren britischen Kol-
legen statt.

Derartige Workshops waren bereits vor einiger Zeit vom
Board of Directors des EFNDT angeregt worden, um den
Erfahrungsaustausch zwischen ZfP-Gesellschaften, Zertifi-
zierungsstellen, insbesondere aber jungen ZfP-Experten zu
beférdern. Mit einer Darstellung der Zielsetzung, Struktur
und der Aktivitaten der DGZfP durch den Geschiftsfiihrer
der DGZfP e.V., Dr. Matthias Purschke, wurde das Programm
eroffnet. Die Arbeit der DGZfP Ausbildung und Training
GmbH wurde anschlieBend durch deren Geschéftsfihrer
Ralf Holstein vorgestellt.

Nach einer Vorstellung der DGZfP-Zertfizierungsstelle DPZ,
erfolgte eine ausfuhrliche Besichtigung der Geschéftsstelle
und des Ausbildungszentrums Berlin. Unsere Gaste zeigten
sich dabei sehr beeindruckt von der Ausstattung und Atmo-
sphare der Raumlichkeiten. Ein gemeinsames Abendessen
beschloss den ersten Tag des Workshops.

Am zweiten Tag standen die Themen internationale Or-
ganisationen und Normung im Vordergrund. Matthias
Purschke berichtete ausfiihrlich Gber die verschiedenen Ak-
tivitdten und die Zielsetzung von EFNDT und ICNDT. Be-
sonders hob er dabei die Bedeutung dieser Organisationen

Gruppenbild der Géiste des Workshops der EFNDT Working Group 1

fur die internationale Zusammenarbeit und den Meinungs-
austausch hervor. Nach einem gemeinsamen Mittagessen
wurde von Ralf Holstein ausfihrlich vorgestellt, welche He-
rausforderungen im Jahr 2012 auf die europdischen Zerti-
fizierungsstellen mit Einfihrung der neuen I1SO 9712 zu-
kommen werden. Die Ablésung der EN 473 durch die ISO
9712 erfordert von den Zertifizierungsstellen die Umstruk-
turierung ihrer jeweiligen Programme und Festlegungen
Uber die akzeptierten Ausbildungsschemata. Insbesondere
dieses Thema wurde intensiv diskutiert. Ein sehr angeneh-
mes und fir beide Seiten informatives Treffen fand dann
sein Ende.

Dr. Matthias Purschke

Friedrich Mischke

30. Mai 1930 — 19. Januar 2012

bewahren.

Vorstand und Mitarbeiter
des DGZfP e.V. und der
DGZfP Ausbildung und Training GmbH

Unser ehemaliger Kollege und Mitarbeiter, Dipl.-Ing. Friedrich Mischke, ist
am 19. Januar 2012 im Alter von 81 Jahren gestorben. Von November 1981
bis zu seiner Verabschiedung in den Ruhestand im Jahre 1993 leitete Friedrich
Mischke das Ausbildungszentrum der DGZfP in Dortmund.

Die DGZfP wird ihrem verstorbenen Mitarbeiter ein ehrendes Gedenken
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Jugend forscht 2012 —
Zwei neue Regionalwettbewerbe in Berlin

Zum ersten Mal fand im Februar 2012 im Technologiepark
Adlershof der Regionalwettbewerb Berlin Stid und bei Bayer
Health Care der Regionalwettbewerb Berlin Nord statt. Un-
verdndert ist der Regionalwettbewerb in Berlin Mitte im
Produktionstechnischen Zentrum der TU Berlin. Damit wa-
ren es in diesem Jahr wieder drei!

Die DGZfP freut sich, dass nun ganzin der Nahe ein Wettbe-
werb ausgerichtet wird. 77 Jungforscher stellten am 21. und
22. Februar 40 Forschungsprojekte aus den Fachbereichen
Arbeitswelt, Biologie, Chemie, Geo- und Raumwissenschaf-
ten, Mathematik/Informatik, Physik und Technik vor. Den
DGZfP-Sonderpreis in Héhe von 60 Euro erhielt die Schii-
lerin Xena Hauptmann (14) von der Dathe Oberschule fir
ihre Experimentierarbeit ,,Fahren auf Rollen”.
»HEATRECORDER“ heifdt die erfolgreiche Forschungsarbeit
von Alexander Klein und Johannes Mael’ von der Hum-
boldt-Oberschule (Berlin-Nord). In Mitte gewannen Mat-
thias Sudau, Paul Edelmann und Till Greger vom OSZ Ver-
sorgung- und Reinigungstechnik. Ihr Forschungsthema war
»Warmetauscher umgekehrt — Gilt der 2. Hauptsatz der
Thermodynamik?“

Weitere Informationen zu den Gewinnerinnen und Gewin-
nern des ZfP-Sonderpreises bei den Regionalwettbewerben

Xena Hauptmann erhielt den DGZfP-Sonderpreis in Héhe von 60 Euro
WISTA-MG, Fotografin: Tina Merkau

finden Sie in Kirze auf unserer Webseite unter www.dgzfp.
de/nachwuchsarbeit. Wenn Sie Lust haben, fiir die DGZfP
als Juror tatig zu werden, dann melden Sie sich bitte un-
ter mz@dgzfp.de. Vielleicht findet in lhrer Ndhe ein Wett-
bewerb statt.

Hannelore Wessel-Segebade

Untersuchung zu neuen und modernisierten
Berufsprofilen und einem Berufsgruppenprinzip fur
priiftechnische Berufe:

Ergebnisse einer Unternehmensbefragung (Dez. 2011 — Jan. 2012)

Im Auftrag von Gesamtmetall und der DGZfP untersucht
das Forschungsinstitut Betriebliche Bildung (f-bb) aktuell
qualifikatorische Anforderungen an priftechnische Arbeits-
platze, wobei vor allem Prifungen in technischen Anlagen
und Systemen bzw. auf Baustellen, sogenannte System-
prifungen, im Fokus stehen. Dabei wird analysiert, ob die
derzeit bestehenden Ausbildungsangebote fir diese Ein-
satzgebiete zielfihrend sind, oder vielmehr Optimierungs-
bedarf besteht.
Neben qualitativen Untersuchungen (Expertenbefragun-
gen, betrieblichen Fallstudien) hat das f-bb hierzu unter
DGZfP-Mitgliedern zwischen Dezember 2011 und Januar
2012 eine telefonische Unternehmensbefragung durchge-
fahrt. 201 Unternehmen aus allen DGZfP-Mitgliedergrup-
pen (vgl. Abb. 1) wurden dabei u.a. gefragt,
welche Qualifizierungswege sie aktuell nutzen, um
Fachkréfte auf sogenannte ,,Systemprifungen”
vorzubereiten
* wie zufrieden sie damit sind
e wiessie ein eigenstdndiges Ausbildungsmodell fir
Fachkréfte, die Prifungen in technischen Anlagen
und Systemen durchfiihren, empfinden wiirden.
Als Interviewpartner fungierten Verantwortliche fur die
Fachkrafte im Bereich ZfP (z.B. Prifaufsichten) und Ausbil-
dungspersonal fur Priftechnik. Die Ergebnisse der Befra-
gung werden im Folgenden vorgestellt.
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B A - Behoérde, Verband, Forschungseinrichtung, Ausbildungsstitte: 12 (6%)

m D - Brancheniibergreifender Dienstleister: 77 (38%)

E - Hersteller von Werkstoffen und Erzeugnisformen: 23 (11%)

F - Energiewirtschaft: 21 (10%)

G - Chemie, Petrochemie: 16 (8%)

H - Fahrzeug-, Maschinen- und Schiffbau: 26 (13%)

I - Eisenbahn: 5 (2%)

M | - Luft- und Raumfahrt: 16 (8%) u

B K - Bauwesen: 3 (1%)

Personliches Mitglied: 1 (0,5%)

Abbildung 1: Anzahl der befragten Unternehmen nach DGZfP-
Mitgliedergruppen (insgesamt 201)



Was ist ein ,,Systemprifer”?

Der Begriff ,,Systemprifer” wurde im Zuge der Untersuchung als Arbeitsterminus verwendet. Damit sind Fach-
krafte gemeint, die den Zustand von Bauteilen, die in Anlagen oder technischen Systemen verbaut sind, tiberpru-
fen und dabei vor Ort vor allem Zerstérungsfreie Prifungen durchfihren. Sie arbeiten sowohl an den Anlagen
selbst als auch in Fertigungs- und Instandhaltungsabteilungen oder auf Baustellen. Typische Einsatzfelder sind Pri-
fungen durch branchenibergreifende Dienstleistungsunternehmen oder in Unternehmen der chemischen und
petrochemischen Industrie, des Fahrzeug-, Maschinen- und Schiffbau, bei Schienenfahrzeugherstellern und -be-
treibern, Unternehmen der Luft- und Raumfahrt und des Bauwesens sowie bei Unternehmen, die Werkstoffe und

Erzeugnisformen herstellen.

38% der befragten Unternehmen setzen solche priftechnische Fachkrafte vorrangig in der Prifung technischer
Anlagen und Systeme ein, in 36% der Unternehmen sind priiftechnische Fachkréfte sowohl im eigenen Labor als
auch extern in technischen Systemen, Anlagen und auf Baustellen im Einsatz.

Welche Qualifizierungswege nutzen Unter-
nehmen derzeit und wie zufrieden sind sie?

Die bisherige Qualifizierungspraxis fir ,, Systemprufer er-
gab bei den befragten Unternehmen zunéchst ein sehr he-
terogenes Bild. Die Unternehmen setzen in der Ausbildung
in der Regel auf den Ausbildungsberuf des Werkstoffpru-
fers, Schwerpunkt Metalltechnik (35 %). Andere Ausbil-
dungsberufe jenseits des Berufsbildungsgesetzes wie der
schulische Ausbildungsberuf des Metallographen (8 %)
bzw. andere Ausbildungsberufe spielen eine untergeord-
nete Rolle.

Erstaunlich ist, dass mehr als die Hélfte der befragten Un-
ternehmen (54 %) bislang fiir den Bereich der Priifung
von technischen Systemen und Anlagen tGiberhaupt nicht
selbst ausbilden, was als deutliches Signal fir eine grund-
satzliche Distanz zu den bestehenden priftechnischen
Ausbildungsberufen gewertet werden kann. Offensicht-
lich liegt keine oder nur wenig Ubereinstimmung zwischen
Ausbildungsinhalten und den tatséchlichen Qualifikations-
anforderungen an Systemprifer vor.

Dies deckt sich auch mit weiteren Befragungsergebnissen.
Nur eine Minderheit (16 %) ist der Ansicht, dass der Ausbil-
dungsberuf Werkstoffprifer die Anforderungen an den Ar-
beitspldtzen der Systempriifung sehr gut abdeckt. Fiir 71 %
der Befragten kommen einige oder sogar viele Aspekte, die
fir den Einsatz als Systemprifer relevant sind, zu kurz. Dar-
unter fallen neben zerstérungsfreien Prufverfahren Aspekte

Welche Berufe bilden Sie selbst fiir Priifarbeitsplatze
in Anlagen, techn. Systemen und auf Baustellen aus?
0%  20%  40%  60%  80%  100%

Werkstoffprifer [ B
Metallographen M-

ZfP-Priifer s

Mechaniker B

Ausbildung und Zertifi- [

zierung nach EN 473

Sonstige | EB

Gar nichts/unbekannt B AR

Abbildung 2: Eigene Ausbildung von Fachkrdften, die Priifungen in
technischen Systemen und Anlagen durchfiihren

wie Werkstoffkunde, Anlagenwissen, Fehlerquellen/Feh-
lertypen, Prifverfahren/Prifmanagement, Metallkunde,
Objektkunde sowie Systemkenntnisse. Jenseits dieser sin-
guldren Aspekte, die jeweils von einzelnen Unternehmen
genannt wurden, vermissen die Unternehmen in der Aus-
bildung vor allem praktische Erfahrung (Erfahrungswissen,
Handfertigkeit, Praxisbezug). Fast jedes dritte Unterneh-
men duBert sich entsprechend. Damit wird zum Ausdruck
gebracht, dass Erfahrungswerte ein entscheidendes Krite-
rium flr einen Einsatz auf dem Gebiet der Systemprifung
ist. Gleichwohl liegt es auf der Hand, dass dieser Aspektin
keiner Ausbildung, egal wie elaboriert sie auch sei, ,,ge-
lernt“ werden kann. Dennoch wird an diesen Aussagen ei-
nes deutlich: Die ,betriebliche Sozialisation“ von System-
prifern ist von entscheidender Bedeutung und wird mit
dem bisherigen Zuschnitt des Werkstoffprifers nur sub-
optimal bedient.

Derzeit beschaftigen die befragten Unternehmen daher
ganz unterschiedlich qualifiziertes Personal. In 80 % der
Falle sind dies Fachkrafte, die neben einer beruflichen Aus-
bildung auch eine Personalzertifizierung erworben haben,
wie es gemal der entsprechenden Zulassungsvorschriften
(DIN EN 473) vorgesehen ist. Inimmerhin 28 % der befrag-
ten Unternehmen werden Werkstoffprifer (ohne zuséatzli-
che Zertifizierung) eingesetzt, in 14 % sogar an- und unge-
lernte Kréfte, die ausschliellich eine Personalzertifizierung
vorweisen kdnnen. Weitere Unternehmen behelfen sich mit
Metallographen (11 %), Ingenieuren (5 %), Maschinenbau-
ern (3 %) oder wahlen anders qualifiziertes Personal (18 %).
Insgesamt betrachtet, ist hinsichtlich der Qualifizierung
von Systemprifern derzeit kein ,Kénigsweg“ auszuma-
chen. Nicht zuletzt auch deshalb stehen die befragten Un-
ternehmen neuen Ausbildungsmodellen aufgeschlossen
gegeniber.

Systemprifung als eigenes
Ausbildungsmodell

Von Systempriifern erwartet eine groRe Mehrheit der be-
fragten Unternehmen zunéchst ein breites Repertoire an
zerstorungsfreien Verfahren. Vor allem funf ,,Hauptverfah-
ren“ missen beherrscht werden: VT (wird in 74 % der Un-
ternehmen sehr haufig benétigt), UT (69 %), MT (68 %),
PT (61 %) und RT (50 %). Andere Verfahren wie RS, LT,
TT, CT oder AT werden nur vereinzelt benétigt. In knapp
der Hélfte der Unternehmen sind die Fachkrafte gemaR der
EN 473 in drei bis vier Verfahren, nur ein Zehntel der Priifer
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ist lediglich fur ein Verfahren zugelassen. Dabei handelt es
sich in 80 % der Fille um Zertifikate der Stufe 2, in ledig-
lich 9 % um Zertifikate der Stufen 1 oder 3.

Neben den Verfahren an sich spielen fur die Unternehmen
noch weitere Aspekte eine zentrale Rolle, die nach Még-
lichkeit auch in einer Ausbildung Beriicksichtigung finden
sollten. Sie betreffen eher die betriebliche Sozialisation. Im
Zuge der Unternehmensbefragung war gefragt worden,
was die Unternehmen an einem eigenstéandigen Ausbil-
dungsberuf besonders schatzen wiirden:

Die Besonderheiten des Priifens in technischen
Systemen/Anlagen und auf Baustellen kénnten
umfassend beriicksichtigt werden.

93%

Der erforderliche hohe Grad an Eigenverant-
wortlichkeit in diesem Priifbereich kénnte ange-
messen beriicksichtigt werden.

92%

Zerstorungsfreie Prifverfahren waren in ihrem
Stellenwert bei Priifungen in technischen Syste-
men/Anlagen und auf Baustellen angemessen
berticksichtigt.

89%

Der Aspekt der Vorbereitung und Planung von
Prifauftragen der Systempriifung ware ange-
messen berucksichtigt.

84%

Die betriebliche und kundenbezogene Soziali-
sation fur Prufer in Systemen, Anlagen und auf
Baustellen kdnnte angemessen berticksichtigt
werden.

83%

Systemprfer waren fir die spezifischen Anforde-
rungen ausgebildet

11%

Insgesamt betrachtet haben die befragten Unternehmen
durchaus Interesse an modifizierten Ausbildungsstruktu-
ren. Im Zuge der Befragung wurde die Méglichkeit eines
eigenen, neuen Ausbildungsberufs vorgeschlagen. 53 %
der befragten Unternehmen fanden entsprechende Uber-
legungen interessant, ein Drittel teilweise interessant und
13 % nicht interessant, wobei das Interesse in allen Bran-
chen relativ hoch war.

Die potenzielle Ausbildungsbereitschaft in einem sol-
chen Beruf wéare mit durchschnittlich 60 % relativ hoch,
wobei sie zwischen den einzelnen Branchen unterschied-
lich hoch ware (zwischen 58 % bei Behérden/Verbanden/
Forschungseinrichtungen und 74 % bei Herstellern von
Werkstoffen und Erzeugnisformen). Ein solches Berufsbild
ware demzufolge nicht nur fur Dienstleister, die sehr hau-
fig Prifungen in technischen Anlagen und Systemen durch-
fahren, relevant, sondern wiirde brancheniibergreifend
Anklang finden. Jahrlich kénnte man bei den befragten Un-
ternehmen mit bis zu 200 Auszubildenden rechnen.
Diejenigen Unternehmen, die nicht ausbilden wiirden
(81 Unternehmen) gaben unterschiedliche Griinde an. Ei-
nige zeigen sich mit bestehenden Qualifizierungsangebo-
ten zufrieden. Allerdings gaben 44 % — dies ist die groRte
Gruppe — an, dass im Unternehmen bisher generell nicht
ausgebildet werde. Dieses Ergebnis deutet darauf hin, dass
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zahlreiche Unternehmen zundchst im Allgemeinen fir das
Thema Ausbildung sensibilisiert werden mussten.

Fazit
Die Ergebnisse der Unternehmensbefragung zeigen insge-
samt, dass die derzeitige Ausbildungssituation im Bereich
der Prifung in technischen Anlagen und Systemen aus Sicht
der Unternehmen nicht optimal ist. Dabei werden einerseits
inhaltliche Aspekte deutlich, die in bestehenden Berufsbil-
dern derzeit ,,zu kurz kommen®, z.B. ZfP-Verfahren und die
spezielle betriebliche Sozialisation. Andererseits gewahrt
die Untersuchung einen Einblick in die generelle Einstel-
lung der Unternehmen zum Thema Ausbildung. Ein groRer
Teil der Unternehmen bildet derzeit gar nicht aus, kdnnte
aber mit geeigneten Angeboten, z.B. einer neuen Fachrich-
tung im Beruf ,Werkstoffprifer” durchaus fir die eigene
betriebliche Ausbildung gewonnen werden. Der Bedarf an
entsprechenden Fachkraften ist dabei unzweifelhaft gege-
ben. Es gilt nun, mit passenden Ausbildungsangeboten zu
reagieren und diese in einem zweiten Schritt zu bewerben.
Im Zuge des Projekts ,,Untersuchung zu neuen und moder-
nisierten Berufsprofilen und einem Berufsgruppenprinzip
fur pruftechnische Berufe” werden durch das f-bb derzeit
alle Projektergebnisse, die in Zusammenarbeit mit Unter-
nehmen, Forschungseinrichtungen und Verbénden ent-
standen sind, zusammengefiihrt und systematisiert. Sie
dienen den Auftraggebern als fachliche Grundlage fir das
angestrebte Ordnungsverfahren zur Novellierung bzw.
Neugestaltung priftechnischer Berufe. Die Projektergeb-
nisse werden an gleicher Stelle zu einem spéateren Zeit-
punkt, voraussichtlich im Mai 2012, ausfiihrlich vorgestelit.
Christine Kiifner und Florian Neumann

DGZfP sagt ,,Danke!“
Die DGZfP méchte sich bei allen Teilnehmern an der Telefon-
umfrage ganz herzlich bedanken. Sie haben durch ihre Bereit-
schaft an der Telefonumfrage teilzunehmen dazu beigetragen,
dass wir flir alle betroffenen Mitgliedsgruppen innerhalb kiir-
Zzester Zeit ein aussagekrdftiges Ergebnis erzielt haben. f-bb
war so freundlich, einige wichtige Aspekte der Befragung in
obigem Artikel zusammenzufassen. Auch dafiir herzlichen
Dank!
Inzwischen wurde ein Eckdatenpapier verfasst. Mittlerweile
sprechen wir von einem Werkstoffpriifer, den man voraus-
sichtlich in vier verschiedenen Fachrichtungen anbieten wird.
Hannelore Wessel-Segebade

Die DGZfP hat eine Webseite eingerichtet, um Sie aktuell tiber
den weiteren Fortschritt zu informieren. Schauen Sie dazu auf

www.dgzfp.de/nachwuchsarbeit/neuordnung



Wahlen zum Beirat der DGZfP 2012

In diesem Jahr haben die Mitglieder
der Gruppen D, E, F, G und K ihre Ver-
treter fir den Beirat neu gewahlt.
Erneut wurde die Wahl mit Zustim-
mung des Beirats der DGZfP auf
elektronischem Wege per Internet
durchgefihrt.

Die Auszahlung der Stimmen erfolgte
am 14. Mérz 2012 in Berlin.

Hier die Ergebnisse fir die einzelnen
Gruppen:

In der Mitgliedergruppe D sind Uwe
Cohrs mit 23 Stimmen und Hans Wolf-
gang Berg mit 17 Stimmen als Vertre-
ter in den Beirat gewahlt worden. Die
Wahlbeteiligung lag bei 21,9 %.

Die Mitglieder der Gruppe E wihlten
Dr. Friedhelm Schlawne mit 16 Stim-
men und Uwe Gromm mit 12 Stimmen
als ihre Vertreter in den Beirat (Wahl-
beteiligung 28,8 %).

Als Vertreter der Gruppe F wurden
Dr. Werner Heinrich mit 10 Stimmen
sowie Altfried Garg, Dr. Matthias Gold-
ammer und Dr. Dirk Tscharntke mit je-
weils sechs Stimmen bei einer Wahl-
beteiligung von 34,9 % in den Beirat
gewahlt.

Vertreter der Gruppe G im Beirat sind
nun Dr. Berthold Schreieck (10 Stim-
men) und Dr. Dirk Treppmann (sechs
Stimmen), die Wahlbeteiligung lag bei
17,2 %.

In der Mitgliedergruppe K sind
Dr. Michael Fiebrich mit zwei Stim-
men sowie Walter Denzel und Dr. Su-
sanne Kathage mit jeweils einer
Stimme als Beiratsvertrteter gewahlt
worden. Die Wahlbeteiligung lag in
der Gruppe K bei 20 %.

Unser herzlicher Gliickwunsch gilt al-
len neu gewdhlten Beiratsmitgliedern.
Diese missen noch von der Mitglie-
derversammlung am 18. September
in Graz bestatigt werden.
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Aktuelle Kursusdaten der OGfZP 2012

Qualifizierung und Zertifizierung nach ONORM EN 473, M 3041, M 3042,EN 4179/NAS 410
ARGE VASL/SZA Linz/Wien, Tel. 0732/6585-77306 bzw. 01/7982628-21
Priifungstermine der ZS bei ARGE VASL SZA nach ONORM EN 473, M 3041, UIC 960 V, M 3042, EN 4179/NAS 410

Qualifizierungsstufe 1 der ARGE VASL/ SZA

KURSUS TERMINE PRUFUNG 2. PRUFUNG (optional)

UT 1 05.11. — 16.11.12 26.11. — 27.11.12 Linz  28.11. — 29.11. 2012

Praktikum 19.01. — 23.11.12

MT 1 03.09. — 07.09.12 10.09. 2012 Linz

MT 1 03.12. — 27.12.12 1712, — 18.12.12 Linz 19.12. — 20.12. 2012

PT1 24.09. — 26.09.12 01.10. — 02.10.12 Linz

PT1 1212, — 14.12.12 1712, — 18.12.12 Linz 19.12. — 20.12. 2012

VT1 27.09. — 28.09.12 01.10. — 02.10.12 Linz

VT1 10.12. - 11.12.12 1712. — 18.12.12 Linz 19.12. — 20.12. 2012

IR 02.07. — 13.07.12 16.07. — 17.07.12 Linz

ET 1 und LT 1 auf Anfrage Linz

TT 1 auf Anfrage Linz

UT 1 23.04. — 08.05.12 14.05. — 15.05.12 Wien  (30.4.2012 kein Kurs)
Praktikum UT1 09.05. — 11.05. 2012

VT1 18.06. — 20.06.12 02.07. — 03.07.12 Wien

PT1 20.06. — 22.06.12 02.07. — 03.07.12 Wien

MT 1 25.06. — 29.06.12 02.07. — 03.07.12 Wien

ET 1 und LT 1 auf Anfrage Wien

TT 1 auf Anfrage

Qualifizierungsstufe 2 der ARGE VASL/ SZA

KURSUS TERMINE PRUFUNG 2. PRUFUNG (optional)

VT 2 06.04. — 11.04.12 17.04. — 1904.12 Linz 23.04. — 25.04. 2012
(07.04. —09.04.2012 Ostern kein Kurs)

VT2 11.10. — 15.10.12 22.10. — 24.10.12 Linz

PT 2 12.04. — 16.04.12 17.04. — 19.04.12 Linz 23.04. — 25.04. 2012
(14.04. — 15.04. 2012 WO kein Kurs)

PT 2 08.10. — 10.10.12 22.10. — 24.10.12 Linz

MT 2 16.10. — 19.10.12 24.10. 2012 Linz

Kombikurs PT 1/2  02.05. — 08.05.12 09.05. 2012 Linz

ET 2 + LT 2 auf Anfrage Linz

TT 2 auf Anfrage Linz
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KURSUS TERMINE PRUFUNG ORT

VT 2 09.07. — 11.07.12 23.07. — 25.07.12 Wien
PT2 12.07. — 16.07.12 23.07. — 25.07.12 Wien
MT 2 16.07. — 20.07.12 23.07. — 25.07.12 Wien
ET2 + LT2 auf Anfrage Wien

TT2 auf Anfrage

Vorbereitungstermine Requalifizierungspriifung

21.05.-22.05.2012 (VT,PT,MT,RT,UT) 23.05.2012

Ruckfragen beziiglich Wiederholungspriifungstermine bzw. Rezertifizierungspriifungen an das Priifungszentrum
der ARGE VASL/SZA

Requalifizierungsprifungen Stufe 1 und 2

Nach Verfligbarkeit ist es méglich, eine Requalifizierungspriifung an den Priifungsterminen der Fachkurse abzule-
gen. (Nicht immer in jedem Verfahren mdéglich)
Requalifizierungspriifungen kénnen nur durchgefiihrt werden, wenn das entsprechende Zertifikat noch giiltig ist!

Kurse ftr RT/RS der Stufen 1 und 2

Osterreichisches GieRerei-Institut
ParkstraRe 21, 8700 Leoben, Tel.: 03842/43101-0, E-Mail: office@ogi.at

RT1 11.06. — 15.06.2012
RT2 10.12. - 14.12.2012

Seminare bei ARGE QS 3, Puchberg/Schneeberg

Stufe 3 nach ONORM M 3041
Priifungstermine der ZS bei der ARGE QS 3 nach ONORM EN 473, M 3042; EN 4179/NAS 410

ARGE QS 3, Wien, Tel. 01/51407-6011
Seminare 2012:
MT 3 06.05. — 11.05.2012
PVT 3 14.10. — 19.10.2012

Anmeldeschluss fiir ARGE QS 3 Seminare jeweils 6 Wochen vor Seminarbeginn (Hausaufgabe!)



Kurs- und Prifungsprogramm der SGZP 2012

alle Kurse bei Sulzer Innotec, 8404 Winterthur; mit Ausnahme von:
RT: SVS; 4052 Basel / TT: Emitec; 6343 Rotkreuz

KURSUS TERMINE PRUFUNG

VT1&2 07.05. — 11.05.12 14.05.12

VT1&2 05.11. — 09.11.12 13.11.12

UTE 11.01. — 13.01.12

uT1 05.03. — 16.03.12 02.04.12

Ut 2 22.10. - 02.11.12 26.11.12

PT 1 30.01. — 01.02.12 03.02.12

PT 1 17.09. — 19.09.12 21.09.12

PT 2 06.02. — 09.02.12 13.02.12

PT 2 24.09. — 27.09.12 01.10.12

MT 1 16./17. — 20./21.02.12 24.02.12

MT 1 09.11. — 22.11.12 27.11.12

MT 2 19.03. — 22.03.12 26.03.12

ET 1 oder ET 2 06.06. — 15.06.12 06.07.12 Ubungs-Tag: 05.07.12

RT1 08.10. — 19.10.12 23.11.12 SVS; 4052 Basel

RT 2 16.04. — 27.04.12 25.05.12 SVS; 4052 Basel

TT1 18.— 20. & 26./27.01.12 28.01.12 Emitec; 6343 Rotkreuz

TT1 12.—14. & 20./21.09.12 22.09.12 Emitec; 6343 Rotkreuz

KURSUS TERMINE ORT

1. Rezertifizierungswoche fur VT, PT, MT, UT + ET 25.06. — 29.06.12 26. Kalenderwoche  Anmeldungen
immer Gber SGZP
(Sekretariat)

2. Rezertifizierungswoche fiir VT, PT, MT, UT & ET 10.12. — 14.12.12 50. Kalenderwoche Mo: PT/MT
Di: PTP/MTP
Mi: UT/VT
Do: UTP/VTP

Fr: ET und ETP

Anmeldungen immer liber das Sekretariat der SGZP, Schweizerische Gesellschaft fir zerstérungsfreie Priifung
CH-8600 Diibendorf E-Mail: office@sgzp.ch

Achtung Neue Anschrift!

Ab sofort missen Anmeldungen fir Kurse und Prifungen tber die
neue Anschrift der Schweizerischen Gesellschaft fur
zerstorungsfreie Prifung, SGZP, erfolgen:

SGZP Schweiz. Gesellschaft fiir zerstorungsfreie Priifung
CH-8600 Dubendorf

Die neue Mailadresse des Sekretariates lautet:

office@sgzp.ch
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Hinweise fiir Gefahrguttransporte in der
Zerstorungsfreien Priifung.

Tag fur Tag werden in Deutschland zahlreiche Gefahrgut-
transporte im Rahmen der zerstérungsfreien Werkstoffpri-
fung durchgeftihrt.

Die Rechtsgrundlagen dafur sind

O Rechtsgrundlagen international

| Basis: UN-Modellvorschriften
[ | ADR
B ADR-Rahmenrichtlinie der EU

O Rechtsgrundlagen in Deutschland
n GGBefG
] GGVSEB
n ADR-Anderungsverordnung
u erganzt durch RSEB (Richtlinie)

Oft ist es jedoch nicht leicht, sich in diesen Vorschriften
zurechtzufinden.

Ganz besonders schwierig schien die Frage, welche gekenn-
zeichneten Tunnel Gberhaupt noch mit Selen, Iridium oder
Kobalt befahren werden diirfen.

Die DGZfP hat vom Bundesministerium fur Verkehr, Bau
und Stadtentwicklung nun eine klare Auskunft erhalten:
In der Systematik der ADR-Tunnelregelungen mussen die
den Tunneln zugeordneten Tunnelkategorien nach Absatz
1.9.5.2.2 unterschieden werden von den den Giitern zuge-
ordneten Tunnelbeschréankungscodes nach Unterabschnitt
8.6.3.1 in Verbindung mit Kapitel 3.2, Tabelle A, Spalte 15.

Die Tunnelkategorie wird von der zustdndigen Landesbe-
horde festgelegt und ist abhdangig von der Eignung des
Tunnels fir die Durchfahrt mit gefahrlichen Gitern. Tun-
nel, die keinen Beschrankungen unterliegen, erhalten die
Kategorie A und keine Beschilderung. Tunnel, bei denen Be-
schrankungen erforderlich sind, werden entsprechend ihrer
Eignung den Kategorien B bis E zugeordnet und erhalten

8

(8 )Cc) (o))

8

(e (o) (e)

das Zeichen 261 der StVO sowie eine zusatzliche Tafel mit
der Tunnelkategorie. Die Eignung der Tunnel nimmt dabei
von B bis E ab, wobei die Kategorie E eine Beschréankung
fur praktisch alle gefahrlichen Giter bedeutet.

Der Tunnelbeschrankungscode bezieht sich auf die einzel-
nen Guter und kann der Spalte 15 der Gefahrguttabelle
entnommen werden. In lhrem Fall ist der Tunnelbeschran-
kungscode bei samtlichen UN-Nummern ,E”, sodass der
Tunnelbeschrankungscode der gesamten Ladung eben-
falls ,,E” ist. Sofern Guter beférdert werden, denen unter-
schiedliche Tunnelbeschrankungscodes zugeordnet sind,
ist der gesamten Ladung der restriktivste dieser Tunnelbe-
schréankungscodes zuzuordnen (Unterabschnitt 8.6.3.2).
Die Verkniipfung zwischen der Tunnelkategorie und dem
Tunnelbeschrankungscode erfolgt Gber die Tabelle in Ab-
schnitt 8.6.4. In ihrem Fall ist die Durchfahrt durch Tunnel
der Kategorie E verboten. Tunnel anderer Kategorien diir-
fen durchfahren werden.

Johann Péppl

Die DGZfP bildet die ersten Sachkundigen
fur elektromagnetische Felder aus.

Nach intensiver Vorbereitung und in enger Abstimmung
mit dem Experten Dr. Walter Hauk konnte die DGZfP im
Ausbildungszentrum Minchen erstmals einen Kursus zur
Erlangung der Sachkunde fiir elektromagnetische Felder
durchfiihren.

Vom 14. bis 16. Februar 2012 erhielten die Teilnehmer de-
taillierte Kenntnisse tber die Wirkung und gesundheitli-
chen Folgen elektromagnetischer Felder am Arbeitsplatz.
Der Kursus hatte auch einen entsprechend grofRen Praxis-
anteil, in dem die Fa. CMV Messungen in verschiedenen Be-
reichen demonstrierte.
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Gemal § 4 Arbeitsschutzgesetz (ArbSchG) hat ein Arbeit-
geber die Pflicht, die Arbeitsbedingungen so zu gestalten,
dass eine Gefdhrdung fir Leben und Gesundheit der Ar-
beitnehmer weitgehend vermieden und die verbleibende
Gefahrdung méglichst gering gehalten wird. In § 5 wird
dazu die Erstellung einer Gefdhrdungsbeurteilung aller Ar-
beitsplatze vorgeschrieben.

Eine Gefdhrdungsbeurteilung enthdlt eine Einschatzung
beziiglich



Messtibungen an einer MT Universalpriifbank

o  moglicher Gefdhrdungen,

o  dervon diesen Gefahrdungen betroffen
Arbeitnehmer,

o  deram Arbeitsplatz vorhandenen Bedingungen
hinsichtlich der Einhaltung der Vorschriften und
Regeln, den arbeitswissenschaftlichen Erkennt-
nissen und dem Stand der Technik,

o  Artund Dringlichkeit der erforderlichen
Malnahmen.

Grundsatzlich kann eine Gefdhrdungsbeurteilung erstellt
werden durch

o den Unternehmer selbst,

o von ihm beauftragte Mitarbeiter (Fihrungskrafte,
Fachkréafte fir Arbeitssicherheit, Betriebsarzte) oder

o auBerbetriebliche Fachkrafte.

Bei Arbeitspldatzen mit moglicher Exposition durch elektro-
magnetische Felder (EMF) hat dies zwingend durch einen
Sachkundigen gemaR § 9 BGV B11 zu erfolgen.

Diese Befahigung (Erstellung der Gefdhrdungsbeurteilung
sowie Organisation aller MaBnahmen fur den Schutz der
Beschéftigten vor unzuldssigen Expositionen durch EMF)
wird beim Vorliegen beruflicher Voraussetzungen, wie

o Hoch- bzw. FH - Abschluss in naturwissenschaftli-
chen/ technischen Fachrichtungen oder
o Meisterabschluss auf elektrotechnischem Gebiet

und durch Absolvieren des vorliegenden ,,Grundkurs Sach-
kundiger fiir EMF“ bei der DGZfP erworben.
Die DGZfP bietetin diesem Jahr einen weiteren Kursus fiir die
Qualifikation von Sachkundigen im Ausbildungszentrum
Dortmund in der Zeit vom 23.10. — 25.10.2012 an.
Die Prifung findet am 26.10.2012 statt.
Sie kdnnen sich ab sofort bei unserer Kursusabteilung
anmelden.

Johann Péppl



Die Rubrik ,,Aus den Mitgliedsfirmen” bietet Herstellern und Dienstleistern, die in der DGZfP organisiert
sind, die Moglichkeit, Leser der ZfP-Zeitung iliber neue Produkte,
Firmenjubilédien oder personelle Verdnderungen in ihren Unternehmen zu informieren.
Die Redaktion behidilt sich vor, unverlangt eingesandte Beitrdge zu kiirzen.

Neue Inspektionsmoglichkeiten der Firma
A.Hak Industrial Services GmbH

Ea.hak

industrial services

Die Firma A.Hak ist seit 1985 als ei-
nes der fithrenden Unternehmen im
Bereich des Industrieservices fir die
Gas-, Ol- und petrochemische Indust-
rie in Europa tdtig. Im Zuge der Erwei-
terung des Geschiftsfeldes arbeitet
seit 1998 eine eigensténdige Abteilung
im Bereich der Zerstérungsfreien Pri-
fung von Pipelines sowie an der kon-
sequenten Weiterentwicklung der
Prifsysteme.

Seit 2011 stehen zwei neue Ultra-
schall-Prifsysteme zur Verfiigung.
Zum einen Molche zur Inspektion von
Prozessofen, und zum anderen ein an-
gepasster Messkopf zur Untersuchung
von extrem kurzen Leitungen, wo ein

Verpumpen des Molches aus techni-
schen Grinden unméglich ist, oder
die Kosten dafiir erheblich hoch sind.
Alle Systeme sind fir Wasser wie fur
Produkt geeignet.

WL

Furnace Tool zur Inspektion von Prozesséfen

Weitere Neuerungen haben im Bereich
Tankservice stattgefunden. Hier bietet
die Firma A.Hak seit letztem Jahr Ultra-
schallprifungen zur Online-Messung
der Schlammriickstdnde an.

PushPull-System zur Inspektion z.B. von Pit-
Leitungen auf Flughdifen

Auch in diesem Bereich wurde das Ge-
schiaftsfeld dahingehend weiterent-
wickelt, dass zusatzlich eine Uberprii-
fung der Wandstérke des Tankbodens
wahrend des Betriebes moglich ist.

A.Hak Industrial Services GmbH

BachstralRe 12

D-50354 Hurth

Tel.: +49 (0)2233-92816-47
www.a-hak.de

Eindringpriifung — Sprithen ohne Nebel?!

Die Problemstellung:

Anwender, die Penetriermittel mittels
Sprihdose applizierten, kennen das:
Das Produkt nebelt je nach Herstel-
ler mehr oder weniger stark, Farbne-
bel verschmutzt das Umfeld in un-
erwiinschter Weise, der Bereich der
Zwischenreinigung muss ggfs. erwei-
tert werden — Overspray bedeutet
letztendlich Reinigungsmehraufwand
mit unerwiinschten Nebenkosten und
Zeiteinsatz des Prufpersonals.

Auch und speziell das Prifpersonal
wird durch die feine Zerstaubung
der Penetrierflissigkeit in Mitleiden-
schaft gezogen. Staube farben Haut
und Haar, spezifische Eigengeriiche
der Flussigkeiten werden verstarkt,
vor allem in schlecht zu ventilieren-
den Raumlichkeiten.

Persénliche SchutzmafRnahmen wer-
den in der Praxis aber oftmals nur un-
zureichend angewendet.

f 3*

e

Die Losung:
MR® Chemie aus Unna bietet ein abso-

lutes Novum an.

Abhilfe schafft das neu entwickelte
Produkt MR® 67 PS Penetrant.

Die Applikation kann ebenfalls aus der
Spriihdose erfolgen, jedoch wird ein
nebelfreier Schaum produziert, der
nach kurzer Verweilzeit auf der Werk-
stiickoberflache zu einer typischen Pe-
netrierflissigkeit zusammenbricht.
Die Vorteile sind offensichtlich und
mit den folgenden Fakten kurz
beschrieben:

— nebelfreier Auftrag, punktge-
naue Dosierung, rationelle Ap-
plikation — speziell bei Schweil}-
nahten, geruchsneutral.

MR® 67 PS Penetrant ist zugelassen
nach DIN EN ISO 3452,Empfindlich-
keitsklasse 2.
Die Bedeutungfiir lhr Unternehmen:
MR 67 PS erfillt die Umweltbestre-
bung jedes modernen und umwelt-
bewussten Unternehmens wie z.B.:
Biologische Abbaubarkeit
AZO-freier Farbstoff
Wasserbasierende Formulierung
Sehr gute Rissanzeigen
Nicht brennbar und kennzeich-
nungsfrei in Gebindeform
Fazit :
Mit MR® 67 PS Penetrant ist es der Fa.
MR® Chemie gelungen, ein komplet-
tes umweltvertréagliches und ,famili-
engepriftes, Farbeindringmittelsys-
tem anbieten zu kénnen.
www.mr-chemie.de

39



Wechsel in der Geschaftsfihrung

=
~J Qualitdtssicherung

Gesellschaft mbH

Seit mehr als 25 Jahren stehen die Firmengriinder der
SG-Qualitétssicherung GmbH Jirgen Sambolz (61) und
Hans-Josef Gobel (65) in der Verantwortung als geschéfts-
fuhrende Gesellschafter. Ab dem 1. Januar 2012 hat nun
Hans-Josef Gobel das Steuer an Dipl.-Ing. Christian Sam-
bolz (34) Gibergeben, der durch die Ubernahme der Ge-
schéftsanteile folgerichtig in die Stellung des Geschéfts-
fUhrers gewechselt ist. Nach seinem Ausscheiden aus der
operativen Geschaftsfihrung wird Hans-Josef Gobel dem
Fihrungsteam weiterhin mit seinen umfangreichen Erfah-
rungen und Kenntnissen beratend zur Verfligung stehen.
Christian Sambolz qualifizierte sich zunachst fur diese Auf-
gabe durch den erfolgreichen Abschluss eines Maschinen-
baustudiums, Vertiefungsrichtung Werkstofftechnik. Mitt-
lerweile besitzt er Stufe 3-Zertifikate nach EN 473/DGRL in
den Verfahren RT, MT, PT, VT und UT.

Als aktiver Mitarbeiter in allen Bereichen der ZFP hat er
sich bereits jetzt einen Namen gemacht. Bei der DGZfP ist
Christian als Nachfolger von Vater Jiirgen Sambolz Mitglied
in den Fachausschissen ,,Durchstrahlungsprifung” und
»Strahlenschutz und Transport radioaktiver Stoffe”.

Christian Sambolz Hans-Josef Gébel

Jiirgen Sambolz

Hinzu kommen Tatigkeiten als Prifungsbeauftragter fur die
Sector Cert GmbH und Mitarbeit in deren Fachausschis-
sen RT und VT.
Eine weitere wichtige Funktion besetzt er bereits seit Beginn
als Ausbildungsbeauftragter der,, SG-Q“ fiir die Verbundaus-
bildung DGZfP/SiemensPE zum IHK Werkstoffprifer.
Zur Zeit arbeitet Christian Sambolz an der Einfiihrung neuer
Priftechniken. Aktuell wird in Zusammenarbeit mit der GE
Sensing & Inspection Technologies GmbH UT-Phased Ar-
ray an Kesselrohr-Schweissndhten erprobt. Die neuen Fir-
menrdaume in Castrop-Rauxel sind hierfur bestens geeignet.
»Wir wollen nicht nur weiterhin ftr unsere Kunden ein ver-
lasslicher Partner sein, sondern zukunftsorientiert neue
Kunden gewinnen und Erfolg versprechende Geschéfts-
felder erschliefen”, erkldrt Jungunternehmer Sambolz. Mit
der Ubergabe der Verantwortung an die neue Generation
sichert die SG-Q GmbH das Fortbestehen und setzt ver-
trauensvoll auf die Zukunft.

www.sg-q.de

NDT-Service GmbH — Komplettanbieter der analogen
und digitalen Rontgentechnik

NDT-Service GmbH
hat sich in den letz-
ten Jahren zu einem
Komplettanbieterim
Bereich der industri-
ellen Rontgentech-
nik entwickelt.
Begonnen hat die er-
folgreiche Firmen-
geschichte 2008,
als NDT-Service die
deutschlandweite
Vertretung fur Ront-
gen-filme der Firma
Carestream NDT tGbernahm. Diese Rontgenfilme sind bes-
ser bekannt unter dem Markennamen KODAK Industrex.
An dieser Stelle sei nochmals ausdriicklich erwahnt, dass
die KODAK Industrex Réntgenfilme, wie auch alle ande-
ren Produkte mit diesem Namen, durch Carestream NDT
hergestellt werden und KODAK Industrex Produkte somit
nicht von der Insolvenz der US-amerikanischen Firma KO-
DAK betroffen sind.

Fast zeitgleich wurde fiir den Bereich tragbare Rontgen-
réhren die Vertretung fiir die belgische Firma ICM X-ray
Ubernommen, deren kompakte und robuste Rontgenrdh-
ren weltweit zum Einsatz kommen.

Ein umfassendes Angebot an Rontgenzubehdr fir Auf-
nahme, Dunkelkammer, Auswertung und Strahlenschutz

mbH

(O]
-Service

Mixe-Pionck-5i. 21, 85520 Bad Camberg, Tel. 08434 S0T8440
wenw.ndt-service.de
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rundeten zusammen mit Entwicklungsautomaten den Be-
reich der konventionellen Filmtechnik ab, welcher dann
noch durch selbst entwickelte Filmbetrachter, bekannt als
LED-VIEW, abgerundet wurde.

2010 begann der Ubergang in die digitale Welt mit dem
speziell fir den ZfP-Bereich entwickelten Speicherfolien-
system HPX-1 von Carestream NDT. Dieses System lasst
durch seine Flexibilitdt und Mobilitét sowie durch die in-
novative Software kaum Wiinsche offen in diesem Bereich.
Um den Kunden auch die Digitalisierung von Filmen zu er-
mdglichen, wurde der ARRAY Réntgenfilmscanner, welcher
sich nahtlos in die Softwareumgebung des HPX-1 einfligt,
mit in das Vertriebsprogramm integriert.

Im Bereich der Gamma-Ra-diographie wurde die Vertre-
tung fir SENTINEL Gbernommen.

2011 wurde ein Kooperationsvertrag mit der US-amerika-
nischen Firma NSI (North Star Imaging) geschlossen. NSI
stellt u.a. Standard- und kundenspezifische DR- und CT-
Systeme fir die Industrie her und ist der fihrende Herstel-
ler in den USA auf diesem Gebiet.

Als néchstes Highlight wird NDT-Service auf der diesjah-
rigen Messe CONTROL in Stuttgart erstmals ein mobiles,
tragbares und leistungsfahiges DR-System der Offentlich-
keit vorstellen.

NDT-Service GmbH wird Sie gerne auf ihrem Stand 1708
in Halle 1 begriiRen.

www.ndt-service.de



Maschinelle Entnahme ungestorter Bodenprobensaulen

fur die Rontgen-Computertomographie

Katrin Kuka'!. Bernhard lllerhaus2, Guido Fritsch3, Monika Joschko!, Helmut Rogasik4, Marc Paschen3,

Holger Schulz5, Manfred Seyfarth3

1 Leibniz-Zentrum fiir Agrarlandschaftsforschung (ZALF) e. V. Miincheberg — Institut fiir Landschaftsbiogeochemie

2 BAM Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung, Berlin — Fachabteilung fiir Zerstérungsfreie Priifung

3 Leibniz-Institut fiir Zoo- und Wildtierforschung (IZW) Berlin - Forschungsgruppe Reproduktionsmanagement

4 Leibniz-Zentrum fiir Agrarlandschaftsforschung (ZALF) e. V. Miincheberg — Institut fiir Bodenlandschaftsforschung

5 Umweltgerdtetechnik GmbH (UGT) Miincheberg

Haben Sie sich schon einmal iiberlegt, was unter Ihren Fii-
Ben geschieht, wenn Sie iiber eine Wiese gehen? Kénn-
ten Sie beschreiben, wie es im Boden aussieht? Wie ist die
Struktur des Bodens, wie breiten sich darin die Wurzeln
der Pflanzen aus und wie ist die Wasserverteilung im Po-
renraum, welche die Umsatzprozesse im Boden bestimmt?
Diese Fragen kénnen Sie beantworten, wenn sie die Még-
lichkeit nutzen, den Boden mittels Computertomographie
visuell darzustellen und quantitativ zu analysieren. Dazu
miissen Sie aber zundichst nicht nur eine Probe, sondern sta-
tistisch relevant viele Proben aus dem Boden entnehmen.
Eine Maschine zur zerstéorungsfreien Bodenprobenahme
ist notwendig. Wir beschreiben hier den Aufbau und den
Einsatz eines solchen Gerdites und zeigen erste dadurch ge-
wonnene Makro- & Mikro-Computertomographiebilder.

Problemstellung

Die im Boden stattfindenden Umsatzprozesse werden mal-
geblich von der Bodenstruktur und deren Dynamik beein-
flusst (Kuka et al., 2007). Dabei wird ein enger Zusammen-
hang zwischen Biodiversitat (der Vielfalt der Lebewesen)
und dem Bodengefiige angenommen. Es besteht ein gro-
Rer Bedarf, die Bodenstruktur an ungestérten Bodenpro-
ben zu untersuchen und vergleichende Studien in Bezug
zur Biodiversitat des Standortes (Abb. 1, 2) anzustellen.
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Die Ubliche Probenahmetechnik zur Entnahme von unge-
storten Bodenproben zur Ermittlung der Lagerungsdichte,
der Wasserretentionskurve und anderen Bodenstrukturpa-
rametern erfolgt meist durch das Einschlagen von Stech-
zylindern und dem nachfolgenden Ausgraben. Die me-
chanische Beanspruchung beim manuellen Einschlagen
von Stechzylindern mit einem Hammer verursacht Defor-
mierungen am Probenrand, so dass man nicht mehr von
einer ungestorten Bodenprobe ausgehen kann. Das Ein-
driicken von Stechzylindern in den Boden ohne gréReren
Kraftaufwand und damit ohne Stérung der Probe ist dabei
nur auf Untersuchungsperioden nahe Feldkapazitdt oderin
extrem lockeren Béden z.B. nach dem Pfliigen beschrankt.
Die innerjahrliche Dynamik der Bodenstruktur ist aber flr
die Aufklarung der Umsatzprozesse in Boden von grolRer
Wichtigkeit und erfordert Probenahmen auch in trockenen
Perioden. Daher miissen neue Methoden zur Entnahme von
ungestorten Bodensdulen entwickelt werden. Dabei spielt
fir eine umfassende Untersuchung der Bodenstruktur mit
einer statistischen Absicherung der Ergebnisse eine hinrei-
chende Anzahlim Hinblick auf die Probenwiederholungen,
eine hohe Zeitauflésung und Proben von méglichst vielen
verschiedenen Béden eine wichtige Rolle.

Von Rogasik et al. (1997) wurde eine Methode zur manuel-
len Probennahme von ungestérten Bodensaulen entwickelt,
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die sich fur fast alle Bodenzustédnde eignet. Der Nachteil der
Methode ist allerdings der hohe Zeitaufwand fur eine Bo-
densdule, aufgrund der zu verrichtenden Handarbeit be-
vor der Fiihrungsrahmen die eigentliche ungestorte Boden-
sdule auf das Probenmal schneiden kann. Diese Methode
eignet sich sehr gut fir genaue Untersuchungen der Boden-
struktur mit einem geringen Probenumfang.

Die Erfahrungen aus dieser manuellen Probenahme in Kom-
bination mit dem Wissen aus der maschinellen Probenah-
metechnik fiir das Stechen von grofen Lysimetern (Meil3-
ner et al. 2007, Meiliner et al., 2008) sind der Grundstein
fur die Entwicklung einer maschinellen Anlage zur Probe-
nahme von ungestdrten Bodensdulen mit einem Durch-
messer und einer Héhe von jeweils 12 cm gewesen, die im
folgenden beschrieben wird.

Die Auflésung des Porenraums von Bodensaulen mit Hilfe
der Rontgen-Computertomographie ist neben der Geréte-
spezifik des eingesetzten Gerédtes vor allem von der Proben-
grole abhdngig. Daher war neben der Entnahme von un-
gestorten Bodenproben in situ eine Probenentnahme aus
der Probe mit einem noch geringeren Durchmesser nétig.
So konnte die Untersuchung der Mikrostruktur mit einer
Aufldsung bis zum Mesoporenraum erfolgen.

Methodik

Das Prinzip der maschinellen Probenahme baut auf dem

Verfahren von Rogasik et al. (1997) auf. Es ist dadurch ge-

kennzeichnet, dass die drei Schritte der Freilegung der

Bodenséule

a) das manuelle Graben eines Ringes um die Probe,

b) das anschlieRende eigentliche Schneiden der ungestér-
ten Bodensdule mit Hilfe eines Filhrungsrahmens und

c) der geeigneten Verpackung der Probe fiir den Transport,
in einem Schritt zusammengefuhrt wurden.

Es wurde eine maschinelle Apparatur in Anlehnung an gré-

Rere Apparaturen zur Entnahme von Lysimetern entwickelt

(Meilkner et al. 2007, Meifiner et al., 2008) die den dulReren

Ring mit Hilfe eines rotierenden Aufsatzes freilegt, gleichzei-

tig mit einer auf den Probenzylinder aufgesetzten scharfen

Schneide die Bodenséaule freischneidet und den Probenzy-

linder aus Plexiglas Gber die Probe schiebt.

Abb. 3: Probenentnahmegerdit im Einsatz

Abb.3 zeigt den Aufbau der maschinellen Schneidevorrich-

tung. Diese besteht aus einem

* Gestell mit Rddern zum Transport an den Probeentnah-
meplatz, welches durch Stellschrauben waagerecht aus-
gerichtet und bei Bedarf z.B. bei instabilen Boden mit-
tels Bodenankern stabilisiert werden kann. Am Gestell ist

* der Drehmotor fur den maschinellen Antrieb der
Schneideschaufel (Abb. 4) angebracht, der tber eine

Abb. 4: Schematische Zeichnung der Schneideschaufel

Abb. 5: Frisch
entnommene
Probe

Zahnstangenfiihrung manuell nach oben und unten be-

wegt werden kann.
* Innerhalb der drehenden Schneidschaufel (Abb. 4) steht
* ein Probenzylinder (Abb. 5) aus Plexiglas mit einer
» aufgesetzten scharfen Schneide aus Stahl, wobei die

Schneide leicht nach innen geneigt ist.
Die Schneidevorrichtung mit eingesetztem Probenzylin-
der einschlieBlich aufgesteckter Schneide wird fest an den
Antriebsmotor angebracht, welcher mit dem in Waage ge-
brachten Gestell verbunden ist. Bevor die Schneidevorrich-
tung auf den Boden aufgesetzt wird, muss die Vegetation
an der zu beprobenden Stelle mit Hilfe einer scharfen Gras-
schere bodengleich abgeschnitten werden. Dabei ist dar-
auf zu achten, dass keine Bodenstérung durch einwirkende
Zugkréfte auf die Wurzeln ausgetbt wird. Nach dem Auf-
setzen der Schneidevorrichtung auf dem Boden ist es bei
einer vorhandenen Grasnarbe von Vorteil, diese mit einem
scharfen Messer aulRerhalb der Vorrichtung einmal verti-
kal aufzuschneiden. Zum einen wird damit der Wurzelfilz
von der zu entnehmenden Bodensdule getrennt und da-
mit groRrdumige Stérungen durch Bewegung der Wur-
zeln an der Bodensdule vermindert. Zum anderen ist der
Schnitt miteinem 30 cm langen Messer ein sehr guter Test,
um das Vorkommen von stérenden Steinen grofer als ca.
3 cm aufzuspiren. AnschlieBend wird der mit Hilfe eines
Stromgenerators angetriebene Drehmotor in Betrieb ge-
nommen. Die anfallende Erde beim Freischneiden der Probe
wird aufgrund der Schneidschaufeln nach oben transpor-
tiert. Nach erreichter Probentiefe wird der Antriebsmotor
ausgestellt und von der Schneidevorrichtung durch Lésen
der Schraubverbindungen getrennt. Zu diesem Zeitpunkt
ist die zu entnehmende Bodenséaule seitlich aufRen durch
einen maschinell freigeschnittenen Ring vom umliegen-
den Erdreich getrennt und durch einen Plexiglaszylinder
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eingeschlossen. An der Unterseite der Bodensaule ist diese
noch mit dem Erdreich verbunden. Jetzt erfolgt das grof3-
zuigige Ausgraben der Schneidevorrichtung mit Hilfe ei-
nes Spatens. GréRere Wurzeln miissen mit einem scharfen
Messer vom Unterboden getrennt werden. Danach wird die
Bodensdule im Plexiglaszylinder vorsichtig aus der Schnei-
devorrichtung entfernt und die Schneide abgezogen. Mit
einem scharfen Messer erfolgt dann der Zuschnitt auf die
Grolle des Plexiglaszylinders. Dieser wird mit passenden
Deckeln verschlossen. Die Bodensaule hat im Idealfall eine
GroRe von 12 cm im Durchmesser und in der Hohe. Falls
in geringerer Hohe mit der Schneidevorrichtung auf einen
starken Widerstand z.B. aufgrund von gréReren Steinen je
nach Hartegrad ab 3 cm getroffen wird, kann auch vor Er-
reichen der maximalen Probenahmentiefe abgebrochen
werden und die Probe mit geeignetem Fullmaterial gepols-
tert werden. In diesem Fall hat die Probe ebenfalls einen
Durchmesser von 12 cm, aber eine geringere Probenhdhe.
Die so gewonnenen Proben kénnen anschlieBend mit Hilfe
der Rontgen-Computertomographie, in unserem Fall mit
einem Toshiba Aquilion CX, Auflésung 300 um, im Hinblick
auf den Makroporenraum und der Makrowurzelform und
-quantitdt untersucht werden (Abb. 6).

Abb.6: 12 cm-Proben im medizinischen CT (Toshiba Aquilion CX)

Fir héher aufgeloste Untersuchungen des Mesoporen-
raums und der Wurzelverteilung ist es notwendig, kleinere
Proben zu untersuchen. Dazu miissen aus der grofRen Probe
kleinere, ebenfalls ungestdrte Proben entnommen werden.
Dies erfolgte mit einem an einem Gestell angebrachten
Fihrungsrahmen, an dem bis zu drei Stechvorrichtungen
mit einer Grofe von 3 cm Durchmesser und Hohe ange-
bracht werden kénnen (Abb. 7).

Durch eine Vielzahl an Schraubverbindungen ist die Lage
der Stechzylinder variabel anzubringen. Unter Auswertung
der vorher aufgenommenen 3D-Computertomographie-
aufnahmen konnten Steine identifiziert werden, die dann
bei der Ortsauswahl der kleineren Proben aus den grole-
ren Proben bertcksichtigt werden konnten. Die Anzahl der
kleineren Proben aus einer Schicht der grofReren Probe liegt
zwischen eins und drei. Durch das Eindriicken der an dem
Gestell angebrachten Stechzylindern mit einer scharfen
Schneide, in denen die kleineren Plexiglasprobenbehélter
(3 cm Durchmesser und Hohe) eingesetzt wurden, werden
die Proben wieder gleichzeitig auf Probenmal geschnitten
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Abb. 7a: Detail-Zeichnung der Entnahmevorrichtung fiir kleine
Stechzylinder
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Abb. 7b: Versatzmdglichkeiten der
Stechzylinder

Abb. 7c: Ausdrtickvorrichtung
fiir kleine Zylinder

und verpackt. Das Eindriicken der Stechzylinder erfolgt ma-
nuell durch Drehen einer Kurbel. Durch diesen Drehvor-
gang wird ein Stempel hochgefahren, der die grof3e Probe
aus dem groRen Plexiglaszylinder nach oben schiebt und
damit die Bodensédule in die Stechzylinder driickt. Da die
Probe aus dem groReren Plexiglaszylinder hinausgescho-
ben wird, hat die Probe auRerhalb der kleineren Stechzy-
linder genug Platz, um sich auszudehnen. Damit wird ver-
mieden, dass durch Druckeinwirkung eine Stérung an den
kleinen Bodens&ulen auftreten kann. Die so gewonnen Pro-
ben wurden auch wieder mit einem scharfen Messer auf
die exakte GréRe des Plexiglaszylinders zugeschnitten und
mit Deckeln verschlossen.

Nachfolgend kénnen die Proben mit Hilfe der Mikro-Com-
putertomographie (BAM 225 kV Tomograph mit einer Auf-
I6sung von bis zu 5 pm) im Hinblick auf den Mesoporen-
raum und den Feinwurzelraum untersucht werden (Abb. 8).

Ergebnisse

Die Rontgen-computertomographischen Untersuchun-
gen in den zwei raumlichen Skalen (Medizinischer Scan-
ner: 0.3 / 120 mm) sowie Mikro-CT (0.020 / 30 mm)



Links: Abb. 8a: Mikro- Abb. 8b: GroBRer

Computertomograph fiir und kleiner
Aufnahmen der kleinen Zylinder im
Stechzylinder Vergleich

widerspiegeln den Bodengefligeaufbau, resultierend aus der lagerungsdichte- und wassergehaltsbedingten Abschwa-
chung des Rontgenstrahles beim Passieren der entsprechenden Bodensé&ulen. Die hochaufgeldsten und liickenlosen In-
formationen charakterisieren die Qualitdt der Bodenprobenahme. Dabei sind ein guter Kontakt zwischen Bodensaule
und Plexiglaszylinderinnenwandung, fehlende Risse innerhalb der Bodensaule sowie 3D-Visualisierungen des luftgefull-
ten Makroporenraumes und der Wurzelverteilung ein wichtiger Indikator fuir die Qualitat der Bodenprobenahme. Fur die
medizinischen CT Aufnahmen wurden aus ingesamt 150 Fldchen aus der Schorfheide, der Schwabischen Alb und dem
Hainich ein bis drei Proben mit dem Gerat maschinell entnommen. Aus der groen Probe wurden wiederum jeweils ein
bis drei Proben mit der Ausdriickvorrichtung ausgestochen.

In den Abb. 9a und 9b ist die medizinische CT Aufnahme eines groRen Stechzylinders dargestellt. Uber Segmentierung
ist es moglich, den luftgefillten Porenraum (Abb. 9¢) darzustellen.

Z-Ansicht (@ 12cm) X-Ansicht (12 cm Héhe) Porenraum
Abb. 9a-c: Medizinischer CT, Aufnahme der Probe HEG 17

Die vollstandige Serie der kleinen Stechzylinder wird aus Zeitgriinden mit 40pum Voxelkantenlange bei 1,2 Stunden MeR-
zeit untersucht. Aufgrund des guten Signal-zu-Rausch-Verhéltnisses kdnnen die Wurzeln auch in dieser Auflésung se-
parat dargestellt werden.

Z-Ansicht (& 3cm) X-Ansicht (3 cm Héhe) Wurzelnetzwerk
Abb.10a-c: Mikro-CT, Aufnahme aus der Probe HEG 17
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Die Abb. 11a & b zeigt eine hochaufgeldste uCT eines kleinen Zylinders AEG25b4414x906.jpg und passende Aufnahmen
der medizinischen Réntgen-Computertomographie (Abb. 11c und d). Obwohl die Bodenprobenahme der grolRen Bo-
densdulen aufgrund von Steinen nur bis zu einer Tiefe von ca. 7 cm mdglich waren (Abb. 11c und d), zeigt die Aufnahme
der medizinischen CT eine zerstérungsfreie Probe bis zu dieser Tiefe. Auch der kleine Probenzylinder konnte nachweis-
lich gut mit Hilfe der Ausdriickvorrichtung aus der groen Probe entnommen werden, wie die Mikro-CT Bilder (Abb. 11a
und b) mit einer sehr hohen Auflésung zeigen.

(210 kV, 70 yA, 1T mmaAl
Vorfilter 1801 x 1801
Bildmatrix 2400 Projektionen,
22 Stunden

MeRzeit, 20 um
Bildvoxelkantenlénge)
X-Ansicht (3 cm Hohe)
Z-Ansicht (& 3 cm)

Med. CT
X-Ansicht (12 cm Hohe)
Z-Ansicht (@ 12 cm)

Abb.11a-d: Mikro- CT Aufnahme und dazugehérige medizinische CT der Probe AEG 25

Schlussfolgerungen

Die beschriebenen zwei Gerate ermdglichen, aus bewachsenen Béden ungestdrte Bodensdulen mit einem Durchmes-
ser von 12 cm bzw. 3 cm zu entnehmen, welche anschlieBend mittels der Réntgen-Computertomographie untersucht
werden kénnen. Die Untersuchungen zeigten, dass keine sichtbaren Randstérungen aufgrund der Probenahmetechnik
auftraten. Auf diese Weise kénnen Gefligeelemente des Bodens, wie zum Beispiel der Porenraum, in verschiedenen Ska-
len, vom 1 cm-Bereich bis in eine Dimension von 20 um, analysiert werden. Die morphologische Untersuchung des Bo-
dens ist eine wichtige S&ule fir die Aufkldrung der Bodenfunktionen, wie zum Beispiel die Lebensraumfunktion fir die
Bodenlebewesen.
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Arbeitskreise — Termine & Themen

Bitte beachten Sie, dass bei samtlichen Terminen der Arbeitskreise Anderungen
vorbehalten sind. Wir verweisen daher auf die aktuellen Termine im Internet.

AK Berlin
08.05.2012 Exkursion DB Brandenburg-Kirchmoser

AK Diisseldorf

16.04.2012 Wolf-Dietrich Kleinert, GE Sensing &
Inspection Technologies GmbH, Hiirth
Neue Winkelpriifkopfe mit der gleichen AVG-
Genauigkeit wie senkrecht einschallende
Kreiswandler

21.05.2012 Dr. rer. nat. Peter Mikitisin, TPW ROWO

Material Testing GmbH, Neuss

Computertomographie — Grundlagen und

Anwendung

25.06.2012 Dipl.-Ing. Ralf Holstein, DGZfP

Ausbildung und Training GmbH, Berlin

DIN EN 473 — ein Nachruf. DIN EN ISO

9712:2012 — was bringt die Zukunft?

AK Franken

28.06.2012 Gemeinsame Exkursion mit AK Miinchen
zur Audi AG
Rolf Schappat, Audi AG, Ingolstadt

AK Magdeburg

25.04.2012 Dipl.-Ing. Heiko Kiichler, Olympus
Deutschland GmbH Hamburg
Anwendung von Scannern bei der
Ultraschallpriifung von Schweilnéhten
und Verbundwerkstoffen

09.05.2012 Christian Stapf, Wilhelm Nosbiisch

GmbH, Haan

Der Film ist schwarz! Was nun? — Scheinbar

selbstverstéiindliche Randbedingungen bei

der Betrachtung von Rontgenfilmen

20.06.2012 Dipl.-Ing. Ralf Holstein, DGZfP

Ausbildung und Training GmbH, Berlin

DIN EN 473 — ein Nachruf. DIN EN ISO

9712:2012 — was bringt die Zukunft?

AK Mannheim-Ludwigshafen

17.04.2012 Dr. rer. nat. Dr.-Ing. E.h. Gerd Dobmann,
FRAUNHOFER Institut Zerstorungsfreie
Priifverfahren (I1ZFP), Saarbriicken
Zerstorungsfreie Charakterisierung der
Ermiidung an austenitischen Stéhlen — bei
Raumtemperatur und 300° Betriebs-
temperatur

Exkursion zum Technoseum Mannheim
Jirgen Bleibler, Zeppelin-Museum,
Friedrichshafen

08.05.2012
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LZ 129 Hindenburg — vor 75 Jahren ver-
brannte der Héhepunkt einer faszinierenden
technischen Entwicklung.

Geschichte, Technik und Perspektiven der
Luftschifffahrt

12. 06. 2012 Exkursion NDT Systems & Services AG,
Stutensee
Horst Ballmann, NDT S & S, Stutensee
Automatisierte Ultraschallpriifung aus Sicht
eines Anlagenherstellers

AK Miinchen

26.04.2012 Dr.-Ing. Hardy Ernst, SVTI
Schweizerischer Verein fiir technische
Inspektionen, Wallisellen/CH
Qualifizierung manueller Ultraschallprii-
fungen nach der PDI Methodik — Phased
Array-Technik

24.05.2012 Dipl.-Ing. (FH) Michael Salamon,
Fraunhofer-Institut fiir Integrierte Schal-
tungen IIS, Entwicklungszentrum
Rontgentechnik, Fiirth
Computertomographie von ,,Nano“ bis

LXXL“ — Stand der Technik und Ausblick

Gemeinsame Exkursion mit AK Franken
zur Audi AG
Rolf Schappat, Audi AG, Ingolstadt

28.06.2012

AK Offenburg
17.04.2012 Exkursion Herrenknecht AG, Tunnelvor-
triebstechnik, Schwanau
Christian Gilgert
Firmenprdsentation und Werksrundgang
02.05.2012 Gerhard GauB, K + D Flux Technik GmbH,
Mogglingen
Aktueller Stand der Magnetpulverpriifung
19.06.2012 Dipl.-Ing. Peter Renzel, GE Inspection
Technolgies GmbH, Hiirth
Die Wiedervereinigung von Ultraschallgeriit
und Wanddickenmessung

AK Saarbriicken

26.04.2012 Prof. Dr.-Ing. Bernd Valeske,
FRAUNHOFER Institut Zerstorungsfreie
Priifverfahren, Innovationscluster Auto-
motive Quality Saar AQS, Saarbriicken
Innovative ZfP fiir die Qualitditssicherung in
der Automobil- und Zulieferindustrie
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AK Siegen

24.04.2012 Gerhard GauB, K + D Flux Technik GmbH,

Mogglingen

Aktueller Stand der Magnetpulverpriifung

29.05.2012 Dr.-Ing. Ulrich Mletzko, Bad Liebenzell
Mischnaht-Basiswissen zur Qualifizierung
von Mischnaht-Ultraschall-Priifungen

26.06.2012 Dr.-Ing. Andreas Hecht, Freinsheim
Bewertung von Priifbefunden: Problem
oder leichtes Spiel fiir Prifer und

Priifaufsicht?

AK Stuttgart

26.04.2012 Prof. Dr. Daniel Straub, TU Miinchen,

FB Risikoanalyse

Wie kann der Wert der Zerstérungsfreien

Priifung quantifiziert werden?

AK Zwickau-Chemnitz
17.04.2012 Dipl.-Ing. Martin Hofmann, MHW,

Schwarza

Darstellung von Fehlerquellen bei der Scha-
densanalyse anhand praktischer Beispiele
Manfred Horndasch, IBG Priifcomputer
Gesellschaft mbH, Ebermannstadt
Ermittlung von Schleifbrand mittels
Wirbelstrompriifung

Dipl.-Inf. Constanze Tschope, IZFP
Institutsteil Dresden

Sprachsteuerung fiir Mess- und Priifgerdite
Dr.-Ing. W. Hillger, Ing.-Biiro Hillger,
Braunschweig

Roboterunterstiitzte Ultraschallpriifung mit
Ankopplung iiber Luft

Dr. rer. nat. Christina Miiller, BAM, Berlin
Einfluss des Zeitdrucks auf die manuelle
Ultraschallpriifung. Untersuchung zu
menschlichen Faktoren auf die Ergebnisse
Zerstorungsfreier Priifungen



Datum/Ort

Veranstaltung

Veranstalter

16. —20.04.2012
Durban/Sudafrika

08.-11.05.2012
Stuttgart/Deutschland

10. - 11.05.2012
Wuppertal/Deutschland

22.-24.05.2012
Nurnberg/Deutschland

29.4.—-02.05.2012
Beach Rotana/Abu Dhabi

11. - 14.06.2012
Neapel/Italien

17.—20.06.2012
Rio de Janeiro/Brasilien

18.-20.06.2012
Toronto/Kanada

03.-05.07.2012
Dresden/Deutschland

18th World Conference on NDT

26. Control
Die int. Fachmesse fur Qualitatssicherung

Rontgendiffraktometrie fur die Praxis

Sensor + Test 2012

International Nondestructive Testing & Quality
Summit

11th Quantitative InfraRed Thermography
QIRT 2012

ENDE 2012

4thInternational CANDU In-service Inspection and
NDT in Canada 2012 Conference

1st European Conference of the Prognostics and
Health Mangement (PHM) Society

SAINT
www.saint.org.za

www.control-messe.de

Rontgenlabor Dr. Ermrich
www.taw.de

AMA Service GmbH
www.sensor-test.de

ASNT
http://www.integs.com

www.qirt2012.unina.it

abendi, UFR]
http://ende2012.metalmat.ufrj.br

CINDE
http://events.cinde.ca

PHM
www.phmsociety.org

03.-06.07.2012
Dresden/Deutschland

6th European Workshop on Structural Health
Monitoring

DGZfP, Fraunhofer IZFP
www.ewshm2012.com

15.-20.07.2012
Denver/Colorado/USA

04.-06.09.2012
Dublin/Irland

12.-14.09.2012
Dresden/Deutschland

12.-15.09.2012
Granada/Spanien
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39th Annual Review of Progress in Quantitative
Nondestructive Evaluation (QNDE),

14th European ALARA Network Workshop
ALARA in Existing Exposure Situations

Internationale Schienenfahrzeugtagung

30th European Conference on Acoustic Emission
Testing
7th International Conference on Acoustic Emission

QNDE Programs/ASNT
www.gndeprograms.org/2012/
Conference2012.html

Radiological Protection Institute
of Ireland
www.rpii.ie/ALARA2012.aspx

HTW Dresden
TU Dresden

EWGAE,AEWG,|CAE,GLEA,CCAE
www.2012.ewgae.eu




Datum/Ort

Veranstaltung

Veranstalter

17.—-19.09.2012
Graz/Osterreich

DACH-Jahrestagung

DGZfP, OGfZP, SGZP
www.dgzfp.de

17.-20.09.2012
Karlsruhe/Deutschland

18.—21.09.2012
Berlin/Deutschland

19. -21.09.2012
Wels/Osterreich

07.-10.10.2012
Dresden/Deutschland

30.10. - 1.11.2012
Sec/Chrudim/Tschechien

44. Jahrestagung des Fachverbandes fir
Strahlenschutz e.V.

InnoTrans 2012

iCT 2012 Conference on Industrial Computed
Tomography

2012 IEEE International Ultrasonics Symposium
in Dresden (1US 2012)

NDE for Safety / Defektoskopie 2012

Karlsruher Institut fiir Technolo-
gie (KIT)
www.fs-2012.de

Messe Berlin
www.innotrans.de

FH OO Forschungs- und
Entwicklungs GmbH
www.3dct.at/iCT2012

IEEE, UFFC,IFW
www.ewh.ieee.org/conf/ius_2012

CNDT
www.cndt.cz/nde_for_safety2012

06.—-08.11.2012
Berlin/Deutschland

Workshop Civil Structural Health Monitoring
(CSHM-4)

DGZfP, BAM
www.cshm-4.com

07.-09.11.2012
Dresden/Deutschland

Cellmat 2012 Cellular Materials

DGM, Fraunhofer IFAM, Otto von
Guericke Universitat Magdeburg
www.cellmat.de

13.-15.11.2012
Augsburg/Deutschland

4th International Symposium on NDT in Aerospace

DGZfP, EZRT, IZFP
www.ndt-aerospace.com

06. —07.12.2012
Altdorf b. Nurnberg/
Deutschland

06.-10.10.2014
Prag/Tschechien

Seminar: Rontgendiffraktometrie fiir die Praxis

2014

11th European Conference on NDT (ECNDT)

Rontgenlabor Dr. Ermrich
www.taw.de

EFNDT, CNDT
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= Besuchen Sie die regionalen

= Die ZfP-Zeitung
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Arbeitskreise der DGZfP!

Informationen

zu Themen und Terminen

finden Sie in dieser Ausgabe

der ZfP-Zeitung auf den Seiten 52/53
und im Internet unter

www.dgzfp.de/arbeitskreise.aspx
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