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20 Jahre DGZfP AK Dresden,
160. Sitzung am 9. Dezember 2010

Gemeinsam mit den Staatlichen
Kunstsammlungen Dresden fand die
Jubildumssitzung im tief verschneiten
Dresdner Zwinger bzw. Schloss statt.
Mit dem Thema ,,Meissener Porzellan
— Fragen und Antworten zur histo-
rischen Bewertung” konnte der AK
Dresden einen wiirdigen Rahmen zur
Feier seiner bisherigen 20-jahrigen
Tatigkeit verknlipfen und an seine
Grindung im November 1990 mit
Klaus Egelkraut und Prof Dierk Schnit-
ger erinnern.

Die Sitzung begann mit der Besichti-
gung der Porzellansammlung in den
neu gestalteten Radumen des Dresd-
ner Zwingers. Unter fachkundiger
Fihrung von Dr. Ulrich Pietsch, dem
Direktor der Porzellansammlung, und
seiner Stellvertreterin, Frau Dr. Anette
Loesch, Oberkonservatorin der Por-
zellansammlung, wurden die Gaste
von der Pracht der ausgestellten Ex-
ponate férmlich erdriickt. Die vom
New Yorker Architekten Peter Marino
entworfene Prédsentation ist brillant
und vermittelt einen Luxus, an dem
wohl auch der sdchsische Kurfiirst
August der Starke Gefallen gefunden
hatte. In diesem Jahr wird besonders
auf das 300. Jubildum der Griindung
der ersten europdischen Porzellan-
manufaktur in MeiBen hingewiesen.
Die Wiedereroffnung der Porzellan-
sammlung ist ein besonderer Glanz-
punkt im Jubildumsjahr 2010, in dem
die Dresdner Kunstsammlungen ihr
450-jahriges Bestehen feierten.
Anschlieend ging es zum 200 Me-
ter entfernten Hans-Nadler-Saal des
Dresdner Schlosses, wo die weiteren
Fachvortrage gehalten wurden.

In seinem einleitenden Vortrag tber
das Zusammenwirken von Kunst-
und Naturwissenschaften bei der
Erforschung des historischen Meis-
sener Porzellans verwies Dr. Ulrich
Pietsch auf die Entwicklungsstufen
vom Bottgersteinzeug bis zum wei-
Ren Hartporzellan, welches durch
die Einbindung weillen Kaolins als
Hauptrohstoff hergestellt werden
konnte. Hierbei wurden die Probleme
der Datierung und Falschungserken-
nung erldutert, die flr die Bewertung
von Exponaten zu beachten sind und
nur durch kunsthistorische Betrach-
tungen in Verbindung mit den phy-

sikalischen Methoden der Teilchen-
strahlanalyse und Elektronenmikro-
skopie abgeklart werden kénnen.
Uber das Arkanum des Meissener
Porzellans berichtete Dr.Christian
Neelmeijer vom Helmholtz-Zentrum
Dresden-Rossendorf. Das Arkanum
zur Herstellung von Hartporzellan
in Europa geht auf ein Patent von
Johann Friedrich Bottger im Jahre
1708 zurtick. Seitdem ist die Porzel-
lanmanufaktur Meissen Hersteller
und Vertreiber des ,,Weilten Goldes*“.
Wie streng wird auf dem dort hin-
terlegten Geheimnis seiner Rezeptur
beharrt? Gibt es durch Variationen
in den Einsatzstoffen entscheidende
Modifikationen in der chemischen
Zusammensetzung? Die zersto-
rungsfreie Materialanalyse mittels
hochenergetischer Protonen an Luft
gestattet es, dieser Frage nachzuge-
hen. Vor der Restaurierung war die
nichtglasierte Porzellanmasse an De-
fekten von 34 gesicherten Originalen
aus dem 18. Jahrhundert fir den Ros-
sendorfer 4 MeV-Protonenstrahl und
das Arrangement verschiedener, si-
multan arbeitender Nachweisgerate
zuganglich. Uber den erfassten Zeit-
raum von knapp 100 Jahren erweist
sich die Grundzusammensetzung der
Porzellanmasse (Oxide von Silizium
und Aluminium) als nahezu gleich-
bleibend. GroRRere Schwankungen in
den Konzentrationen der Begleitsub-
stanzen und der Spurenelemente ver-
weisen auf unterschiedliche Fundorte
von Feldspat, Kaolin und Quarz. Uni-
kate von hochstem Wert sind in die
Untersuchungen eingebunden, auch
deren Glasuren und Malfarben.

Dr. Martin Radtke von der BAM Berlin
ging auf die Moglichkeiten ein, mit-

Handwerker-Figur (um 1750) Der Pfeil A mar-
kiert die Messposition am Analysenobjekt

Zwinger und Schloss in Dresden

tels Synchrotronstrahlung Untersu-
chungen an Kunst- und Kulturgitern
zur Klarung der Materialzusammen-
setzung und Verarbeitungstechniken
durchzufihren. Die Nutzung von
Synchrotronstrahlung bietet zusatz-
liche Vorteile. In der Regel wird mit
monochromatischer Anregungsstrah-
lung gearbeitet. Die Anregungsbe-
dingungen kénnen deshalb der Fra-
gestellung optimal angepasst wer-
den. Die, im Vergleich zu konventio-
nellen Réntgenréhren, um mehrere
GroRenordnungen hohere Brillanz
der Quelle erlaubt die Nutzung eines
kleinen Strahlflecks. Die hohe Brillanz
ermoglicht zusatzlich zusammen mit
der Polarisation eine erhohte Emp-
findlichkeit und kurze Messzeiten.
Dem gegeniber steht der Nachteil,
dass eine Messung vor Ort im Mu-
seum oder bei der Ausgrabung na-
tarlich nicht moéglich ist, die Objekte
missen zum Synchrotron gebracht
werden.

Der SRXRF — Aufbau an der BAMline



Bei der Untersuchung mit Synchro-
tronstrahlung kénnen alle von der
Réntgenstrahlung her bekannten
Wechselwirkungen wie Brechung,
Beugung, Réntgenfluoreszenz und
Absorption genutzt werden. Die im
Folgenden aufgefiihrten Beispiele
wurden mit Réntgenfluoreszenz
(SRXRF) an der BAMIine, dem Strahl-
rohr der BAM am Berliner Elektronen
Synchrotron BESSY, durchgefihrt
und bestdtigen die Sensivitat der
Methode.

So haben Untersuchungen von mit-
telalterlichen Silberstiftzeichnungen
des Malers Jan van Eyck bewiesen,
dass dieser unterschiedliche Stifte
innerhalb derselben Zeichnung be-
nutzt hat. Messungen an den Gold-
auflagen der Himmelsscheibe von

Dr. Martin Radtke mit Prof. Gérner

Nebra belegen, dass diese in ver-
schiedenen Phasen aufgebracht wur-
den und gaben Hinweise auf den
Ursprung des Goldes. SchlieBlich
wurde am Goldhut von Berlin de-

Prof. Rainer Franke und
Dr. Frank Schubert werden
von Frau Dr. Ahrens in die
AK-Leitung berufen

monstriert, dass dieser im Verlauf sei-
ner Geschichte im oberen Teil gerei-
nigt wurde. Diese und viele weitere
Beispiele zeigen die groRe Bandbreite
der Anwendung von Synchrotron-
strahlung in der Archdometrie und
lassen fir die Zukunft eine Vielzahl
weiterer spannender und anspruchs-
voller Projekte erwarten.
AbschlieBend wiirdigte Frau Dr. Fran-
ziska Ahrens, die Vorsitzende der
DGZfP, die Arbeit des AK Dresden.

Sie verabschiedete Prof. Gorner, der
aus eigenem Wunsch die Aufgabe als
AK-Leiter auf breitere Schultern tber-
tragt, mit einem Riickblick auf dessen
fachliche Leistungen und Verdienste
fur die DGZfP.

Kinftig wird die AK-Leitung mit Prof.
Dr. Rainer Franke, Dr. Frank Schubert
und Frank Kretzschmar als Leiter wei-
tergefiihrt. Dazu gratulierte Frau Dr.
Ahrens allen herzlichst.

Privatdozent Dr. Ing.habil. Rainer
Franke ist Leiter der Abteilung Me-

Dr. Christian Neelmeijer, Direktor Dr. Ulrich Pietsch, AK-Leiter Frank Kretzschmar und Dr. Martin
Radtke

talle bei der IMA Materialforschung
und Anwendungstechnik GmbH
Dresden und Geschéaftsfihrer der
SMW Struktur- und Werkstoffmecha-
nikforschung gGmbH Dresden. Im
Dezember wurde er zum Honorar-
professor fir das Gebiet ,Verschleill
und VerschleiRschutz an der Fakultat
Maschinenwesen der TU Dresden
bestellt.
Dr.-Ing. Frank Schubert, geboren
1966, studierte Physik an der Hein-
rich-Heine-Universitat Dusseldorf
und promovierte an der Fakultdt Ma-
schinenwesen der TU Dresden Uber
die Ultraschallausbreitung in Beton.
Seit 1999 ist er wissenschaftlicher
Mitarbeiter am Fraunhofer-Institut
fur zerstorungsfreie Prifverfahren
(1ZFP) in Dresden. Seit 2009 leitet er
dort die neugegriindete Abteilung
fir Computergestiitzte Verfahren.
Schwerpunkte seiner Arbeit sind mo-
dellbasierte ZfP- und SHM-Metho-
den, insbesondere numerische Si-
mulationen und inverse bildgebende
Verfahren. Dr. Schubert erhielt 1997
die Schiebold-Gedenkmiinze und
2005 den Berthold-Preis der DGZfP.
Er ist stellvertretender Leiter des Un-
terausschusses ,,Phased Array” sowie
Mitglied im Unterausschuss "Model-
lierung und Bildgebung’ (ehemals
Theoretische Modelle) im Fachaus-
schuss Ultraschallprifung. Dr. Schu-
bert ist verheiratet, hat drei Kinder
und lebt mit seiner Familie in Dres-
den. In seiner Freizeit beschéftigt er
sich mit allem, was mit Schach zu tun
hat.
Mit einem Steh-Buffett und traum-
haften Ausblicken auf den Dresdner
Zwinger sowie das Taschenbergpalais
samt Schlosshof ging die Jubilaums-
sitzung zu Ende.

Frank Kretzschmar, Dr. Christian

Neelmeijer, Dr. Martin Radtke



DGZfP- Arbeitskreis Halle-Leipzig on Tour

Wiederholt begab sich der DGZfP- Arbeitskreis Halle-
Leipzig auf ,Reisen® Die Leitung des Arbeitskreises hat
sich, wie ihre Vorganger, das Ziel gesteckt, neben den re-
gelmaRig stattfindenden Sitzungen, ein bis zwei Exkursi-
onen pro Jahr zu arrangieren. So wurden 2009 die GroR-
verzinkerei in Landsberg bei Halle und Anfang 2010 das
Porschewerk in Leipzig besucht.
Am 20. Oktober 2010 erfolgte eine weitere Exkursion
mit einem sehr interessanten Ziel: Seit Anfang Dezember
2009 ist in Leipzig ein neues ICE-Werk in Betrieb genom-
men worden. Der Name konnte den Eindruck erwecken,
dass nunmehr ICE in Leipzig gebaut werden. Dem ist
nicht so. Aufgabe dieses Werkes, welches der DB Fernver-
kehr AG untersteht, ist die Wartung und Instandsetzung
von ICE, IC- Waggons und Lokomotiven wéhrend ihrer
,Verschnaufpause” in Leipzig.
Bereits am 21. April 2008 erfolgte der erste Spatenstich
und am 24. Oktober desselben Jahres war Richtfest fir
den imposanten Bau. Die Hauptwerkstatt wurde vom
Architekten im Stile eines ICE-Waggons geplant. Die Ge-
samtinvestition betrug 32 Millionen EURO. Ein erster ICE
wurde im Rahmen des Probebetriebes am 13. Oktober
2009 ins Werk beordert. Durch den Neubau ist es még-
lich, in vier Ebenen zu arbeiten (Arbeitsgrube, Seitenbe-
reich, Lokfuihrerlaufsteg und Dachbereich). Knifflig wird
es bei den Arbeiten im Dachbereich. Dort befindet sich
jeweils eine 15 kV- Fahrstromleitung. Es muss sicherge-
stellt sein, dass diese Ebene erst bei abgeschalteter Fahr-
leitung betreten werden kann. Dafir setzte der Leiter des
ICE Werkes, Ralf Kunze, auf die alt bewahrte ,,Schlissel-
technologie®. Pro Fahrleitung gibt es 4 Schlissel und nur
wenn alle vier vorhanden sind, kann die Fahrleitung in Be-
trieb gesetzt werden. Um zum Arbeitsplatz am Dach zu
gelangen, muss der Mitarbeiter mindestens zwei Schlis-
sel mitnehmen, um den Zugang zum Dachbereich auf-
schlieRen zu kénnen.
Eingeleitet wurde die Werksfiihrung durch einen sehr in-
teressanten Vortrag von Ralf Kunze. Er erlduterte den Auf-
bau des Werkes vom Spatenstich bis zur Inbetriebnahme.
Weiterhin gab er einen Ausblick in die geplante Erweite-
rung des Werkes. Die Anbindung des Werkes an das be-
stehende Gleisnetz des Leipziger Hauptbahnhofes wurde
.
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Ansicht des ICE-Werks

Ultraschallpriiftechnik im Einsatz

nachvollziehbar dargestellt. Das Werk befindet sich in un-
mittelbarer Nahe des Hauptbahnhofes. Herr Kunze stellte
die ICE-Generationen vor und erklarte die Aufgabenge-
biete des ICE-Werkes. Diese Aufgaben liegen in der Lauf-
werkskontrolle, Bedarfsausbesserung, der Sichtprifung
wichtiger Komponenten (Nachschau) und erforderlichen-
falls im Komponententausch. So kdnnen im Werk Rad-
satze, Antriebselemente, Motoren und Stromabnehmer
gewechselt werden. Der Wechsel eines Radsatzes ohne
Antrieb dauert dabei drei Stunden. Bei angetriebenen
Radsatzen benotigt man vier bis sechs Stunden. Wahrend
der Wartungszeit werden Uber eine Ansauganlage die Fa-
kalien entsorgt. Die Trinkwasserbehalter werden neu ge-
fallt. Eine Catering-Abteilung bestilickt die Ziige neu. So
kann der ICE nach der Wartung und gegebenenfalls In-
standsetzung wieder mit einem , Wohlftihl-Ambiente” auf
Reisen gehen.

Nach dem Vortrag fiihrte uns Ralf Kunze mit seiner Crew
zuerst in eine kleinere Werkstatt. Dort befindet sich die
Radsatzdrehanlage. Radsatze werden im eingebauten Zu-
stand bearbeitet. Dabei werden Schadstellen beseitigt.
Jetzt im Herbst herrscht auf dieser Anlage Hochbetrieb.
Das Laub verhindert kurzzeitig das normale Weiterdrehen
der Radsdtze beim Bremsen, so dass Abflachungen entste-
hen kénnen. In dieser Anlage kdnnen auch Radsétze von
Lokomotiven bearbeitet werden. Zum Anheben steht ein
Hallenkran mit 16 t Hubkraft zur Verfligung.

Von der Radsatzdrehanlage ging es dann zur 212m lan-
gen Haupthalle, in die ein ICE 2 oder ICE T komplett hi-
neinpasst. Es stehen zwei Gleise zur Verfligung, so dass
an zwei Zugen gleichzeitig gearbeitet werden kann.
Waéhrend der Fihrung standen zwei ICE-Zlige und 4 IC-
Waggons im Werk. Die Teilnehmer der Exkursion durften
sogar die Arbeitsgrube betreten. Wann sieht man schon
mal einen ICE von unten, ohne sich dabei in Gefahr zu
begeben. Hohepunkt war die Besichtigung der arxes
HPS 48, eine Ultraschallpriifanlage fir die Hohlwellen der
Radsatze. Zur Zeit gibt es davon im Werk zwei Stiick, zwei
weitere Anlagen werden demnachst noch beschafft. Zum
Zeitpunkt der Fihrung wurde mit der Ultraschallprif-



Radsatzdrehmaschine im Einsatz

anlage gerade eine Prifung an einer Hohlwelle durch-
gefuhrt. Eine weitere Hohlwelle war fertig gepruft, aber
noch nicht verschlossen. So konnte man die Vorbereitung
und Durchfiihrung der Prifung anschaulich nachvollzie-
hen. Die Teilnehmer der Exkursion nutzten die Gelegen-
heit und fragten der Prifaufsicht und dem Ultraschallpri-
fer, Herrn Holland-Letz und Herrn Freitag, einige Locher
in den Bauch.

Die Fihrung wurde nach kurzweiligen zweieinhalb Stun-
den Aufenthalt in den Hallen im Leitstand des Werkes
beendet. Fiir die 20 Teilnehmer der Exkursion war es ein
hochinteressanter Nachmittag mit vielen bleibenden Ein-
dricken. Da die Teilnehmerzahl begrenzt werden mus-
ste, werden wir im Herbst 2011 versuchen, eine weitere
Exkursion anzubieten. Bereits nach zwei Tagen lagen der
DGZfP- Geschéftsstelle schon Anmeldungen der maximal
mdglichen 20 Teilnehmer vor.

Im Frahjahr 2011 geht der DGZfP-Arbeitskreis Halle-
Leipzig wieder auf ,,Reisen”. Mit der SIAG Tube & Tower
GmbH gibt es in Leipzig einen Errichter von Turmen fir
Windkraftanlagen. Die Qualitatsanforderungen an die
Schweiflindhte, welche hauptséachlich durch UP-Schwei-
Ren hergestellt werden, sind sehr hoch. Die Ultraschall-
prifung spielt in diesem Werk ebenfalls eine sehr groRRe
Rolle. Bei Wanddicken von 40 bis 150 mm bietet sich
dieses Prifverfahren ja férmlich an. Also schauen Sie im-
mer mal ins Internet unter www.dgzfp.de und dann ,bie-
gen“ Sie bitte zum Arbeitskreis Halle-Leipzig ab. Dort
erwarten Sie interessante Themen und auch ein paar loh-
nenswerte Ausfllige zu technischen Highlights.

André Tepper
Fotos: DB Fernverkehr AG

300. Sitzung des AK Mannheim

Am 9. November 2010 trafen sich die Mitglieder und
Gaste des Arbeitskreises Mannheim-Ludwigshafen zum
300sten Mal. Grund genug zuriickzuschauen, aber auch
Uber die neuen Aufgaben und Ziele nachzudenken.
Wolfgang Berg, AK-Stellvertreter, begriifite die rund 70
Teilnehmer und dankte ganz herzlich den Leitern der SLV
far die seit 53 Jahren gewahrte Gastfreundschaft: Prof.
Hans Schmidt, der den Arbeitskreis viele Jahrzehnte tGber
begleitet hatte, Dr. Felleisen und Dr. Nies, der seit zwei
Jahren Leiter und Geschéaftsfihrer der SLV Mannheim
ist. Dr. Nies hob besonders die gute Kooperation mit der
DGZfP im operativen Bereich der Ausbildung hervor und
betonte, dass auch zukilnftig groRes Interesse an der
weiteren Zusammenarbeit besteht. Dr. Andreas Hecht,
Mitglied des DGZfP-Vorstandes, erinnerte an die Griin-
dung dieses ersten DGZfP-Arbeitskreises im Jahr 1956.
Die Begriindung, einen regionalen Arbeitskreis einzu-
richten, fand er in einem Zitat des Initiators E.A.W. Mil-
ler: ,,... wahrend der groRen Tagungen bleibt bei der Fille
des dargebotenen Programms meist keine Zeit mehr fir
ausfuhrliche Diskussionen tUber wichtige Teilprobleme...”
Auch die Themen von einst sind heute noch so aktuell wie
damals: Zu einem Vortrag von Prof. Kopineck Gber ZfP
bei der Stahl- und Blechherstellung diskutierte man Gber
»Was ist zuldssig, was nicht“.

Herr Berg bedankte sich mit einem kleinen Geschenk
bei den ,treuesten” Mitgliedern des AK Mannheim-Lud-
wigshafen, die in den letzten Jahren fast keine Sitzung
versaumt haben: Reinhard Bartel, Wolfgang Hackbusch,
Wolfgang Stein, Juirgen Metzinger und Roger Marhofer.

Auf der Sitzung wurde Dipl.-Phys. Martin Junger aus dem
Amt des AK-Leiters verabschiedet. Er fiihrte dieses Amt
seit dem 12. Januar 1999. Neue AK-Leiterin ist Dipl.-Ing.
Gerda Bach.

Der Festvortrag gab Einblicke in ,Die Bildkraft der ZfP an
Kunstwerken und Félschungen”. Die Vortragenden waren
Karin Uta Berg und Dr. Nicolai B. Kemle, 1. Vorsitzender
des Instituts fir Kunst und Recht (IFKUR e. V.) mit Sitz in
Heidelberg und Karlsruhe. Dieses Institut widmet sich den
Schnittstellen von Kunst und Recht. Im Zusammenhang
mit dem internationalen Kunsthandel stehen unter ande-
rem Urheberrechte sowie Leistungsschutzrechte im Fokus
dieses Instituts, das in der BMB Gesellschaft fur Priftech-
nik mbh Heilbronn einen Partner in der dortigen Abtei-
lung fur Sonderverfahren (DR, CT und UVA) gefunden
hat, der Indizien bei Falschungen zur Verfiigung stellen

Karin Berg und
Nicolai Kemle
hielten den Fest-
vortrag in Mann-
heim



kann. Frau Karin Uta Berg, Strahlenschutzbeauftragte, ist
Mitarbeiterin der BMB Heilbronn.

Dr. Kemle eréffnete den Vortrag mit einem Uberblick tiber
die Brisanz aktueller Falle aus dem Bereich Falschungen.
Der Kunstmarkt bildet mit ca. 20 Milliarden Euro einen
Handelsplatz, der in Zeiten mangelnder Alternativen auch
far Anleger interessant wird. Je groRRer jedoch der Markt
wird, umso haufiger versuchen Dritte mit Falschungen
an diesem Markt teilzunehmen, wobei Kunstfalschungen
kein Phdnomen unserer Zeit sind.

Die neue Leiterin des
AK Mannheim-Ludwigshafen

Ihr Name ist Gerda Bach, sie
wurde 1960 in Lérrach gebo-
ren, ist verheiratet und hat
zwei Kinder. Ihr Studium an
der Fachhochschule Aalen
im Fachbereich Oberfldchen-
technik und Werkstoffkunde
schloss Gerda Bach mit dem
Dipl.Ing. (FH) Werkstofftech-
nik ab. ZfP-Erfahrung konnte
sie wdhrend ihrer 25-jdhrigen
beruflichen Tdtigkeit als Ap-
plikationsingenieurin in den
Bereichen Entwicklung, Erprobung und Anwendung von
Priifgerditen und Anlagen fiir die Automobil- und Luft-
fahrtindustrie in den Verfahren Magnetpulverpriifung,
Magnetisches Barkhausenrauschen und Wirbelstromprii-
fung sammeln. AuBerdem arbeitet sie als Projekt- und
Abteilungsleiterin fiir die Entwicklung, den Bau, die In-
betriebnahme und Instandhaltung von automatischen
Ultraschallpriifanlagen fiir den Einsatz in Walzwerken
und die Instandhaltung und Wartung von Ultraschall
Pipelinepriifsystemen. Ausbildung bei der DGZfP nach
DIN EN 473 in den Verfahren UT Stufe 3, ET, MP, VT und
PT jeweils Stufe 2.

Ein aktuelles exemplarisches Beispiel findet man derzeit
in dem Verfahren um die Sammlung Jagers. Hintergrund
des millionenschweren Kunstfdlschungsskandals ist die
Geschichte von Schwestern, welche Uber Jahre immer
wieder und erfolgreich bei verschiedenen Auktionshau-
sern Gemalde der klassischen Moderne eingeliefert ha-
ben, darunter Werke von Léger, Campendonk und Pech-
stein, die angeblich aus der Sammlung ihres 1992 verstor-
benen GroRvaters stammten — und jetzt als Falschungen
gelten. Sogar ausgewiesene Experten waren anfangs
von der Qualitdt der neu wiedergefundenen Objekte be-
geistert und hegten keine Zweifel. Erst eine Kunsthistori-
kerin brachte den Stein ins Rollen und entdeckte ,,Merk-
wirdigkeiten” in der Bildgestaltung. Eine materialtech-
nische Analyse brachte das Ergebnis, dass es sich um Fal-
schungen handelt.

Um eine Falschung definieren zu kdnnen, spielt die Frage
nach den Angaben wiahrend des Kaufs, die Beschaffen-
heitsvereinbarung, eine Rolle. Unter einer Beschaffen-
heitsvereinbarung kann die Echtheit eines Kunstwerks,
die Herkunft von einem bestimmten Hersteller oder aus
einer Sammlung, allgemein die Provenienz und die Re-
staurierung gemaR der derzeitigen Rechtsauffassung
verstanden werden. Diese verschiedenen Themen unter

,Das Heiratsversprechen®
unbekannter Kiinstler

Restauriertes Bild

Bild 1: restauriertes
Bild Jiingling mit
Nelke

wwwwwwwwwwww

Die Bildkraft der ZfP an Kunstwerken und Falschungen

einen einzigen Punkt zusammen zu fassen, alle Varianten
der Kunst der Frage der Médngelgewahrleistung zuzuord-
nen, war eine weitreichende Entscheidung der Gerichte.
Ob es sich nun um eine Falschung oder eine Verdande-
rung zuungunsten des Kunstwerks handelt, all dies wird
aus der Sicht der Gewdhrleistung behandelt. Auch wenn
vieles hierzu nicht stimmig ist, ein gefdlschter Rembrandt
ist wohl kein ,,mangelhafter” echter Rembrandt, sondern
etwas ganz anderes, so verbleibt es derzeit noch bei der
Regelung der Paragrafen 434 ff BGB.

Diese rechtliche Einordnung hat zur Folge, dass die Frage
der Echtheit und der damit korrespondierende Anspruch
auf Ruckgangigmachung des Kaufvertrages der kurzen
Verjahrung des Médngelgewahrleistungsrechts von zwei
Jahren unterliegen, soweit kein Betrug nachweisbar ist.

In diesem System ist ebenfalls die Frage nach friheren
RestaurierungsmalRnahmen zu sehen, die sich auch als

,Das Heiratsversprechen®
unbekannter Kiinstler

Réntgen

© Rudolf Essers

Weile Farbe deutet auf
Verwendung von
Bleiweil.
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BILD 2 des Jiinglings unter Rontgenstrahlen (oben)
BILD 3 des Jiinglings unter UVA (unten)

Jungling unter UV

Ubermalungen unter UV-Strahlung

Zwei Eigenschaften:

1. Sichtbare
Fluoreszenzerscheinungen

2. Unterschiedliche Absorptions- und
Reflexionsverhalten von
Materialien

Aussagemdglichkeit nicht immer
eindeutig, wertvolles Hilfsmittel fur
die Ausdehnung bestimmter
Schichten (Kontrolle bei normalem
Licht immer notwendig)




Dr. Nies, der Hausherr
bei der SLV in
Mannheim

,Fehler” eines Kunstwerks darstellen konnen, wenn bei
Erwerb Unkenntnis darliber vorlag. Aufgrund dieser Situ-
ation rickt die ZfP an Kunstwerken immer stéarker in den
Vordergrund, um mit ZfP-Verfahren zu helfen, Kunstfél-
scher zu entlarven, oder auch RestaurierungsmalRnahmen
sichtbar zu machen.

Drei fur die Gemaldeanalyse maRgebliche Prifmethoden
aus dem vielfaltigen Einsatzbereich der in der ZfP verwen-
deten Methoden wurden in diesem Vortrag vorgestellt.
Es wurden Kunstwerke gezeigt, die in der BMB Heilbronn
mit DR, CT und unter UVA untersucht wurden. Diese rein
technische Sichtweise auf ein Gemalde oder Kunstwerk,
ob aus Holz oder Metall, lieR oft vollig andere kunstge-
schichtliche Ansétze der Interpretation zu.
Falschungsmerkmale mittels der ZfP hervorzuheben,
kann unter Umstanden die ,Konigsklasse“ sein. Zahlt
doch die erstmalige zerstorungsfreie CT-Untersuchung
des Kopfes der dgyptischen Kénigin Teje zu den herausra-
gendsten Beispielen bei der 4. Internationalen Konferenz
der ZfP an Kunst- und Kulturgiitern in Berlin 1994. Die un-
ter der Haube der dgyptischen Kénigin Teje verborgene
Koénigskrone konnte dadurch visualisiert werden und so
kunsthistorisch ihr Status als Gottin gezeigt werden.

Ein Kunstwerk, wenn es vor dem 18. Jh. gemalt wurde,
muss sich im Rontgenbild zeigen, es sollte nicht wie eine
verschwommene graue Leinwand aussehen und einfach
»stumm® bleiben, sozusagen einen radiologischen ,,Bild-
ausfall” zeigen. Die Malfarben, die friiher verwendet wur-
den mit ihrem zum Teil hohen Anteil an Blei, Quecksilber,
Eisen oder Zinn, sind im Réntgenbild relativ hell abgebil-
det, weil diese Pigmente Rontgenstrahlen unterschiedlich
stark absorbieren. Konrad Rontgen beschrieb erstmals,
dass Bleifarben Rontgenstrahlen absorbieren, Gbertrug
es aber nicht auf die Malerei, das gelang dem Arzt Dr. A.
Faber, der sich mit Gemaldeuntersuchungen beschéftigte
und dessen Untersuchungen noch heute die Grundlagen
dieser Sichtweise bilden.

Aus dem medizinischen Bereich stammen die sogenann-
ten Houndsfieldeinheiten [HE], computertomographisch
ermittelte Dichtewerte von z. B. Knochen. Diese charakte-
ristischen Messwerte (Grauwertskala) lassen Riickschlisse
auf die Zusammensetzung der in der Malerei verwende-
ten Pigmente zu. Friher enthielten die Farben, mit denen
Kiinstler arbeiteten und die sie sich individuell zusam-
menmischten, Metallverbindungen. Bei Canaletto, dem
wohl bedeutendsten venezianischen Stadtemaler (,,Dres-
den vom rechten Elbufer unterhalb der Augustusbriicke”
aus dem Jahre 1748), vermutet man das im friihen 18. Jh.
entdeckte Eisencyanblau, das unter dem Namen ,Preu-
Rischblau“ bekannt ist. Mitte des 19. Jh. wurden viele
dieser Pigmente durch andere Stoffe ersetzt, weil sie ge-
sundheitsschadlich waren. Bleiweiss herzustellen wurde

sogar verboten. Doch lassen eben diese verwendeten Pig-
mente, mit DR und UVA untersucht, es zu, einige Indizien
Uber die Entstehungszeit eines Bildes zu finden.

UVA ldsst Ubermalungen sichtbar werden, ldsst Rezep-
turen der verwendeten Farben erkennen, wie bei Ver-
meers ,Madchen mit dem Perlenohrring”. Die Leucht-
kraft der Farbe des blauen um den Kopf geschlungenen
Bandes des Mddchens lasst auf die Verwendung von La-
pislazuli schlieRen. Die Unterscheidung der Farben ob
»alt“ oder ,Acryl“ ist moglich. Ebenso eine gefalschte Eti-
kettierung — durch den mit ,modernem Aufheller” ver-
sehenen Kleber — der bei der Entdeckung der Filschung:
,Sammlung Jagers“ weitere Untersuchungen in Gang
brachte und der Kunst des Félschens mit einem in der Ent-
stehungszeit dieser Bilder noch unbekanntem Titanweiss
den Garaus machte. Titanweiss fluoresziert in einem an-
deren Farbton als das damals bekannte Zinkweiss.
Aspekte der Restaurierung wurden an DR-Bildern einer
holzernen Madonna aus der Zeit um 1750 n.Ch. gezeigt
und Aussagen Uber den Erhaltungszustand und den Re-
staurierungsaufwand der Holzfigur getroffen. Neben
den FraBgangen durch Holzwurmbefall konnten auch
unterschiedliche Ndgel gezeigt werden. Ein handge-
schmiedeter Nagel aus der Entstehungszeit der Figur (um
1750 n.Ch.) muss sich vom industriell gefertigten Nagel
unterscheiden.

Mittels CT werden die Jahresringe im Holz sichtbar und
kdnnen dentrologisch einem entsprechenden Jahrhun-
dert zugeordnet werden. Holzkerne kdnnen zerstérungs-
frei begutachtet werden. Die Verwendung verschiedener
Materialzusammensetzungen lieRen einen Ubermalten,
mit Leim gehédrteten und mit Nageln am hoélzernen Kor-
per befestigten Leinenmantel erkennen, der die Madonna
umbhdillte und einen Gppigen Faltenwurf vortauschte.
Aufnahmen aus den Untersuchungen an Bronzefiguren
und Miinzen mit DR und CT zeigten ihr aussagekraftiges
Innenleben beziuglich “echt” oder “falsch”. An einem
Bronze-Engel aus dem spéaten 19. Jh. konnte der Unter-
schied zwischen DR und CT am Beispiel einer kompliziert
angebrachten Fligelaufhdangung gezeigt werden, eine
CT- Animation des Engels gab der Bildkraft der ZfP ab-
schlieRend Raum.

Andreas Hecht
mit AK-Leiterin
Gerda Bach und
Hans W. Berg

Den Abschuss des Abends bildeten Fachgesprache in ent-
spannter Atmosphare mit Speisen und kithlen Getranken.
Bei der Ausrichtung dieser Veranstaltung wurden wir
durch Spenden von BMB Gesellschaft fir zerstérungs-
freie Prifung mbH und X-Ray Solutions GmbH freundlich
unterstitzt.

Karin Uta Berg Dr. Nicolai B. Kemle Daniela Kolbeck



Gemeinsame Sitzung der Fachausschiisse
SHM und ZfP in der Luftfahrt

Am 2. November 2010 fand in der
schéonen Konferenzebene am Fraun-
hofer IZFP in Dresden eine gemein-
same Sitzung der Fachausschiisse
»Structural Health Monitoring” und
»Zerstorungsfreie Prufung in der
Luftfahrt“ statt. Der Zuspruch zu
dieser Veranstaltung war groft und
die mehr als 30 Teilnehmer haben ihr
Kommen nicht bereut.

Eingangs informierten Bernd Fran-
kenstein vom IZFP und Dr. Habel von
der BAM Uber den DGZFP-Master-
kurs. Danach berichtete der Leiter
des Institutsteils Dresden des IZFP,
Prof. Meyendorf, tiber den Studien-
gang , ZfP-Master“ der Dresden In-
ternational University.

Den Hauptbeitrag am Vormittag
steuerte Holger Speckmann von
Airbus Bremen bei. Sein Referat be-
rihrte die Kernthemen beider Fach-
ausschisse: Er ging in seinem Vortrag
von der Bedeutung der permanenten
Uberwachung von Leichtbaustruk-
turen aus. Insbesondere fur die — im
Flugzeugbau verstdrkt eingesetzten
— Faserverbundwerkstoffe wird ei-
nerseits das Monitoring in Zukunft
unverzichtbar sein. Dies ist vor allem
dem Schéadigungsverhalten ge-
schuldet. Wahrend bei metallischen
Werkstoffen das Risswachstum sehr
gut prognostizierbar ist, sind Schadi-
gungen in Verbundwerkstoffen, wie
Faserrisse oder Delaminationen, fir
die visuelle Priifung oft nicht zugang-
lich. Hier sind Verfahren des Structu-
ral Health Monitoring gefragt.

Holger Speckmann, Airbus Bremen, bei seinem
Vortrag in Dresden
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Andererseits kann aber auch in Zu-
kunft nicht auf die Zerstérungsfreie
Prufung der Faserverbundwerkstoffe
verzichtet werden. Diese wird aber
mehr und mehr zustandsbezogen
und nicht mehr so sehr in festen Zeit-
intervallen erfolgen.

Die internationale Flugzeugindustrie
tragt diesen Tatsachen durch die
Erstellung neuer Regelwerke Rech-
nung. Diesen Standardisierungsak-
tivitaten war der Hauptteil des Re-
debeitrages von Herrn Speckmann
gewidmet. So hat beispielsweise die
EASA —in der alle groRen Flugzeug-
hersteller vertreten sind — das Main-
tenance Steering Group Document
MSG3 in Bearbeitung. In diesem Do-
kument, das die weltweite Standardi-
sierung des Structural Health Monito-
ring in der Flugzeugwartung beinhal-
tet, wird unter anderem ausgefihrt,
dass die A,B,C,D-Checks mithilfe
des SHM zeitlich flexibler gestaltet
werden kénnen. Weit in die Zukunft
reichende Begriffe wie ,Scheduled
SHM*, ,,Automated SHM*, ,, Damage
Monitoring System“ sowie , Opera-
tion Monitoring System“ werden in
dem Papier behandelt.

Die Zuhorer waren von den Ausfiih-
rungen sehr beeindruckt, zeigten
sie doch, wie weit ZfP- relevante Ent-
wicklungen in die Zukunft reichen.
Weitere Vortrage befassten sich mit
den SHM-Standardisierungsbemu-
hungen auf dem Gebiet der Faser-
Bragg-Gitter-Sensorik (Dr. Habel
von der BAM) sowie auf dem Gebiet
der Fligel von Windkraftanlagen
(Carsten Ebert von der Fa. Woélfel Be-
ratende Ingenieure). Letzterer Vor-
trag machte die groRe Bedeutung
dieser Messaufgabe im Lichte der
entstehenden Off-Shore-Windparks
deutlich.

Die darauf folgenden regen Diskussi-
onen zu aktuellen Projekten der ein-
zelnen Teilnehmer sowie zu den ge-
planten fachspezifischen Tagungen
bestatigten die Lebendigkeit der Ar-
beit der beiden Fachausschiisse.

Die Fachvortrage des Nachmittags
fanden ebenfalls sehr grofRRes Inte-
resse bei den Teilnehmern der ge-
meinsamen Sitzung. Die ersten bei-
den Vortrage befassten sich mit

speziellen Themen des SHM. Der Bei-
trag von Prof. Meyendorf hatte die
Integration von Sensorsystemen der
SHM in die zu Gberwachende Struk-
tur zum Thema. Fragen der Material-
paarungen, der Systemzuverlassig-
keit sowie der Strukturfestigkeit und
Lebensdauer spielen dabei eine Rolle.
Der Vortrag von Prof. Wolter, Di-
rektor des Instituts fur Aufbau- und
Verbindungstechnik der TU Dres-
den, behandelte die dazugehorigen
Technologien fur langlebige Elek-
troniksysteme zur Auswertung der
Sensorsignale.
Die folgenden beiden vom IZFP-D
gestalteten Vortrage hatten neuere
Arbeiten zur ZfP von Faserverbund-
werkstoffen zum Inhalt. Dies be-
traf einerseits die Prifung von CFK-
Strukturen mit neuester Ultraschall-
Phased Array Technik des IZFP-D
(Dr. Hentschel) und andererseits die
Prifung dieser Strukturen mit Wir-
belstromtechnik (Dr. Heuer). Das
letztgenannte Prifverfahren ist in
der Fachwelt bisher noch nicht sehr
bekannt; es nutzt die Leitfahigkeit
der Kohlefasern im Verbundwerkstoff
aus. Auch fur dieses Verfahren wurde
im I1ZFP-D ein spezielles Geradtesystem
entwickelt.
Der letzte Vortrag der Nachmittags-
sitzung (Dr. Hubner, 1ZFP-D) stellte
die Mikroskopietechnik des gastge-
benden Institutes vor, speziell im Hin-
blick auf Materialuntersuchungen.
Beeindruckend war die Leistungs-
fahigkeit der Mikroskope, die sogar
einzelne Atome sichtbar machen
konnten.
An das Treffen der Fachausschisse
schloss sich eine Sitzung des DGZFP-
Arbeitskreises Dresden mit einem
sehr interessanten Vortrag zur Ge-
schichte der Akustik an. Am darauf
folgenden Tag begann das zweita-
gige Airportseminar am Flughafen
Dresden mit hochkaratigen interna-
tionalen Gasten, das sich ebenfalls
mit Themen des SHM und der ZfP
befasste. (vgl. ZfP-Zeitung 122 vom
Dezember 2010) Viele der Teilnehmer
der Fachausschiisse nutzten die Gele-
genheit zur Teilnahme auch an diesen
Veranstaltungen.
Dr. Dieter Hentschel
Stv. Vors. des FA ZfP in der Luftfahrt



Neues aus den Fachausschiissen

Im Folgenden geben wir einen Uberblick iiber Neuigkeiten aus den Fachausschiissen der DGZfP. In einigen Fachaus-
schiissen und Unterausschtiissen gab es in der letzten Zeit Wahlen sowie personelle und sonstige Verdéinderungen.

Im Fachausschuss Oberflachenriss-
priifung wurde Dipl.-Phys. Bernhard
Lutz auf der 2. Sitzung des FA am
15. September 2010 in Stuttgart zum
2. Stellvertretenden Vorsitzenden
gewahlt.

. Bernhard Lutz

Bernhard Lutz, Jahrgang 1954, ist
nach Abschluss des Studiums in Ulm
als Diplom-Physiker 1982 bei der
Firma Institut Dr. Forster, Reutlingen,
beschéaftigt und befasst sich mit Wir-
belstrom- und Streuflussverfahren in
der Prifgeréte-Entwicklung.

d

Uwe V6lz

Neu gebildet wurde der Unteraus-
schuss Phased Array im Fachaus-
schuss Ultraschallprifung. Auf der
1. Sitzung am 3. Méarz 2010 wurden
die Herren Dipl.-Ing. Uwe V6lz und
Dr.-Ing. Frank Schubert zum Vor-
sitzenden bzw. zum Stellvertreter
gewahlt.

Uwe Volz, Jahrgang 1967, studierte,
nach einer Berufsausbildung zum
Elektronikfacharbeiter und einem
dreijahrigen Militardienst, Informa-
tionstechnik an der TU-Dresden. Da-
nach war er als Softwareentwickler in
der BAM und bei der Mihlbauer AG
tatig. Seit 2001 arbeitet er als wis-
senschaftlicher Angestellter bei der
BAM in Berlin an der Entwicklung
und Anwendung von Phased Array
Systemen.

Frank Schubert

Dr.-Ing. Frank Schubert, geboren
1966, studierte Physik in Dusseldorf
und promovierte an der Fakultat
Maschinenwesen der TU Dresden
Uber die Ultraschallausbreitung in
Beton. Seit 1999 ist er wissenschaft-
licher Mitarbeiter und seit 2009 Ab-
teilungsleiter am Fraunhofer-Institut
fur zerstérungsfreie Prufverfahren
(IZFP) in Dresden. Schwerpunkte
seiner Arbeit sind modellbasierte
ZfP- und SHM-Methoden, insbe-
sondere numerische Simulationen
und inverse bildgebende Verfahren.
Schubert erhielt 1997 die Schiebold-
Gedenkmiinze und 2005 den Ber-
thold-Preis der DGZfP. Er ist Mitglied
im Unterausschuss ,Modellierung
und Bildgebung” (ehemals Theore-
tische Modelle) im Fachausschuss
Ultraschallprifung.

Der Unterausschuss Theoretische
Modelle fur die Ultraschallprifung
des Fachausschusses Ultraschallpri-
fung hat sich nach langerer Pause
neu konstituiert und umbenannt. Der
neue Name lautet ,Unterausschuss
Modellierung und Bildgebung“. Der
Unterausschuss wird geleitet von
den Herren PD Dr. habil. Martin Spies
(Vorsitzender) und Dr. Reinhard Jan-
sohn (Stellvertreter).

Privatdozent Dr. Martin Spies, Jahr-
gang 1963, studierte Physik an der



Martin Spies

Universitat Kaiserslautern und an der
Universitat des Saarlandes in Saar-
bricken. Diplom- und Doktorarbeit
entstanden am Fraunhofer-Institut
fur Zerstorungsfreie Prufverfahren
IZFP (Saarbriicken); seinen Master of
Science in Materials’ Engineering er-
warb er an der University of Houston,
Texas. Habilitation an der Tech-
nischen Fakultat der Universitat des
Saarlandes, Venia Legendi im Fach-
gebiet ,Zerstérungsfreie Prifverfah-
ren’. Im Oktober 2007 wechselte er
zum Fraunhofer-Institut fir Techno-
und Wirtschaftsmathematik ITWM in
Kaiserslautern.

Seine Arbeitsgruppe Ultraschall-
Imaging befasst sich mit bildge-
benden Verfahren, insbesondere im
Hinblick auf die Fehlerprifung und
Materialcharakterisierung.

Dr. Reinhard Jansohn, Jahrgang 1963,
studierte von 1984 — 1991 Mechanik
mit Schwerpunkt Kontinuumsmecha-
nik, an der TH Darmstadt. Von 1992
— 1998 war er wissenschaftlicher
Mitarbeiter am Institut fir Massivbau
der TU Darmstadt, Tatigkeitsschwer-
punkt: Zerstorungsfreie Prifung von
Betonbauteilen und -bauwerken mit
Ultraschall.

Von 1999 — 2006 war Reinhard Jan-
sohn Mitarbeiter des Software AG
Support Centers, Darmstadt. Im Jahre
2000 Dissertation. Seit 2007 ist er
Mitarbeiter der Westinghouse Electric
Germany, Abt. Zerstérungsfreie Pri-
fungen (ZfP)/FON, Tatigkeitsschwer-
punkt: Wiederkehrende Prifungen
von Kernkraftwerken.

Reinhard
Jansohn

Prof. Uwe Ewert, BAM, Berlin, wurde
auf einer Sitzung am 1. Dezember
2010 in Wunstorf als FA-Vorsitzender
des Fachausschusses Durchstrah-
lungsprifung wiedergewahlt. Die
bisherigen Stellvertreter, Dr. Matthias
Purschke, Geschaftsfiihrendes Vor-
standsmitglied der DGZfP, und Dr.-
Ing. Martin Hellfaier, SGS Gottfeld,
Herne, stellten sich nicht mehr zur
Wahl.
Ebenfalls wiedergewdhlt wurde Dipl.-
Phys. Otto Alfred Barbian, NDT Sy-
stems & Services AG, Stutensee, als
Vorsitzender des Fachausschusses Ul-
traschallprifung auf der FA-Sitzung
am 18. November 2010 in Berlin.
Der Unterausschuss Bildverarbeitung
in der Durchstrahlungsprifung im FA
D hat sich umbenannt in ,Unteraus-
schuss Digitale Radiologie (UA DR)“.
Auf der Sitzung des Unterausschusses
»Ultraschallprifungen” im DGZfP-
Ausschuss ,,Zerstérungsfreie Pru-
fung im Bauwesen” am 17. Januar
2011 in Weimar wurden Dipl.-Ing.
Martin Schickert zum Vorsitzenden
und Dipl.-Ing. (FH) Willmes zum stell-
vertretenden Vorsitzenden des Un-
terausschusses gewahlt.

Daniela Kolbeck

Veranstaltungen | Ankiindigungen

DEUTSCHE
GESELLSCHAFT FUR
ZERSTORUNGSFREIE
PRUFUNG E.V.
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20. — 22. Juni 2011 in Berlin
International Symposium on Digital Industrial
Radiology and Computed Tomography

FIRST ANNOUNCEMENT AND
CALL FOR PAPERS

International Symposium on

Digital Industrial Radiology and

Computed Tomography

corsponsored by
noT

mmm e cofrend

June 20-22, 2011, Berlin, Germany

Das Symposium hat das Ziel, einen breiten Austausch von Informationen, Anwen-
dungen, Betrieb und Qualitatssicherung im Bereich der digitalen industriellen Radiolo-
gie sowie Computertomographie zu fordern.
Das Treffen bietet eine einzigartige Gelegenheit fir Anwender, Wissenschaftler, Gerate-
hersteller und alle Interessierten, die derzeitigen und zukiinftigen Mdglichkeiten der
neuen Réntgen-Detektoren und Réntgenquellen kennen zu lernen. Dazu gehoren The-
men wie Bildverarbeitungsalgorithmen, Volumenmessung, geometrische Merkmalsex-
traktion, lokale Dichteverteilung bis hin zu verwandten Methoden wie Laminographie
und Neutronen-Tomographie.
Das Symposium wird durch eine Ausstellung begleitet. Das Anmeldeformular finden Sie
auf der Webseite.

www.dir2011.com

Das 15. Seminar

Aktuelle Fragen der Durchstrahlungsprifung und des Strahlenschutzes
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findet am 15. September 2011 in Dortmund statt.

Das Programm wird mit der kommenden Zeitung verschickt.



28. Juni 2011 in Berlin
@ DT in Seminar: Thermografie am Bau

ZERSTORUNGSFREIE
PRUFUNG E.V.

Die Bauthermografie hat sich als Verfahren zur Prifung des Ist-Zustandes und der
Madglichkeiten zur Energieeinsparung sowie als Verfahren zur Schadensdiagnose an

EINLAD,L;J,[;‘OGGRAMM Gebduden entwickelt. Sie dient ebenso als Hilfsmittel in der Denkmalpflege. Durch die

serminar Weiterentwicklung der Geratetechnik und die Einfiihrung der aktiven Thermografie mit

Thermografie am Bau I verbesserten Analysemethoden eréffnen sich weitere Felder der Anwendung. In unserem
eintagigen Seminar soll lhnen ein Einblick Gber die Moglichkeiten gegeben werden, wel-

che die Thermografie bietet.

Nach einem Uberblick Giber die Thermografie-Ausbildung bei der Deutschen Gesellschaft
far Zerstorungsfreie Prifung e.V. (DGZfP) werden im ersten Seminarteil die Moglich-
keiten der passiven Bauthermografie dargestellt. Im zweiten Seminarteil werden die Ein-
satzgebiete und Moglichkeiten der aktiven Bauthermografie an Beispielen beschrieben.
AnschlieBend besteht die Mdglichkeit zur Diskussion.

Das Seminar wird durch eine Gerateausstellung ergénzt. Das Programm liegt dieser Aus-
28. Juni 2011, Berlin gabe der ZfP-Zeitu ng bei.

www.dgzfp.de/bauthermo

29. — 30. September 2011 in Stuttgart
Thermographie-Kolloquium

Der Fachausschuss Thermographie der Deutschen Gesellschaft fiir Zerstorungsfreie Prifung ladt Sie herzlich zur
Teilnahme am Thermographie-Kolloquium 2011 ein.

Unsere Einladung richtet sich an Anwender und Dienstleister aus allen Bereichen der Aktiven und Passiven Thermo-
graphie sowie an Fachleute aus Forschung und Entwicklung.

Beitrdge aus angrenzenden Themenbereichen wie der Kalibrier- oder Medizintechnik sind ebenso erwiinscht.
Neben dem Vortragsprogramm bieten die Gerateausstellung und ein gemeinsames Abendessen Gelegenheit, ak-
tuelle Forschungsthemen zu diskutieren, Kontakte zu pflegen oder zu knipfen. Innerhalb des zweitdgigen Kollo-
quiums besteht die Mdglichkeit zu Fachvortrdgen, Posterbeitrdagen und zur Ausstellung von Thermographiegera-
ten. Vortrdge sind sowohl in deutscher als auch in englischer Sprache willkommen.

Der Beitragsaufruf liegt dieser Ausgabe der ZfP-Zeitung bei. Anmeldeschluss fiir Beitrage ist der 15.4.2011.

www.dgzfp.de/seminar/thermo

27. — 28. Oktober 2011 in Wetzlar
18. Kolloquium Schallemission

Auch dieses Kolloquium soll wieder Wissenschaftler aus Forschungs- und Entwicklungseinrichtungen, Praktiker
aus der Industrie und Geratehersteller zusammenfihren, um bewahrte Kontakte zu pflegen oder neue zu kntpfen.
Die Moglichkeiten der Schallemissionsanalyse und -priifung machen das Verfahren fur vielfaltige Anwendungen,
zum Beispiel fur die Prozess- und Anlagenliiberwachung, die Druckbehélterprifung, die Qualitatssicherung, die
Entwicklung und Prifung von Werkstoffen und Bauteilen sowie fiir verschiedene andere Anwendungsfelder
interessant.

Insbesondere das Potenzial der Schallemissionspriifung fir das Condition Monitoring sowie die Fortschritte in der
Darstellung und Interpretation von Mechanismen der Schallemission durch die Anwendung moderner Methoden
der Signalanalyse kdnnten dieses Verfahren zunehmend beférdern.

Die weitere Erhéhung der industriellen Akzeptanz des Verfahrens kann jedoch nur durch seine standige Weiter-
entwicklung und die Demonstration seines wirtschaftlichen Potenzials in einer engen Zusammenarbeit zwischen
Industrie, Dienstleistern, Gerate- und Verfahrensentwicklern sowie Forschungseinrichtungen gelingen.
Anmeldeschluss fir Beitrage ist der 30.4.2011.

www.dgzfp.de/seminar/schallemission
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GruBwort von Jens Bohrnsen, Blirgermeister
Prasident des Senats der Freien Hansestadt Bremen,
anlasslich der Jahrestagung der DGZfP
vom 30. Mai — 1. Juni 2011 in Bremen

Sehr geehrte Damen und Herren,

Ich freue mich sehr, dass die Jahresta-
gung 2011 der Deutschen Gesellschaft
fur Zerstérungsfreie Prifung diesmal
in Bremen stattfindet und begriRe Sie
alle herzlich in unserer schénen Hanse-
stadt. Ihr Verein reprasentiert die wich-
tigsten Industriezweige Deutschlands
ebenso wie Forschungseinrichtungen,
Universitaten und Behorden, aber auch
Privatpersonen. Ein solches Netzwerk
ist nétig, um die bestmdgliche Kommu-
nikation zwischen allen Akteuren der in-
dustriellen Prufpraxis herzustellen. Ganz
im Sinne einer anwendungsbezogenen
Forschung und der Lésung schwieriger
Probleme.

Regelmalig wiederkehrende fachbezogene Tagungen
bieten hervorragende Mdoglichkeiten, sich untereinan-
der auszutauschen, sich in Fachvortrdagen tber neue Ent-
wicklungen und Methoden zu informieren, tGber den ei-
genen Tellerrand zu blicken sowie Probleme zu erértern.
Hier in Bremen erwartet Sie wahrend Ihrer Tagung ein
anspruchsvolles Programm mit einer Reihe von Fachvor-
trdgen, mit Ergebnissen aus Forschung, Entwicklung und
Anwendung.

Wissenschaft, Forschung und neue Technologien sind
Schlisselfaktoren fiir die Zukunft unseres Bundeslandes.
Bremen ist in diesen Bereichen hervorragend aufgestellt
und hat sich langst erfolgreich als Stadt der Wissenschaft
und des Fortschritts, als Standort von Innovation und

Jens Béhrnsen
Biirgermeister
Prdsident des Senats der Freien
Hansestadt Bremen

Technologie, Forschung und Entwick-
lung etabliert. Der Universitat Bremen
mit den sie umgebenden vielfdltigen
Forschungseinrichtungen kommt dabei
eine herausgehobene Rolle zu.

Bremen ist eine der dltesten Stadtre-
publiken der Welt. Liberalitat und To-
leranz, Gber Jahrhunderte gewachsen,
pragen unser Gemeinwesen. Diese Hal-
tung hat historische Ursachen, denn die
maritimen Wurzeln haben die Stadt zu
einem internationalen und weltoffenen
Platz gemacht: Einem idealen Forum
Ubrigens fur internationale Treffen und
Konferenzen.

Ich wiinsche allen Teilnehmerinnen
und Teilnehmern viele interessante Ge-
sprache, eine Menge Anregungen und manch fruchtbrin-
gende Erkenntnis. Vielleicht finden Sie am Rande lhrer Ta-
gung ja auch Gelegenheit, unsere schone Hansestadt et-
was naher kennen zu lernen. Ich wiirde mich sehr freuen,
wenn sie den Eindruck mit nach Hause nehmen kénnen:
Es lohnt sich, diese liebenswerte und charmante Stadt
noch einmal zu besuchen!

LT

Jens Béhrnsen

Informationen zur Jahrestagung in Bremen

Der Ort
Die Jahrestagung der DGZfP findet dieses Jahr vom 30.
Mai bis 1. Juni in Bremen statt. Veranstaltungsort ist das

MARITIM Hotel & Congress Centrum Bremen
Hollerallee 99
28215 Bremen

www.maritim.de/de/hotels/deutschland/hotel-bremen

Das Programm

Der Programmausschuss hat am 8. Dezember getagt und
aus 188 Beitragsanmeldungen ein Programm mit 94 Vor-
tragen und 88 Postern — davon 36 mit Kurzprasentation—
fir die Jahrestagung in Bremen zusammengestellt. Sechs
Beitragsanmeldungen wurden storniert.

Es finden von Montagnachmittag bis Mittwoch jeweils
drei Parallelsitzungen statt. Parallel zum Sitzungsblock
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Vorbereitung der Jahrestagung im Programmausschuss in Berlin

,Vortrage der Firmen aus der Mitgliedergruppe B” am
Montag um 13:30 Uhr finden keine Vortrage statt.



Informationen zur Jahrestagung in Bremen

Sitzungen am Rande der Jahrestagung:
* Treffen der DGZfP-Prifungsbeauftragten

am Sonntag, 29. Mai um 13:00 Uhr

im Congress Centrum Bremen, Focke-Wulf Saal
*  Treffen des FA Hochschullehrer ZfP

am Sonntag, 29. Mai um 15:30 Uhr

im Congress Centrum Bremen, Salon Danzig
e Sitzung der DGZfP-Mitgliedergruppe B

am Montag, 30. Mai von 12:30 — 13:30 Uhr

im Congress Centrum Bremen, Focke-Wulf Saal
e Sitzung der DGZfP-Mitgliedergruppe D

am Montag, 30. Mai von 12:30 — 13:30 Uhr

im Congress Centrum Bremen, Lloyd Saal

Neu auf der Jahrestagung 2011
Bei den Tagungen in letzten Jahre hat sich herausgestellt,
dass seitens der Begleitpersonen unserer Teilnehmer In-
teresse besteht, Leistungen in Anspruch zu nehmen, die
bisher nur den Tagungsteilnehmern vorbehalten waren,
wie die Teilnahme am Mittagessen, Teilnahme am Poster-
abend, die Nutzung des Nahverkehrs usw.
Beirat und Vorstand haben deshalb beschlossen, in die-
sem Jahr erstmalig eine Gebuhr fir Begleitpersonen anzu-
bieten, die folgende Leistungen enthalt:
* Pausen- und Mittagsverpflegung im
Tagungszentrum
* Teilnahme am BegriiRungsabend, Posterabend und
Geselligem Abend
» Ticket fuir den 6ffentlichen Nahverkehr
* Stadtfiihrung am 30.05.2011 (nachmittags)
Die Gebuhr fur Begleitpersonen betragt 100 € (inkl. MwSt)

Den Festvortrag wird in Bremen Prof. Dr. Gerald Echter-
hoff, Sozialpsychologe an der Universitdt Minster, hal-
ten. Sein Thema lautet: ,,Kénnen wir unserem Gedachtnis
trauen? Die Verfédlschung von Erinnerungen”. Professor
Echterhoff tragt seine neuesten Forschungsergebnisse
auf diesem Gebiet vor, die in der Fachwelt auf grolRe Reso-
nanz stieRen.

Ehrenkolloquium fiir Jorg Volker

Rathaus und
Marktplatz in

Bremen
Bildquelle: Bremer
Touristik-Zentrale

Termin fiir Bestellung von Anzeigen in der Broschiire
mit den Kurzfassungen: 15.02.11
Termin fur Bestellung von Werbeflachen: 15.04.11

Der ,,einmalige” Vorsitzende

Fir die rund 100 Gaste, die sich am
Nachmittag des 12. Januar in Berlin
zu Ehren von Jorg Vélker versam-
melt hatten, spielte zunachst das Trio
»Muzet Royal“ einen musikalischen
WillkommensgruR. Dr. Franziska Ah-
rens, die Vorsitzende der DGZfP, be-
gruBRte anschlieRend die Gaste, allen
voran Jorg Vélker, dem dieses Ehren-
kolloquium gewidmet war. Der lang-
jahrige DGZfP-Vorsitzende nehme
jetzt seine Funktion als , Past-Prési-
dent” der DGZfP wahr, so Franziska
Ahrens, er ist unter anderem Leiter
des Programmausschusses fur die
Jahrestagung in Bremen. Franziska
Ahrens betonte, mit diesem Kollo-
quium solle Jorg Volker geehrt wer-
den und ihm fir seine Verdienste ge-

J6rg Vilker mit seiner Tochter Stephanie
Carmosin

dankt werden. Die drei Vortragenden
dieses Nachmittags habe der Laureat
selbst ausgewdhlt.

Zunachst aber stellte Dr. Matthias
Purschke, Geschaftsfiihrendes Vor-
standsmitglied, Jorg Volker in den

Mittelpunkt eines Riickblicks auf die
jungere Geschichte der DGZfP. Am
22. Mai 1995 wurde |6rg Volker in
den Vorstand der DGZfP gewahlt,
sein Antrag auf Mitgliedschaft in der
Gesellschaft, den Matthias Purschke
auch zeigen konnte, datiert erst vom
19. April 1996. Der damalige DGZfP-
Vorsitzende Dierk Schnitger hatte
diese erstaunliche Reihenfolge in sei-
nem BegriBungsschreiben an das
neue Mitglied J6rg Volker ,,nicht ohne
Schmunzeln“ registriert. War doch
Jorg Volker zuvor bereits langjahriger
Leiter des AK Berlin und viele Jahre
lang Rechnungsprifer gewesen.
Matthias Purschke tberschrieb da-
her seine Wiirdigung mit dem Motto:
,Jorg, du bist einmalig!“



Joérg Volker war von 2001 bis 2010
Vorsitzender der DGZfP, zwei seiner
Vorganger in diesem Amt wurden
ebenfalls fir drei Amtszeiten ge-
wahlt: Dierk Schnitger verstarb leider
1999 vor Ende seiner dritten Amts-
zeit. Professor Kopineck bringt es al-
lerdings auf drei Amtszeiten als Vor-
sitzender — wie Jorg Volker. In puncto

nlbrgr

Du bist einmalig

'”

Mitgliedschaft im Vorstand wird Vol-
ker von Professor Mundry um ein Jahr
Uberholt, Mundry war 16 Jahre im
Vorstand, davon aber nur drei Jahre
lang Vorsitzender. Matthias Purschke
musste also das Motto leicht korrigie-
ren: ,,Jorg, du bist (fast) einmalig!“
Ein Vorsitzender eines Vereins wie
der DGZfP habe viele verschiedene
Pflichten, so Purschke, zu den ange-
nehmen gehore das Verleihen von
Preisen und Ehrungen aller Art.

—

Matthias Purschke eréffnet das Ehrenkollo-
quium

Andere Verpflichtungen seien lange
Sitzungen, Strategiesitzungen, das
Horen langer Redebeitrage. Auf den
soliden Fundamenten, die Gber lange
Jahre bereitet wurden, habe sich mitt-
lerweile ein derartig stabiles, moder-
nes und auch prachtig anzusehendes
Haus erhoben, wie es niemand habe
erwarten dirfen. GroRe Ziele wur-
den gesteckt und noch GréReres er-
reicht, so Matthias Purschke. Viele
haben daran mitgewirkt, viele haben
ihren Beitrag dazu geleistet, aber Jorg
Volker konne schon mit groRem Stolz
auf das in seiner Zeit Entstandene
zurtickblicken. Allzu viel kdnne nicht
falsch gemacht worden sein und dies
sei natirlich auch sein ganz groRer
Verdienst um unsere Gesellschaft.
Matthias Purschke sagte, Volkers Mit-
arbeit im Vorstand der DGZfP in den
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letzten 15 Jahren sei beispielhaft ge-
wesen und dankte ihm sehr herzlich
far sein Engagement.

Danach leitete Purschke auf den Fest-
vortrag Uber, den der BAM-Prasident
Professor Manfred Hennecke auf be-
sonderen Wunsch von J6rg Volker
hielt. Sein Thema lautete ,,Uber Inno-
vationen: Bedingungen, Férderndes,
Bremsendes“. Professor Hennecke
begann mit verschiedenen Definiti-
onen von Innovation, darunter die
des Okonomen Joseph Schumpeter:
»Innovation ist schopferische Zersto-
rung“, aber auch aus einer Broschiire
der Bundesregierung mit dem Titel
,Deutsche Stars“, die als Innova-
tionen aus Deutschland so unter-
schiedliche Dinge wie Aspirin, Buch-
druck, das MP 3-Format oder die Ma-
gnetschwebebahn, aber ebenso die
Currywurst, den Kaffeefilter oder die
Luthersche Reformation nennt. Ein
wichtiger Aspekt der Innovation sei
auch, dass sie nicht unbedingt wis-
senschaftlich fundiert sei, sondern
sich auch verkaufen lassen misse.
Schon Machiavelli warnte vor einer
allzu optimistischen Sicht desjenigen,
der sich fur Innovation stark macht:
,Der Neuordner hat alle die zu Fein-
den, die sich in der alten Ordnung
wohlbefinden, und laue Mitstreiter in
denen, welche bei der Neuordnung
zu gewinnen hoffen.“ Es ist auch
nicht ausreichend, einmal ein innova-
tives Produkt zu entwickeln, es musse
vielmehr standig Innovation geben:
,Der Wechsel allein ist das Bestan-
dige“ (Schopenhauer).

Man koénne darltber streiten, ob
Nachfrage Innovationen fordere,
Hennecke zweifelte auch an der Gul-
tigkeit des Sprichwortes ,,Not macht
erfinderisch“ in diesem Kontext.
Erwiesen sei dagegen, dass die um-
fassende Verfugbarkeit von Wissen
Innovation férdere, ebenso mensch-
liche Eigenschaften in starker Aus-
pragung wie zum Beispiel Neugier,

Manfred Hennecke bei seinem unterhaltsamen
Festvortrag

Beharrlichkeit, Versponnenheit. Und
schlieRlich helfe manchmal wohl
auch einfach der Zufall mit. Hen-
necke duBerte sein Bedauern, dass
viele Forscher Normung ablehnen,
besonders bei der Nanotechnik zeige
sich gegenwartig die Bedeutung der
Normung. Ruckblickend erklare sich
der Erfolg der CD aus der Tatsache,
dass man sich hier 1988 auf einen
Standard geeinigt habe, wédhrend
es beim Videorecorder drei Systeme
gab, sodass diese Technik vom Markt
verschwand. Voraussetzung fiir den
Durchbruch der Elektromobilitat sei
aktuell die Einfihrung eines einheit-
lichen Steckers zum Laden, Hennecke
raumte allerdings ein, dass es bei die-
ser Technologie auch noch weitere
offene Fragen gebe. Uberraschende
Daten gab es zum Schluss. Eine Grafik
zeigte, in welchen Lebensbereichen
Innovationen erdacht wurden. Er-
staunlicherweise lagen hier Kreativi-
tatstechniken mit einem Anteil von
nur 1% gleichauf mit der Badewanne.
Und wéhrend nur 4% der Innovati-
onen am Arbeitsplatz entstehen, sind
es bei langweiligen Sitzungen durch-
aus 10%. Gleichsam als mahnendes
Reslimee zum Schluss zitierte Profes-
sor Hennecke den britischen Renn-
fahrer Stirling Moss: ,If everything is
under control you are just not driving
fast enough*.

»Innovation ist schopfe-

rische Zerstérung“

Der zweite Vortragende des Ehren-
kolloquiums, Professor Christian
Boller, Leiter des IZFP in Saarbriicken,
sprach Uiber das Thema: ,Ein Leben
lang durch Zerstérungsfreie Pru-
fung Schaden tolerieren — aber wie?“
Boller zeigte anfangs unter dem Titel
»,Happy landings“ ein Video einer
ziemlich holperigen Landung eines
Disenjets. Zunachst widmete sich
Boller dann aber dem friheren Ar-
beitsgebiet des Geehrten, Jorg Vol-
ker, der bei Siemens flr die Zersto-
rungsfreie Prifung von Gasturbinen-
Wellen verantwortlich war. Anhand
von Fotos dokumentierte Boller die
bruchmechanische Analyse einer
ND2-Welle, die 1987 im Kraftwerk
Irsching explosionsartig zerbarst, so-
dass ihre Bruchstlicke bis zu 1,5 km



Jérg Vélker bekommt von Martin Spies nach
seinem Vortrag ein Prdsent

in der Umgebung des Kraftwerks
verstreut wurden. Ein Materialfehler
wurde schlieBlich als Unglicksur-
sache gefunden, was fir die Zersto-
rungsfreie Prifung dieser Wellen
neue Herausforderungen gebracht
habe.

Professor Boller wechselte nun zu
seinem Fachgebiet, dem Flugzeug-
bau. Er erlduterte die am haufigsten
auftretenden Schaden an Triebwer-
ken, in jingster Zeit hatte man ja von
einem solchen Schaden bei einem
Airbus A 380 gehort. Ein Triebwerk
macht etwa ein Drittel der Kosten
eines Flugzeugs aus, so Boller, ne-
ben der automatisierten Prifung
von Triebwerkskomponenten spie-
len in der Umkleidung eingebaute
Sensoren eine wichtige Rolle bei der
Zerstorungsfreien Prifung. Durch die
Analyse verschiedener Schadensfélle
konnte die Betriebssicherheit von
Triebwerken, die rund 16 Stunden
taglich ungeheure Leistung bringen,
enorm gesteigert werden. Boller
zeigte am Beispiel eines Triebwerks-
schadens in Los Angeles, dass detail-
lierte Schadensberichte anschlieRend

Christian Boller spricht tiber Schadenstoleranz
im Flugzeugbau

sogar verdffentlicht werden. Wichtig
sei hier die Auslotung eines Spiel-
raums zwischen ,Sicherem Leben*
und ,,Schadenstoleranz“. Auch Grol3-
zellenversuche, wie beispielsweise
die am A 400 M in Dresden, hatten
eine wesentliche Bedeutung fur die
Flugsicherheit. Im Hinblick auf die bi-
ographischen Daten von Jorg Volker
hatte Christian Boller das legendére
Flugzeug ,,Comet“ gewadhlt, um die
Fortschritte in der Flugsicherheit mit
Zahlen zu belegen.

Im Hinblick auf die Arbeitsfelder, auf

,Der Wechsel allein

ist das Bestandige“

denen Jorg Volker aktiv war, nannte
Boller die Materialstrukturen, die ei-
nen Anteil von 4% — sowie die War-
tung, die immerhin einen Anteil
von 14% an der gestiegenen Flugsi-
cherheit haben. So konnte Christian
Boller anhand einer eigens angefer-
tigten Graphik zeigen, wie stark die
Betriebssicherheit von Flugzeugen
wahrend der aktiven Tatigkeit Jorg
Vélkers von 1972 bis 2008 gestiegen
ist, somit also zeigen, wie Vdlker an
der sicheren Auslegung der Struk-
turen mitgewirkt habe. Mit den be-
sten Wiinschen fur Jorg Volker been-
dete Professor Boller seinen Vortrag.
Nicht, ohne abschlieRend noch Allen,
die zu diesem Kolloquium mit dem
Flugzeug angereist waren, einen gu-
ten Heimflug zu wiinschen.

Dr. Martin Spies war der dritte Vor-
tragende zum Thema ,,Citius, altius,
fortius — Mit Mathematik zum ,Héher,
Schneller, Weiter‘“. Spies arbeitet in
der Abteilung Bildverarbeitung BV,
Ultraschall-Imaging, am Fraunhofer-
Institut fir Techno- und Wirtschafts-
mathematik ITWM, in Kaiserslautern.
Nach einem so anschaulichen und
populdren Vortrag wie dem seines
Vorredners Prof. Boller ernsthaft Giber
Mathematik vorzutragen, sei schwie-
rig, so Spies. Er habe sich eingedenk
eines erstaunlichen Sachverhalts, der
auf einer Sitzung des FA Ultraschall
im November des letzten Jahres fest-
gestellt worden sei, vorgenommen,
sein Thema etwas enger zu fassen.
Auf jener Sitzung im November sei
namlich festgestellt worden, dass
50% der Teilnehmer Saarlander seien.
Folglich habe er, Spies, es sich zur
Aufgabe gemacht, das Geheimnis

des Erfolgs des Saarlanders zu luften.
Er nannte die klassischen Tugenden
des Saarlanders, der den Tatsachen
ins Auge sehe: ,Es iss wies iss“, oder
auch seine hohe Flexibilitat: ,Es
kommt wies kommt“, und Uberdies
sei der Saarlander skeptisch, wenn
es um die hier bereits behandelten
Innovationen gehe: ,,Kennmer net,
brauchmer net, wolnmer net!“

Spies fragte, was denn ,Schneller,
Hoéher, Weiter” fur die Ultraschallpri-
fung bedeute. Auf jeden Fall also ho-
here Anforderungen an die Priifung,
mithin Mathematik fir die ZfP mit
Ultraschall. Die Grundlage hierfdr,
Differentialgleichungen sowie par-
tielle Differentialgleichungen, wolle
er in den folgenden beiden Stunden
vermitteln, drohte Spies. Freund-
licherweise erldauterte er aber nur
anhand einer Formel, dass auf die-
sem Wege das Schallfeld berechnet
werden kénne, sodass Verfahren wie
SAFT, eine mathematische Methode
zur verbesserten Fehlerrekonstruk-
tion und ALOK zur Datenreduktion
angewendet werden kénnen. Der
Zuhorer erfuhr, dass diese Verfahren

Jutta Koehn tiberreicht J6rg V6lker im Namen
der DGZfP-Mitarbeiter Blumen

zur Zerstérungsfreien Prifung grolRer
Metallerzeugnisse, wie sie vorzugs-
weise (wie Martin Spies mit einem
Lacheln anmerkte) im Saarland pro-
duziert wirden, eingesetzt werden.
Als Beispiele zeigte Spies grofte Me-
tallstreben fiir Dacher aus der Dillin-
ger Hutte sowie groRe Schmiedeteile
wie Generatorwellen oder Turbi-
nenwellen aus der Saarschmiede in
Vélklingen. Bis vor kurzem wurden
solche groRen Werkstiicke manuell
durch Ultraschall gepriift, inzwischen
kommen immer mehr automatisierte
Wellenprifanlagen zum Einsatz. Bei
diesen Prifungen werden sowohl
konventionelle als auch Phased array-
Prifkdpfe verwendet. Wasser statt Ol
als Koppelmittel macht die Prifung
umweltvertraglicher. Martin Spies
erlauterte die Bedeutung von 2D-
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SAFT-Verfahren bei der Turbinenwel-

lenpriifung, einem tomographischen
System, bei dem jeweils ein Schnitt
durch ein Prufstiick untersucht wird.
Eindrucksvoll waren Bilder von der
Prufung riesiger Schiffspropeller mit
einem Durchmesser von neun Me-

,50% der Teilnehmer an
der Sitzung des FA Ultra-
schall waren Saarlander...”

tern. Insbesondere die Drehung eines
solchen 100 Tonnen schweren Ko-
losses mittels eines Krans war im Bild
dokumentiert, denn die Prifung der
anderen Seite des Propellers konnte
erst nach der Drehung erfolgen. Mar-
tin Spies sprach erwartungsgemaf
insbesondere den Saarldandern, die an
dieser aufwandigen Prufung beteiligt
waren, seinen besonderen Dank aus.
AbschlieRend wandte sich Martin
Spies an Jorg Volker, wiinschte die-

Ein Bildband samt
Gedicht fiir J6rg Vélker —
ein besonderes Geschenk
von Frank Kretzschmar
und Wolf Gérner, rechts
im Bild Sven Riihe

sem alles erdenklich Gute und iber-
gab ein Geschenk.

Danach wandte sich die DGZfP-Vor-
sitzende Franziska Ahrens mit per-
sonlichen Worten an Jorg Volker — sie
habe immer die lockere, ruhige Art
bewundert, mit der er die Aufgaben
eines Vorsitzenden wahrgenom-
men habe. Als technisch orientierte
professionelle Schadensuntersu-
cherin habe sie nach den Ursachen
fur Volkers Lebensweisheit gesucht
und sei auf einige wichtige Faktoren
gestoBen. Er habe nicht wie sie nur
zwei Kinder, sondern finf, dazu eine
Schar von Hunden und Haustieren
und ein groRRes Gehoft mit allen da-
zugehoérigen Aufgaben. Besonders
schwer wiege fur sie aber die Tat-
sache, dass Jorg Volker bei Siemens
eine Abteilung geleitet habe, die nur
aus Frauen bestand. Letzten Endes
werde sie aber die J6rg Volker eigene
Diplomatie nicht ergriinden kénnen,
deswegen schliele sie sich Matthias
Purschke an: ,Du bist einmalig!“ Im
Namen aller DGZfP-Mitglieder danke
Franziska Ahrens Jorg Volker fir die
von ihm geleistete Arbeit.

AnschlieRend Ubergaben die Mit-
glieder des Vorstands, Franziska Ah-
rens, Andreas Hecht, Wilfried Hueck
und Matthias Purschke Geschenke an
Jorg Volker. Besonders hervorzuhe-
ben ist hier der groRe DGZfP-Bar, der
Vierte seiner Art, der bisher verliehen
wurde. Jutta Koehn, Assistentin der
Geschéftsfuhrung, Uberreichte J6rg
Vélker im Namen der Mitarbeiter der
DGZfP einen groRen Straul Blumen.

Bei seinen Schlussworten konnte
dann Jorg Volker seine Rihrung nicht
verbergen, er schilderte kurz seinen
Werdegang mit dem Studium der
Werkstofftechnik und des Flugzeug-
baus, diese Studienrichtung habe sei-
nen weiteren Berufsweg gepréagt und
erklare auch seine Auswahl der Red-
ner auf dem heutigen Kolloquium.

Rund 100 Gdste kamen zu Ehrenkolloquium

Er werde sich gern an die Jahre seiner
Mitarbeit in der DGZfP erinnern. Ein
Walzer und ein Tango, schwungvoll
vorgetragen durch das Damentrio
»Muzet Royal“ mit Akkordeon, Bass
und Violine, rundete das Programm
ab. AnschlieRend traf man sich in
verschiedenen Tischrunden zu Ge-
sprachen bei gutem Essen und Wein.

pf

verbringen durften.

% Sy M

Sehr geehrte Kolleginnen und Kollegen,

auf diesem Wege mdchte ich mich sehr herzlich bei Ihnen fiir die schénen Stunden bedanken, die
wir im Rahmen des Ehrenkolloquiums anléisslich meines Ausscheidens aus dem Vorstand der DGZfP

Ihre herzlichen GriiBe und Gliickwiinsche fiir meine Zukunft haben mich sehr bewegt.

Jorg Volker , Schulzendorfer Strasse 62, 13503 Berlin
Telefon: 030 4314413 Mobil: 0173 2348845 E-Mail: joergvoelker1944@yahoo.de
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Interview mit Dr. Michel Biéth

,Die Berliner NDE-Konferenz
war bisher die grof3te ihrer Art”

David Gilbert, Redakteur von ,Insight”, der Zeitschrift der britischen ZfP-Gesellschaft BINDT, flihrte am Rande der NDE-
Konferenz im September in Berlin ein Interview mit Dr. Michel Biéth, dem Préisidenten der Konferenz. Biéth ist Direktor des
Joint Research Center (JRC) am Institut fiir Energie der Europdischen Kommission mit Sitz in Petten/Niederlande.

David Gilbert: , Dr. Biéth, welche Be-
deutung hatte die Konferenz im Hin-
blick auf die ZfP in der Kerntechnik?
Michel Biéth: ,Es gibt natirlich auch
andere ZfP-Konferenzen, national, in-
ternational, auf européischer Ebene,
weltweit, aber die besondere Bedeu-
tung der NDE-Konferenz ist die Fo-
kussierung auf die Kerntechnik. Diese
war die achte Konferenz ihrer Art; im
Laufe der Jahre hat sie sich zu einer
Art ,,Club“ entwickelt, wo sich Men-
schen aus derselben Branche und
mit den gleichen allgemeinen Zielen
treffen und sich tber ihre Ideen, ihr
Wissen und ihre Erfahrungen austau-
schen. Alle bisherigen Konferenzen
dieser Reihe waren sehr erfolgreich
— sowohl im Hinblick auf die Qualitat
und die Bandbreite der technischen
Vortrage — als auch in Bezug auf die
Zahl der Teilnehmer aus aller Welt mit
Interesse an struktureller Integritat
von nuklearen und druckfiihrenden
Komponenten.”

DG: ,Wie stellt sich diese Konferenz
in Berlin im Vergleich zu den anderen
dar, was die Anzahl der Teilnehmer
und so weiter angeht?“

MB: , Das ist die groRte bisher. Wir
haben 323 registrierte zahlende Teil-
nehmer aus mehr als 25 Landern. Wie
vielleicht zu erwarten war, kommen
die meisten Teilnehmer aus Deutsch-
land, Frankreich steht an zweiter
Stelle, dicht gefolgt von GroRbri-
tannien. Wir haben eine sehr hohe
Anzahl an Beitragsanmeldungen,
in der Tat ist das Programm so voll,
dass am ersten Tag Vortrage wahrend
der Mittagspause prasentiert wur-
den. Ich méchte meinen Kollegen
vom Wissenschaftlichen Ausschuss,
Greg Selby, Prof. Kenzo Miya, Dr.
Gerd Dobmann und Prof. Dr. Anton
Erhard, danken und insbesondere
auch Dr. John Whittle, sie alle haben
sich sehr fur die Organisation dieser
Tagung engagiert. Mein besonderer
Dank geht an die DGZfP, deren Mit-
arbeiter die Veranstaltung so effizient
organisiert haben. Die Ausstellung
war mit 22 ausstellenden Unterneh-

Michel Biéth erhielt viele positive

Kommentare zur NDE-Konferenz
Foto: D. Gilbert

=

men aus der ganzen Welt ausverkauft
und so mussten mehrere interessierte
Organisationen abgewiesen werden.
Der Veranstaltungsort ist sehr gut
gewahlt und trotz seiner GroRe ist
alles nahe beieinander, so dass die
Delegierten keine weiten Wege zu
den technischen Sitzungen, der
Ausstellung, zum Mittagessen,
Kaffeepausen oder Treffen haben.
Es gibt zwei weitere Dinge, die mich
ermutigt haben an dieser beson-
deren Konferenz. Eine davon ist die
Zahl der jungen Menschen, die hier
teilnehmen — es gibt eine neue Ge-
neration von ZfP-Experten in unserer
Branche — und das ist sehr erfreulich.
Die andere Beobachtung ist, dass die
Industrie nicht mehr von Méannern
dominiert zu sein scheint, die Zahl
der weiblichen Delegierten bei dieser
Konferenz ist ermutigend.”

DG: ,Warum, denken Sie, ist diese
Konferenz hier so erfolgreich?“

MB: , Ich glaube, es gibt zwei Haupt-
faktoren, die zu dem besonderen In-
teresse und Erfolg dieser Konferenz
beigetragen haben. Der erste ist die
so genannte ,Renaissance der Kern-
technik.“ Mehrere Lander der ganzen
Welt erwdgen derzeit oder haben be-
reits entschieden, neue Reaktoren zu
bauen. Einige davon, wie GroRbritan-
nien, haben bereits einige Kernkraft-
werke und beabsichtigen, sie auszu-
bauen, andere setzen auf eine vollig
neue Generation von Meilern.

Erstmals haben wir Teilnehmer aus
Polen und Saudi-Arabien, so gibt es
eine wachsende Zahl von Menschen
und Landern, die Interesse an un-
seren Aktivitaten haben. Zweitens,
und vielleicht noch wichtiger fur die
ZfP- und die Dienstleistungsbran-
che, sind viele Aufsichtsbehorden
bestrebt, ihre Kraftwerke langer zu
betreiben. Auf der Suche nach We-
gen, den CO,-AusstoB} zu verringern,
ist es unerlasslich, die bestehenden
Kernkraftwerke beizubehalten, da es
unmdglich und nicht wiinschenswert
wadre, alle Anlagen, deren Laufzeit en-
det, durch mit fossilen Brennstoffen
betriebene Kraftwerke zu ersetzen.
Wir haben gehdrt, dass Deutschland
selbst vor dieser Frage steht.“

DG: ,Warum ist es wichtig, die
Leistung von ZfP-Systemen und
Methoden in der Kerntechnik zu
demonstrieren?

MB: ,Vor rund 20 Jahren wurde ent-
deckt, dass einige der in der Industrie
angewandten Prifverfahren nicht in
der Lage waren, alle Fehler in einer
Struktur mit der Genauigkeit und
Sicherheit, die in der Kerntechnik-
gewinscht waren, zu entdecken. Es
wurde viel Arbeit geleistet und als
Ergebnis der PISC II-Studie beschlos-
sen die USA, die sogenannte ,Per-
formance based Demonstration”
einzufuhren. Europa begann, die
sogenannte Validierung von Prifver-
fahren einzufiihren und umzusetzen,
zunachst eine Gruppe im Rahmen
des PISC lll-Programms, und dann als
ein Netzwerk mittels ENIQ, dem Eu-
ropdischen Netzwerk fiir die Prifung
und Qualifizierung. ENIQ ist noch
immer sehr aktiv und es gibt meh-
rere Vortrage tUber das Netzwerk und
seinen Ansatz der Validierung von
Prifverfahren im Programm dieser
Konferenz. Eine der jingsten Initiati-
ven ergibt sich aus dem wachsenden
Bedarf an quantitativen MaRstében,
um die Wirksamkeit und Effektivitat
von Prifverfahren als Grundlage ei-
ner risikobewussten Uberpriifung zu
etablieren.”
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DG: ,Glauben Sie, dass mehr getan
werden kann, um die Bedeutung der
ZfP und deren Rolle in der &ffent-
lichen Akzeptanz der Kernenergie zu
fordern?“

MB: ,Das ist eine schwierige Frage.
ZfP wird von vielen als ein Fachge-
biet angesehen, das eine kleine, aber
wichtige Rolle in der 6ffentlichen
Wahrnehmung spielt. In meiner Po-
sition bei der JRC bin ich in viele As-
pekte der Kernenergie involviert und
einer der Bereiche, an dessen Weiter-
entwicklung ich sehr interessiert bin
— und dessen Bedeutung wiederum
durch das Programm dieser Konfe-
renz bestatigt wird — ist die Verbin-
dung zwischen den Anforderungen

an die strukturelle Integritat und
der Verlasslichkeit der ZfP. Entschei-
dungstrager, die Medien und die
breite Offentlichkeit kénnen das Kon-
zept der strukturellen Integritat ver-
stehen, und wenn NDE mit diesem in
Verbindung gebracht werden kann,
dann beschreiten wir einen Weg zum
besseren Verstandnis dessen, was wir
tun. Ebenso ist es wichtig, zu erken-
nen, dass wir die entsprechenden
Medien wie ,,INSIGHT“ nutzen, um
die technischen Entwicklungen und
Neuigkeiten aus Veranstaltungen wie
dieser Konferenz zu verbreiten.”

DG: ,Vielen Dank. AbschlieRend
bitte ich Sie, uns noch etwas tber die
ndchste Konferenz zu sagen.”

MB: ,Ich habe viele positive Kom-
mentare Uber diese Konferenz und
viele Anfragen zu weiteren Details
erhalten, nicht nur, was die nachste
Konferenz angeht, sondern sogar
die nachsten beiden. Die 9. NDE-
Konferenz wird in Seattle, USA, im
Mai 2012 stattfinden. Dies steht im
Einklang mit unserer Politik, abwech-
selnd in Europa, den USA und Japan
zu tagen. Also werden wir in drei Jah-
ren wieder nach Europa zuriickkeh-
ren, wo Frankreich unser Gastgeber
sein wird. Wir freuen uns darauf, Sie
alle bei diesen zukiinftigen Tagungen
wiederzutreffen.”

Interview: David Gilbert

Hamburger NDT Tage 2010

Die Hamburger NDT Tage, die an die
alte Tradition der Helling-Sympo-
sien aus den 70er und 80er Jahren
anknipfen, werden zu einer berei-
chernden Tradition zum Ausklang
eines arbeitsreichen Jahres. Am 10.
und 11. November 2010 fanden sich
rund 120 ZfP-Fachkrafte und -Inte-
ressierte von nah und fern (darunter
Reinhard Pawelletz von VSB, ehemals
Mannesmann, aus Brasilien, Yuri
Kluev von der russischen ZfP-Gesell-
schaft sowie Fachkrafte aus Tsche-
chien, Osterreich, Ruménien und Un-
garn) ein, um neben der Teilnahme
an der ZfP-Tagung auch 15 Jahre
DGZfP Ausbildungszentrum Ham-
burg/Helling und den 75. Geburtstag
von Nathanael Riess, Geschaftsfiihrer
der Helling GmbH, hanseatisch zu
feiern. Durch das bunte Programm
fihrte souverdn das DGZfP-Vor-
standsmitglied Wilfried Hueck. Keine
leichte Aufgabe, die Teilnehmer aus
den angeregten Diskussionen und
Gesprachen wahrend der Pausen zu-
rickzuholen. Er6ffnet wurde die Ver-
anstaltung durch den spannenden
Festvortrag Uber , Fakten zum Klima:

Reinhard Pawelletz liberreicht Nathanael Riess
herzliche Geburtstagsgriifle von ABENDE, der
brasilianischen ZfP-Gesellschaft.

DGZfP-Vorstandsmitglied Wilfried Hueck tiber-
reicht Nathanael Riess den Berliner Béren

eine kritische Betrachtung“ durch
Dr. Rainer Link, der uns deutlich
machte, wie dramatisch sich Sach-
verhalte verandern kénnen, wenn
man den Startpunkt der Betrachtung
verschiebt.

Ralf Holstein, Geschaftsfihrer der
DGZfP Ausbildung und Training
GmbH, fuhrte die Teilnehmer durch
die Geschichte des DGZfP-Ausbil-
dungszentrums Hamburg/Helling.
15 Jahre positiver Entwicklung, nach-
zulesen in der ZfP-Zeitung Dezember
2010. Es folgten interessante Beitrage
aus unterschiedlichen Industriebe-
reichen und durch Anwendung ver-
schiedener ZfP-Verfahren.

Den zweiten Tagungstag eroffnete
Christian Segebade und lud zu einem
Spaziergang durch das kampferische
Mittelalter, aufgehangt an der Frage:
Ist das Schwert Eduards echt? Seine
sehr unterhaltsame Betrachtungs-
weise trieb auch dem Letzten den
Schlaf aus den Augen.

Es folgten interessante Fachbeitrage
zu speziellen ZfP-Anwendungen,
neuen Forschungsergebnissen und
der spannenden Betrachtung eines
Schadensfalles.

In den Pausen wurde nicht nur her-
vorragend flr das leibliche Wohl
gesorgt, es konnten auch neue Ent-
wicklungen aus dem Hause Helling
betrachtet und getestet werden. Das
DGZfP-Ausbildungszentrum hatte
ebenfalls seine Tiren gedffnet und
beeindruckte nicht nur durch sei-
nen auf Hochglanz polierten Boden.
Hier ist grofRzuigiger Raum fir prak-
tische Ubungen mit modernem Geriét
vorhanden.

Der kronende Abschluss der Ham-
burger NDT Tage war dann die Ein-
ladung des Geburtstagskindes zu
einem gemiutlichen Festabend. Un-
termalt mit vertrauten Kldngen eines
Schifferklavieres, wurde bestens
fur das leibliche Wohl der Teilneh-
merinnen und Teilnehmer gesorgt.
Die grofe und duRerst gelungene
Uberraschung war dann ein minu-
tenlanges, grandioses Feuerwerk auf
dem Parkplatz vor der FuRballarena,
arrangiert von einem ZfP- Mann,
Norbert Block. Man fihlte sich als
Betrachter mittendrin in der spri-
henden Lichterpracht.

Nathanael Riess

Die russische Tanzgruppe aus Hamburg-
Bergedorf beeindruckt auf dem Festabend mit
traditionellen und klassischen Ténzen



Informationstag ,Moderne Bauwerkspriifung —
Technische und rechtliche Aspekte”

Der Informationstag ,Moderne Bauwerkspriifung — Tech-
nische und rechtliche Aspekte“ fand am 10.11.2010 an
der Bundesanstalt fir StraRenwesen (BASt) in Bergisch
Gladbach statt. Zunachst fir Kommunen aus NRW und
angrenzenden Bundeslandern initiiert, waren bei der Ver-
anstaltung viele Briickenpriifingenieure, Anwender und
Interessierte der zerstorungsfreien Prifung im Bauwesen
(ZfPBau) sowie Baulasttrager aus dem gesamten Bundes-
gebiet, der Schweiz und Luxemburg vertreten. Im Einfiih-
rungsvortrag nach dem GruRwort durch den Prasidenten
der BASt, Dr. Peter Reichelt, zeigte OAR Dipl.-Ing. Wolf-
Dieter Friebel vom Bundesministerium fur Verkehr, Bau
und Stadtentwicklung (BMVBS) die Zukunftsbedeutung
der Bauwerkserhaltung zur Erhaltung unserer Mobilitat
und der Bauwerkssicherheit auf. Dem Motto der recht-
lichen Aspekte der Bauwerkserhaltung wurde der Vortrag
von Dipl.-Ing. Ralph Holst von der BASt gerecht. Er wies
eindringlich darauf hin, dass eine regelmaRige Bauwerk-
sprifung im Sinne der DIN 1076 in der Rechtssprechung
heute als allgemein anerkannte Regel der Technik gese-
hen wird und der Baulasstrager diesbeziiglich in der Ver-
antwortung steht — ungeachtet der Tatsache, ob er sich
dessen bewusst ist oder die Bauwerkspriifung von ihm
delegiert wurde.

Von der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -pri-
fung referierten Dr. Herbert Wiggenhauser und Dr. Ale-
xander Taffe Gber Grundlagen der ZfPBau und weiterfiih-
rende Priifungen, wie sie im Bedarfsfall ergdnzend zu den
regelmaRigen Prifungen nach DIN 1076 durchgefiihrt
werden. Inwieweit der Appell an die ,Allgemeinmedizi-
ner“ in Person der Briickenpriifingenieure Gehor finden
wird, die , kranken“ Bauwerke zum ,Facharzt“ in Form
der ZfPBau-Experten zu , iiberweisen”, wird sich erst in
der Zukunft zeigen. In der anschlieRenden lebhaften Dis-
kussion wurden von den Teilnehmern kritische Fragen zu
Mdglichkeiten und Grenzen neu entwickelter Verfahren
gestellt. Gerdte und Verfahren — unter ihnen der Bau-
werkscanner OSSCAR (www.osscar.eu) — waren in der be-
gleitenden Ausstellung im Foyer der BASt zu sehen. Dort
wurde auch ein neu entwickelter Ultraschallscanner der
MfPA Weimar présentiert.

Die Teilnehmer des Informationstages ,,Moderne Bauwerksprtifung

Er6ffnung des Informationstags in Bergisch Gladbach

Neben Gerateherstellern u.a. aus Danemark, USA und
Russland waren Ingenieurbiiros aus Deutschland vertre-
ten, die Dienstleistungen der ZfPBau auf hohem Quali-
tatsniveau anbieten.

Im Nachmittagsteil fand der Vortrag von Dipl.-Ing. Ralf
Waulf, Leiter des Baureferats der Stadt Minchen Beach-
tung. Er zeigte, wie wirksame Bauwerkserhaltung von der
Untersuchung lber die Planung bis zur Umsetzung intel-
ligent mit klassischen Verfahren, ZfPBau und Monitoring
im kommunalen Bereich erfolgt. Daran grenzte nahtlos
der Vortrag von Dr. Christian Sodeikat, Geschaftsfuhrer
des Ingenieurbiiros Schielll Gehlen Sodeikat an, der tiber
Anwendungsbeispiele von Sensorik berichtete. Welche
Anforderungen an die Bauwerkspriifung von Spannbe-
tonbauwerken aus verschiedenen Perioden von 1935
bis heute gestellt werden, wurde von Dipl.-Ing. Michael
Buschlinger von BBV Systems deutlich gemacht.

Den Abschluss bildete der Programmteil ,,Expertensy-
steme” mit praxisorientierten Anwendungsbeispielen
zur Prifung von StralRen und Schienenfahrwegen mittels
Radar. Die Priifung von Lichtmasten — die im Gegensatz
zur Prifung der darunter befindlichen Briicke — nur von
zertifizierten Prifern der Stufe UT1 nach EN 473 und nur
durch ISO-17025-zertifizierte Unternehmen erfolgen darf
—fand allgemeine Beachtung.

Dass die ZfPBau auch fester Bestandteil der deutschen
Bauindustrie ist, wurde im Vortrag von Dipl.-Ing. Michael
Willmes von Bilfinger Berger deutlich. Wie Forschungs-
ergebnisse in ein Produkt umgesetzt werden kdnnen,
machte Dipl.-Ing. Andrei Walther, BauConsulting, am
Beispiel des von der TU Berlin entwickelten Magnetfahr-
zeugs deutlich, mit dem Querspannglieder von Fahr-
bahnplatten von bis zu 4.000 m2 pro Nachtschicht auf
Spanndrahtbriiche untersucht werden kénnen.

Die Veranstaltung zeigte einmal mehr, dass die ZfP im
Bauwesen auch im Bereich der regelméRigen Briicken-
prifung bereits heute fester Bestandteil ist und auch
kiinftig zunehmend an Bedeutung gewinnen wird.

Dr. Alexander Taffe
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Dr. Matthias Purschke, geschiaftsfihrendes Mitglied
des Vorstands der Deutschen Gesellschaft fiir Zersto-
rungsfreie Prifung, ist in den Fachbeirat 6 ,System-
und Personalzertifizierung“ des Deutschen Akkreditie-
rungsbeirates berufen worden.

Seit dem 1. Januar 2010 ist — gemaR den gesetzlichen
Vorgaben — die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH
(DAkkS GmbH) fiir die Akkreditierungsbelange in der
Bundesrepublik zustéandig. In diese GmbH wurden
die bisherigen Akkreditierungsstellen DGA (ehemals
DACH, DAP, TGA/DaTech) und der DKD ubergeleitet.
In den vergangenen Monaten wurden die verschie-
denen Organe gebildet, durch die interessierte Kreise
in die Arbeit der DAkkS GmbH eingebunden werden.

Die DGZfP im Fachbeirat des
Deutschen Akkreditierungsbeirates

So unterstutzt der Akkreditierungsbeirat die Bundes-
regierung und die DAkkS GmbH in allen Belangen
und Fragen der Akkreditierung. Die Fachbeirdte des
Akkreditierungsbeirates haben die Aufgabe, den Ak-
kreditierungsbeirat unter anderem beim Ermitteln
und Festlegen notwendiger Regularien fur die unter-
schiedlichen Sektoren zu unterstiitzen. Der Fachbei-
rat 6 befasst sich hier insbesondere mit Fragen der
System- und Personalzertifizierung.

Durch die Berufung in den Fachbeirat 6 hat die DGZfP
damit die Moglichkeit, die speziellen Belange bei der
Zertifizierung von ZfP-Personal in die Akkreditierungs-
maflnahmen einzubringen.

Dr. Matthias Purschke

Geschiftsstelle der OGfZP
Ankiundigung der ARGE QS 3-Ausbildung

Den Anforderungen der Osterreichische Wirtschaft ent-
sprechend, hat die ARGE QS 3-Ausbildung fir 2011 ein
anspruchsvolles Seminarangebot geplant.

Im ersten Halbjahr werden die Verfahrensseminare MT 3
Magnetpulverprifung, PT 3+ VT 3 Eindring- und visuelle
Prifung, sowie ein Fortbildungsseminar, jeweils mit einer
anschlieBenden Qualifizierungsprifung durchgefiihrt.
Das zweite Halbjahr beginnt mit einem weiteren Fortbil-
dungsseminar, gefolgt von einem Seminar fir ET 3 Wir-
belstromprifung und RT 3 Rontgenpriifung.

Wie bekannt, obliegt es dem Zertifikatshalter, die recht-
zeitige Erneuerung bzw. die Teilnahme an einer Rezerti-
fizierungsprufung zu beantragen. Dies betrifft eine gro-
Rere Anzahl von Stufe 3-Prifern, weswegen die ARGE QS
3-Ausbildung vorsorglich zwei Termine fir ein Fortbil-
dungsseminar fixiert hat.

Anmeldungen sind kurzfristig zu veranlassen, da die Teil-
nehmeranzahl limitiert ist.

Phased Array ist eine spezielle Priftechnik im Bereich der
manuellen und automatischen Ultraschallprifung.

Diese Priiftechnik wird von erfahrenen Stufe 2- bzw. Stufe
3- Priifern angewandt.

QS3-Ausbildung

Wie bereits im Jahr 2010 bietet die ARGE QS 3-Ausbildung
in Zusammenarbeit mit der ARGE VASL/SZA ein Seminar
far die Nachschulung ,Ultraschallpriftechnik Phased Ar-
ray“ in Linz an. Nach einem positiven Abschluss erhalten
die Teilnehmer eine Qualifikationsbestiatigung der OGfZP,
als Erganzung zu den vorhandenen Ultraschallzertifikaten
der Stufe 2 und 3.
Das Seminar umfasst 32 Vortrags— bzw. Ubungseinheiten.
Die OGfZP plant im 2. Halbjahr, in Zusammenarbeit mit
der DGZfP, ein Seminar Uber Harteprifung.
Die modulare Qualifizierung von Stufe 3-Prifern fur den
Bereich der Raum- und Luftfahrt nach EN 4179 und NAS
410, bzw. fur den Industriesektor Eisenbahn-Instand-
haltung nach UIC Kodex 960 V, wurden erfolgreich ein-
gefuhrt und umgesetzt. Die entsprechenden Zertifikate
bzw. Qualifikationsnachweise der OGfZP-Zertifizierungs-
stelle werden international anerkannt und akzeptiert.
Termine, Kosten und Anmeldeunterlagen finden Sie auf
der OGfZP Homepage

www.oegfzp.at

Ing. G. Aufricht
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Aktuelle Kursusdaten der OGZfP 2011

Qualifizierung und Zertifizierung nach ONORM EN 473, M 3041, M 3042,EN 4179/NAS 410
ARGE VASL/SZA Linz/Wien, Tel. 0732/6585-77306 bzw. 01/7982628-21
Prifungstermine der ZS bei ARGE VASL SZA nach ONORM EN 473, M 3041, UIC 960 V, M 3042, EN 4179/NAS 410

Qualifizierungsstufe 1 der ARGE VASL/ SZA

KURSUS TERMINE PRUFUNG 2. PRUFUNG (opt.)
UT 1 28.02. — 11.03.11 21.03. — 22.03.11 Linz 23.03. — 24.03.11
Praktikum 14.03. — 18.03.11
18.04. — 02.05.11 09.05. — 10.05.11 Kapfenberg 11.05. — 12.05.11
Praktikum 02.05. — 06.05.11
16.05. — 27.05.11 30.05. — 31.05.11 Linz
MT 1 02.05. — 06.05.11 16.05. — 17.05.11 Linz 18.05. — 19.05.11
26.09. — 30.09.11 10.10. — 11.10.11 Linz 12.10. — 13.10.11
PT1 11.05. — 13.05.11 16.05. — 17.05.11 Linz 18.05. — 19.05.11
05.10. — 07.10.11 10.10. — 11.10.11 Linz 12.10. — 13.10.11
VT1 07.03. — 08.03.11 11.03.11 Linz
09.05. — 10.05.11 16.05. — 17.05.11 Linz 18.05. — 19.05.11
03.10. — 04.10.11 10.10. — 11.10.11 Linz 12.10. — 13.10.11

ET 1 auf Anfrage

LT1 17.10. — 21.10.11 24.10.11 Linz
RT 1 04.07. — 15.07.11 18.07. — 19.07.11 Wien 20.07. — 21.07.11
UT 1 07.11. — 18.11.11 28.11. — 29.11.11 Wien 30.11. — 01.12.11
Praktikum 21.11. = 23.11.11
MT 1 11.04. — 15.04.11 18.04. — 19.04.11 Wien
10.10. — 14.10.11 17.10. — 18.10.11 Wien 19.10. — 20.10.11
10.10. — 14.10.11 17.10. — 18.10.11 Wien 19.10. — 20.10.11
PT1 06.04. — 08.04.11 18.04. — 19.04.11 Wien
05.10. — 07.10.11 17.10. — 18.10.11 Wien 19.10. — 20.10.11
VT1 10.01. — 12.01.11 17.01. — 18.01.11 Wien
24.01. — 26.01.11 07.02. — 08.02.11 Wien 09.02. — 10.02.11
04.04. — 06.04.11 18.04. — 19.04.11 Wien
03.10. — 05.10.11 17.10. — 18.10.11 Wien 19.10. — 20.10.11

ET 1 und LT1 auf Anfrage

Qualifizierungsstufe 2 der ARGE VASL/ SZA

KURSUS TERMINE PRUFUNG 2. PRUFUNG (opt.)
uT 2 14.06. — 06.07.11 07.07. — 08.07.11 Linz
26.09. — 14.10.11 24.10. — 25.10.11 Kapfenberg
Praktikum 17.10. — 21.10.11
MT 2 04.07. — 7.07.11 18.07. — 20.07.11 Linz 25.07. — 27.07.11
07.11. = 10.11.11 21.11. = 23.11.11 Linz 28.11. — 30.11.11
PT 2 13.07. — 15.07.11 25.07. — 27.07.11 Linz 25.07. — 27.07.11
16.11. — 18.11.11 21.11. = 23.11.11 Linz 28.11. — 30.11.11
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KURSUS TERMINE PRUFUNG 2. PRUFUNG (opt.)

VT 2 11.11. = 15.11.11 21.11. = 22.11.11 Linz 23.11. — 24.11.11

ET 2 18.04. — 28.04.11 02.05. — 03.05.11 Kapfenberg

LT 2 auf Anfrage

RT 2 05.09. — 21.09.11 26.09. — 27.09.11 Wien 28.09. — 29.09.11

uT2 02.05. — 20.05.11 30.05. — 31.05.11 Wien 12.10. — 13.10.11

Praktikum 23.05. — 25.05.11

MT 2 14.03. — 18.03.11 21.03. — 23.03.11 Wien 23.03. — 25.03.11
14.06. — 17.06.11 20.06. — 22.06.11 Wien 12.10. — 13.10.11
14.12. — 19.12.11 20.12. = 22.12.11

PT 2 10.03. — 14.03.11 21.03. — 23.03.11 Wien 23.03. — 25.03.11
09.06. — 14.06.11 20.06. — 22.06.11 Wien
12.12. — 14.12.11 20.12. — 22.12.11 Wien

VT 2 07.03. — 09.03.11 21.03. — 23.03.11 Wien 23.03. — 25.03.11
06.06. — 08.06.11 20.06. — 22.06.11
05.12. — 07.12.11 20.12. — 22.12.11

ET 2 + LT 2 auf Anfrage

Vorbereitungstermine

VT, PT, MT, RT, UT 20.04. — 21.04.11 Wien 22.04.11 Requalifizierungspriifung

VT, PT, MT, RT, UT 22.09. — 23.09.11 Wien 26.09.11 Requalifizierungspriifung

Ruckfragen bezliglich Wiederholungsprifungstermine bzw. Rezertifizierungsprifungen an das Prifungszentrum der
ARGE VASL/SZA

Requalifizierungspriifungen Stufe 1 und 2

Nach Verfligbarkeit ist es moglich eine Requalifizierungspriifung an den Prifungsterminen der Fachkurse abzulegen.
(Nicht immer in jedem Verfahren moglich)
Requalifizierungsprifungen kénnen nur durchgefiihrt werden wenn das entsprechende Zertifikat noch giiltig ist!

Kurse fiir RS/DR der Stufen 1 und 2

Osterreichisches GielRerei-Institut
ParkstralBe 21, 8700 Leoben, Tel.: 03842/43101-0, E-Mail: office@ogi.at

Seminare bei ARGE QS 3, Puchberg/Schneeberg

Stufe 3 nach ONORM M 3041
Priifungstermine der ZS bei der ARGE QS 3 nach ONORM EN 473, M 3042; EN 4179/NAS 410
ARGE QS 3, Wien, Tel. 01/51407-6011

SEMINAR TERMINE PRUFUNG
PT3/VT3 21.02. — 25.02.11 25.02.11
Fbd 16.05. — 19.05.11 20.05.11

22.08. — 25.08.11 26.08.11
ET3 11.09. — 15.09.11 16.09.11
RT 3 06.11. — 11.11.11 11.11.11

Anmeldeschluss fir ARGE QS 3 Seminare jeweils 6 Wochen vor Seminarbeginn (Hausaufgabe!)
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Liste der Stufe 3- (QS 3) Priifer Stand: Dezember 2010

(In der Liste erscheinen alle Priifer, die einer Zertifizierung nach ONORM EN 473 und ONORM M 3042,
nach UIC Kodex 960V, bzw. einer Qualifikation nach EN 4179 und NAS410 entsprochen haben.)

Qualifikationen in den Verfahren: .R —Radiographie, U — Ultraschall, M — Magn.StreufluR, P — Eindring,
V —Visuelle Prifung, E— Wirbelstrom, A- Schallemission, L — Lecksuche
IR — Thermographie; B*) — zertifiziert fur UIC Kodex 960V

Name File- R |U [M [P [V [E |A |L |IR |UIC EN 4179
Nr. 960V
AUER Franz 135 X |Ix |x [|x [|x |- - - - -
Amesbauer Roger 31 - X |- - - - - - -
AUER Georg 227 - x |- - - - - - - -
AUER ADir. Wolfgang 229 x |x Ix |x |x |- - - - -
AUER-KNOBL DI Reinhard 152 - x |x [x |x [- - - - -
AUFRICHT *) Ing. Gerhard 038 x |[x [x |x [x [|x |- - - UT/MT | RTUTMTPT
BACHLEITNER Mario 296 - - - - - - - - - RTUT
BACHLER DI Gerald 257 - - x |x [x |- - - - -
BALAS sen. Ing. Glinter 014 X |[x |x |x |x [x |- - - -
BALAS jun.Ing. Glnter 214 X [x |x |[x |x |- - - - MT/UT |-
BINDREITER Ing. Erich 136 - X |x |x |x |- - - - -
BLEYER Ludwig 137 X |x |- - - - - - - -
BLUMAUER*)DI Johannes 018 X X X X X - - - - -
BOCK DI Karl 297 X |- - - - - x |- - -
BOGNAR Ing. Jochen 215 x |x |x [x |x |- - - - -
BOHNISCH Jan 273 - - x |x |- - - - - MTPT
BOSCH DI Dr. Lambert 183 - x o x fx x| - - |- -
BRANTNER DI (FH) Siegfried 235 - X |x |x |x |- - - - -
BRUCKBAUER Andreas 194 x |Ix |x |x |x |- -
BUCHBERGER Hermann 159 x |- - - - - - - - -
CATOJA TH-Bauing. Nelson 267 - - - - - - - x |- -
CZERNY-Suschnigg DI Monika 156 - x |Ix [x |x |- - - - UTMTPT
DANNER Roland 217 - x |x |x |x |x |- - - UTMTPTET
DANNINGER DI Ingo 246 - - - x |x |- - - - -
DENDL Ing. Roman 231 x |- - x |x |- - - - -
DINOLD Ing. Gunther 066 - x |- - - x |- - - ET
DIEHS Karl 260 - - x |x |x |- - - - -
DIRNINGER Ing. Herbert 245 - - x |x |x |- - x |- -
DOBLINGER Ing. Giinter 221 X |- X | x |x |- - - - -
EBERHARDT Siegfried 063 X |Ix |[x |x |x |- - - - RTPT
EGGBAUER Ing. Franz 172 - x |x |- x |x |- - - -
EXENBERGER DI Peter 181 - x |- - - - - - - -
FEICHTLBAUER Robert 921 - |- - - - - - - - - UT/RT
FERSTL Gerhard 210 - x [x [x [x [x |- UTMTPTET
FISCHER Mag. Melanie 192 - - x |x [x |- - - - -

" hat kein 6sterreichisches Zertifikat beansprucht (SGZP)
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Name File- [R (U (M [P |V IR |UIC EN 4179
Nr. 960V
FRISCH Thomas 234 |- x |x |x [x - UT/MT |-
FRITZ Raimund 301 - - X |x [x - -
FUCHS DI Peter 184 |- - X X X - -
FUCHS Franz 298 | x - - - - - -
FUREDER Manfred 121 |[x |x [x |x [x - -
GAILBERGER Siegfried 247 |- - - X |x - -
GAUSS Gerhard 062 |- - x |x [x - -
GAUNERSDORFER Michael 279 |x |x - x | x - -
GEIER DI Georg Felix 258 |x |- - x | x - -
GEIGER Otto 132 X X X X X - -
GERM DI Harald 226 |- x |Ix |x [- - -
GLOSER Ing. Manfred 249 |- x |x Ix [x - -
GOLS David 208 |- |x [x |x [|x - -
GONSCHOREK Ronny 288 |x |x |x [x |x -
GOPPERT Ing. Kilian 1ne |- [x [x |x |x - -
GRABNER DI Holger 222 |x |x |- - - - -
GRABNER Johannes 182 | x X X X X - -
GRADOWSKY Marc v. 275 |- X - - - - uT
GRAFENEDER Ing. Josef 090 ([x |- - - - - -
GRANDITS Gerd 287 |x |- - - - - -
GRATSCH *)Albert 251 |- X |Ix |x |x - -
GRATH Andreas 250 |- X X - - - -
GREIMEL Friedrich 138 | x X X X X - -
GROSSAR Michael 289 |- - X |x |x
GROSSHARDT DI Rainer 268 |- - - - - - -
GRUBER Johann 173 | x - X - - - -
GRUBER Mag. Ing. Gunther 299 [x |- - X | x - -
GUTENBRUNNER *) Oskar 139 X X - - - - RTUTET
HABERL Marko 252 |[x |x |x [|x |x - -
HAAS Peter 044 | x X X X X - -
HABERSACK *) Petra 290 [x |- - - - - RT
HAFNER Thomas 236 |- X - - - - -
HARRER?*) DI Johanna 212 - X X X X - -
HASENHUTL Ing. Mario 185 |- |x |x [|x [x - -
HAWLE Christian 259 |- x |- - - -
HECK DI Gerhard 020 |x |x |x |x |x - -
HEIMLICH Patrick 280 |x |x |x |x |x - RTUTMTPT
HEISSENBERGER Ing. Johann 045 |x |x |x |x |x - -
HELMER Markus 169 |- X - X |x - -
HENGSTSCHLAGER Gerald 198 [x [x [x [x [x x | UT/MT | RTUTMTPT
HENKEL Dr. Ing. Christop 253 |- x |- - - - uT
HERRGOTH Ing. Walter 095 |x [x |x [x |x
HINTERNDORFER DI Dr. Bernhard 140 - - - - - - -
HIRTL Ing. Franz 088 ([x [x [x |x [x - -
HOFER Klaus-Jirgen 170 [x |x [x |x [|x - -

31




Name File- [R |U |[M |P |V IR |UIC EN 4179
Nr. 960V
HOHENWARTER DI Johann 089 |[x [x [x [x [x - -
HOLLER Ing. Helmuth 244 |x [x |- - - - RTUT
HOPFER Andreas 312 |- X - - - -
HOPFER Alois 105 |x |- - - - - -
HUBER*) Ing. Friedrich 141 - X |Ix |[x |x - -
HUBER Ing. Kurt 040 |x X X X X - -
INSELSBACHER Manfred 313 |- x |- - - -
IDINGER DI (FH) Gerald 238 | x X X X X - RTUTMTPT
JAKOV DI Sekelja 326 |- - - - - - uT
JEITLER Ewald 161 X - X X X
JELEN Vladimir 186 | x X X X X - -
JOBSTL Ing. Wolfgang 061 |x [x [x [x [x - -
JUNO DI Karl 220 |- - - X X - -
JURITSCH Ing. Daniel 248 |- - - X |x - -
KADNER Roland 143 |- X |x Ix |x - -
KAHR Ing. Manfred 047 |x [|x |x [|x [x - -
KALTEIS Alfred 187 |x |x [x |x [x - -
KAMPER DI Guntram 193 |- X |Ix |x |x - -
KAPPEL Ing. Martin 274 |- x |Ix |x |x - -
KARNER Ing. Wolfgang 048 |x [x |x [|x [x
KASTNER Ing. Peter 126 | x |x |x [|x |x - -
KLEIN DI Hans-Joachim 291 X X X X X - -
KLUG Ing. Thomas 281 |x [x |x [|x [x - -
KOHL Dipl.-Ing. Markus 269 |- - - - - - -
KOLENZ Franz 070 | x X X X X - -
KOLLMANN Ing. Wilhelm 064 |x [x |x [|x [x - RTUTMTPTVTET
KOMPEK DI Giinther 071 - - X |[x |x - -
KOPLER Sven 316 |- [x |- |- |- - uT
KRATZER Manfred 254 |- x |- - - - -
KREIER Dipl.Phys.Dr. Peter 157 | - x |- - - - -
KREINBUCHER DI Johannes 154 |- X |x |x |x - -
KREINER DI Hans Peter 072 |x |x |x |x |x - RTUTMTPTET
KRENN Ing. Rene 261 - X |- X |x - uT
KRENN Engelbert 282 |- S E - - - -
KUCERA Ernst 073 |- x |- - - - -
KUNES Ing. Gerd 130 [x |x [x [|x [x
KURRI Ing. Ernst 262 |- - x |x [x - MT
KURTIN Ing. Alexander 302 |- - X |Ix |x -
LAA Ing. Harald 263 |- - - - - - -
LACKNER DI Gerald 209 |- - - - - - -
LENGLACHER DI Wolfgang 300 |- - - - - - RT
LINDORFER Roland 239 |- X x [x |x - -
LOHR DI Manuel 327 |- |- |- |- |- - -
LUKAS Peter 314 |- X - - - - -
MAFEE Alfred 145 |- X |x Ix [x - -
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Name File- u |M |P |V IR |UIC EN 4179
Nr. 960V
MAHR Michael Gottfried 255 x [x |x X - -
MAIER Ing. Josef m x |x |x [x - UTMTPTET
MANDL Robert 199 x |Ix |[x |x - UT/MT |-
MATHE Guinther 218 x |x |x [x - UTMTPT
MEIXNER Rudolf 075 X |x |[x [x - -
MESSNER Andreas 204 x |x [x [x - -
MIKSA Ing. Wolfgang 092 X |Ix |[x |x - -
MUHL DI Hans 17 x |- Ix |x - -
MULLER*) DI (FH) Thomas 188 x |x |x |x - uT MT
MUTH Ing. Hannes 216 x |Ix [x [x - -
NEGES DI Josef 189 x |x |x |x - -
NEUMULLER DI Gerald 292 - x |x |x - RTMTPT
OBEREDER Manfred 318 X - - - - -
PFANZAGL Ing. Theodor 077 X |x |Ix [x - RTUTMTPT
PAPOUSEK Gerhard 103 - - X X - -
PFEILER Ing. Helmut 102 X |Ix |x |x - UTMTPT
PICHLER Johann 200 X X - - - -
PICHLER Ing. Peter 155 X |Ix |x |x - -
PIELMEIER Johann 303 - - - - - PT
PIRSCHL Ing. Siegfried 123 x |- - - - -
POSCH Ing. Franz 076 X |Ix |x |x - -
PREISL Ing. Thomas 165 x |- - - - -
PROKOSCH Patrik 201 x |x |x [x x | UT/MT |-
PRULLER Alfred 240 - Ix Ix |x - -
RABENSEIFNER Ing. Mag. Thomas 175 X |x |x [x
RABENSTEINER DI Bernd 176 X |x X X - -
RABITSCH Ing. Roland 166 x |x |x [x - -
RAINER Ing. Edwin 219 x |x |x [x - -
RAUNIG DI Karl-Heinz 162 - X |Ix |x - -
REICHER DI Martin 21 X |Ix |x |x - RTUTMTPT
RESCH Gerald *) 223 x |- - - - -
RICHTER Ing. Jochen 224 X |x |x |x - UT/MT | -
ROPOSCH Ing. Alois 106 - - - - - -
ROSSLER Gerd 207 x |- - - - -
RUFF Ing. Peter Philipp 305 - - X |x - PTVT -
SALCHER Ing. Johannes 283 X |Ix |[x |x - -
SALZMANN DI Felix 025 x |x |x [x - -
SCHALLITZ Adolf 110 x [x [x |x - -
SAPUSCHEK*) Ing Giinther 264 - x [x |x - -
SCHARINGER Ing. Markus 225 - x [x |x - -
SCHAURITSCH Ing. Gert 094 x |- - - - -
SCHERRER Ing. FH Michael 270 - - - - - -
SCHIEDER Andreas 163 - X |x |x - -
SCHIEFER Franz 101 X X X X - -
SCHMITZBERGER Kurt 195 X X X X - -
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Name File- [R (U (M [P |V |E IR |UIC EN 4179
Nr. 960V
SCHMUCKERMAIR Roland 317 |- x |- - - - - -
SCHNABLEGGER Ing. Wolfgang 191 - x |Ix |x |x |- - -
SCHNELLER Christian 276 | x - X X X - - -
SCHOBER Manfred 295 |- x |x [x [|x |x - -
SCHREINER Ing. Andreas 241 - x |x |[x |[x |- - -
SCHREUER Franz 107 | x X X X X
SCHWAIGER Ing. Walter 18 |- x |- - x |- - -
SEBAUER Ing. Herbert M2 [x |x |[x [|x |x |x - -
SPERL Markus 315 |- x |- - - - - uT
SPRUZINA ING. Walter 265 |- x |- - - - - -
SEIDL Ing. Manfred 233 |x |- x |x |x |- - -
STADLER DI Franz 124 |- X X X X - - -
STOCKER*) DI Erick 213 |- - X X X - - -
STRUNZ DI Klaus 010 [x |x |x X X - - -
SZABO DI Georg 177 |- - x |x |x |- - -
TASTEL Adolf 293 |- - x |x Ix |x - -
TICHY Ing. Oliver 056 |x [x |x [x |x |- - -
TKALCSICS *) Walter 148 | - X X X X - - -
TRAINDT Alfred 285 |- X x |x |x - - -
TSCHELIESNIG DI Peter 079 |- X |x |x [|x |x - -
TSCHERWEK Kurt 319 |- X |- - - - - -
TURNER Otto 158 |- X X X X - - -
TANZER Wolfgang 319 |- x |- - - - - -
ULLRICH DI Stefan 272 | x - X X X -
VIELHABER Ing. Heinrich 035 |- X [x |x |x |x - UTMTPT
WAHL Ing. Franz 202 |- X |- - - - - -
Max WALLNER 196 | x X X X X - - -
WALLNER DI Peter 042 | x X X X X - - -
WEBERNIG DI Wolfgang 081 |[x |- - - - X - -
WEINZETTL DI (FH) Hans-Peter 232 [x |x [|x |x |x |x - -
WENZL*) DI Bianca 294 |- - - - X |x - -
WERSCHONIG DI Johann 167 |- x |- - - X - -
WIDEK Ing. Peter 109 |- X X X X - - UTMTPT
WIENERROITHER Alexander 256 |- x |- - - - - )
WINKLER Gottfried 197 [x [|x [|x [x [|x |- - UT/MT |-
WINKLER-EBNER Ing. Karl 104 [x [|x |- - - - - -
WOLF *) Ing. Werner M3 [x |x |[x [|x |x |x - UT/MT | RTUTMTPT
WOGERER Hanno 266 |x [x |x [x |- [x - -
WOTTLE Ing. Roman 151 - x |x [x |- - - UTMTPT
ZABERNIG Anton 125 [ x |x |- x |x |- - -
ZAUNER Walter 120 |- X X X X - - -
ZEILER DI. Sonja 286 |- x |- - - - - uT
ZEITLBERGER Ing. Norbert 206 |- - - X |x |- - -
ZEMAN Florian 243 |- - X X X - - -
ZIMMERL DI Erich 012 |x |x |x X X -
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Aktuelles Kursus- und Prafungsprogramm der SGZP 2011

alle Kurse bei Sulzer Innotec, 8404 Winterthur; mit Ausnahme RT bei SVS in 4052 Basel

KURS TERMINE PRUFUNG
VT1+2 09.05. — 13.05.11 17.05.11
VT1+2 07.11. — 11.11.11 16.11.11
UTE 12.01. — 14.01.11
(V| 07.03. — 18.03.11 04.04.11
uT 2 24.10. — 04.11.11 28.11.11
PT1 24.01. — 26.01.11 28.01.11
PT 1 05.09. — 07.09.11 09.09.11
PT 2 31.01. — 03.02.11 07.02.11
PT 2 19.09. — 22.09.11 26.09.11
PT 1 et PT 2 en francais Les cours et examens sont organisés a la demande
MT 1 14.02. — 17.02.11 24.10.11
MT 1 21.11. —= 24.11.11 29.11.11
MT 2 28.03. — 31.03.11 05.04.11
RT 1 26.09. — 07.10.11 02.11.11
RT 2 04.04. — 15.04.11 17.05.11
Beurteilung von RT-Filmen 23.05. — 25.05.11
ET 1 oder ET 2 15.06. — 24.06.11 08.07.11
Ubungstag 07.07.11
TT1 14.02. — 18.02.11 19.02.11
TT1 19.09. — 23.09.11 24.09.11
Strahlenschutzkurs (1. Teil) 04.04. — 07.04.11 09.05.11
Transportkurs (2. Teil) 08.04.11 09.05.11
Repetitorium 18.04.11 19.05.11
Transportkurse 07.04. — 18.04.11 09.05.11
01.12. — 02.12.11 12.12.11
Transport-Wiederholungskurse ~ 07.04. — 08.04.11 09.05.11
01.12. — 02.12.11 12.12.11
Strahlenschutz-Seminar 1 Tag 29.11.11
30.11.11

Ubersicht tiber die Rezertifizierungstermine

KURS TERMINE

ORT

Winterthur
Winterthur
Winterthur
Winterthur
Winterthur
Winterthur
Winterthur
Winterthur
Winterthur

Winterthur
Winterthur
Winterthur
Basel

Basel

Winterthur
Winterthur
Winterthur
Winterthur
Winterthur
Winterthur
Winterthur
Winterthur
Winterthur
Winterthur
Winterthur
Winterthur
Winterthur

1. Rezertifizierungswoche fiir VT, PT, MT, UT + ET 27.06. — 01.07.11 26 Kalenderwoche
2. Rezertifizierungswoche fur VT, PT, MT, UT & ET 12.12. — 16.12.11 50 Kalenderwoche

1. Repetitionstag RT 13.05.11  17.05.11 Prifung
2. Repetitionstag RT 28.10.11  02.11.11 Priifung

Anmeldungen immer liber das
Sekretariat der SGZP c/o Schweizerischer Verein fiir Schweisstechnik, SVS
St. Alban-Rheinweg 222, 4052 Basel
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Ausbildungszentrum der DGZfP
in Wittenberge mit Eisenbahntradition (Teil 1)

In den Ausbildungszentren der DGZfP hat es in den letzten Jahren sowohl personell als auch rédumlich viele Verdnde-
rungen gegeben. Darum stellen wir unseren Lesern, den Mitgliedern der DGZfP, in der ZfP-Zeitung die Ausbildungszen-
tren und die dort tétigen Dozenten vor. Der Beitrag von Fred Sondermann iiber das Ausbildungszentrum Wittenberge
beginnt mit einem Riickblick auf die Entstehungsgeschichte. In der ncichsten Ausgabe der ZfP-Zeitung geben wir einen
Einblick in den laufenden Ausbildungsbetrieb in Wittenberge.

Wenn man als Kursusteilnehmer oder
Besucher das moderne Gebdude am
Schillerplatz 3 in Wittenberge betritt,
das am Eingang das Namensschild
»DGZfP Ausbildung und Training
GmbH Ausbildungszentrum Witten-
berge“ tragt, vermutet man nicht,
dass diese Wittenberger Bildungsein-
richtung auf eine fast 85 Jahre beste-
hende Eisenbahntradition zuriick-
blicken kann. Begonnen hat diese
Tradition im Jahr 1923. Die Anfangs-
zeit des 20. Jahrhunderts war auch
dadurch gepragt, dass die Schweil}-
technik als neue Verbindungstech-
nologie sowohl in der Neufertigung
als auch in der Instandsetzung von
Industrieglitern immer mehr Anwen-
dung fand. Mit der Entwicklung der
Schweilttechnik entstand das Erfor-
dernis, die Qualitat der Schweillver-
bindung zerstérungsfrei zu prifen,
auch bei der damaligen Deutschen
Reichsbahn (DR).

Die zu diesem Zweck gegriindete
Einrichtung nannte sich zuerst
»Schweilltechnische Versuchsab-
teilung beim Reichsbahn-Ausbes-
serungswerk Wittenberge“ und
wurde dann spdter auch interna-
tional bekannt unter dem Namen
»Schweilltechnische Versuchsanstalt
Wittenberge” (SVA). Der Zweck der
SVA-Wittenberge bestand darin, die
Verbindung von Forschung und Aus-
bildung herzustellen, und auRerdem
ein fur Schweilndhte geeignetes
zerstorungsfreies Prifverfahren zu
entwickeln. Das pragte die Arbeits-
weise dieser Institution in den An-
fangsjahren und fand Beachtung bei
der Griindung anderer schweil}tech-
nischer Einrichtungen in Deutschland
(z. B. den Schweilttechnischen Lehr-
und Versuchsanstalten).

Die zerstorenden Prifverfahren, die
bei Grundlagenuntersuchungen und
Verfahrensprifungen auch heute
noch aktuell sind, eignen sich aber
nicht zur Bewertung der Schweil-
nahtqualitat an fertigen Erzeugnis-

Das neue DGZfP-Ausbildungszentrum in Wit-
tenberge

sen. Hierfur waren zerstérungsfreie
Prifverfahren erforderlich. Das Ver-
dienst der SVA Wittenberge auf die-
sem Gebiet bestand darin, als erste
schweilltechnische Forschungsein-
richtung in Deutschland hierfir die
- in der Medizintechnik schon langer
im Einsatz befindlichen - Réntgen-
strahlen genutzt zu haben. Sie hat
mit ihren Untersuchungen und der
Offentlichkeitsarbeit zum Durch-
bruch der industriellen Rontgen-
prifung beigetragen. Als Pioniere
der ersten Stunde sind besonders
die Herren Carl Kantner, Adolf Herr,
Walter Grimm und Friedrich Wulff zu
nennen. Ihnen gelang der Nachweis,
dass mit Hilfe der Rontgenprifung
eine Bewertung der Schweillnaht-
qualitat moglich ist. Das fihrte dazu,
dass die DR in ihrem Vorschriften-
werk schon sehr frith die Anwendung

Als Griindungsvater dieser Einrichtung ist
Prof. Dr. Paul Bardtke zu nennen, der zum da-
maligen Zeitpunkt Leiter des Ausbesserungs-
werkes in Wittenberge war.

der Rontgenprifung bei der Ausfiih-
rung von ReparaturschweiBungen
z. B. an Dampfkesseln und bei der
Neufertigung von SchweilRkonstruk-
tionen, z. B. Bricken, forderte. Mit
ihren stationaren und mobilen Rént-
genanlagen verfuigte die DR Uber ein
sehr wirksames Instrument der zer-
storungs-freien Materialprifung. In
der SVA Wittenberge wurden bis zum
Ende des 2. Weltkriegs wichtige Bei-
trage zur Einfihrung des Schweillens
als ein zuverldssiges Fligeverfahren
im Fahrzeug-, Briicken- und Oberbau
sowie fiur die Entwicklung der Mate-
rialprifung mittels Réntgenstrahlen
geleistet. Als weitere wichtige Per-
sonlichkeiten die ebenfalls grofRRen
Anteil an diesen Erfolgen hatten, sind
neben Carl Kantner (1923-1932) Dr.-
Ing. Alexander Matting (1932-1937)
und Dr.-Ing. Stieler (1937-1945) zu
nennen, die fir die Leitung der SVA
Wittenberge in diesem Zeitraum Ver-
antwortung trugen.

Nach Beendigung des 2. Weltkriegs
musste die SVA Wittenberge unter
schwierigen Bedingungen ganz von
vorn beginnen. Aufgrund von Repa-
rationsleistungen an die damalige
Sowjetunion wurden die wichtigsten
Gerdte und Maschinen beschlag-
nahmt und abtransportiert. Diese
komplizierten Verhaltnisse waren
die Ursache dafir, dass erst Mitte
1946 wieder allmahlich mit der Aus-
bildung begonnen werden konnte.
Die Durchfiihrung qualifizierter Ver-
suchstatigkeit war sogar erst mit Be-
ginn der funfziger Jahre méglich, da
erst dann die hierfiir erforderlichen
Maschinen und Geréte beschafft wer-
den konnten. Neben der Ausbildung
der Schweil- und Priffachkrafte
bestand die Aufgabe der SVA Wit-
tenberge in der Nachkriegszeit vor
allem in der Einflussnahme auf die
schnelle Instandsetzung der durch
den Krieg zerstoérten Fahrzeuge und
Anlagen. AuRerdem arbeitete man
an der Einfuhrung leistungsfahiger
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Réntgenpriifung einer Dampflok-Feuerbuchse
mit den Herren Carl Kantner, Adolf Herr, Wal-
ter Grimm und Friedrich Wulffim Jahre 1931

Schweilverfahren und —technolo-
gien (z. B. CO2- und UP-Schweilten,
aluminothermische Schmelzschwei-
Rung an Schienen nach der Tech-
nologie von Ammendorf) sowie des
Stahlleichtbaus im Bricken- und
Fahrzeugbau. Aufgrund struktureller
Verdnderungen im Forschungs- und
Entwicklungswesen der DR wurde
zum 31.12.1959 die SVA Wittenberge
aufgeldst. In den Raumlichkeiten
der ehemaligen Versuchsanstalt ver-
blieb die Ausbildungsabteilung far
Schweilt- und Pruftechnik, wahrend
die Forschungs- und Versuchsab-
teilung nach Kirchmdoser verlagert
wurde. Fur die in Wittenberge ver-
bliebenen Mitarbeiter der Ausbil-
dungsabteilung begann ein neuer
Entwicklungsabschnitt, die Umwand-
lung einer Versuchsanstalt in eine
Bildungseinrichtung.

Mit der Wiedervereinigung Deutsch-
lands und der technischen und or-
ganisatorischen Zusammenfihrung
der Bundesbahn und der Reichsbahn
wurde auch das Bildungswesen bei-
der Bahnen harmonisiert. Daraus er-
gaben sich neue Perspektiven auch
fur die Ausbildung auf dem Gebiet
der ZfP in Wittenberge.

Was aufgrund der Teilung Deutsch-
lands vorher nicht moglich war,
wurde jetzt Normalitat. Zwischen
den Mitarbeitern der Bundesbahn-
versuchsanstalt Minden, die bei der
Bundesbahn fur die ZfP-Ausbildung
Verantwortung trugen, und entspre-
chenden Mitarbeitern der Reichs-
bahnschule Wittenberge kam es zu
fachlichen Kontakten und zu einer
engen Zusammenarbeit. Dank gilt
hier besonders dem damaligen Leiter
der Gruppe , Zerstorungsfreie Werk-
stoffprifung®, Klaus Egelkraut und
seinen Mitarbeitern, die der Einrich-
tung in Wittenberge groRziigig fach-
liche und technische Hilfe zur Uber-
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nahme und Anwendung des Regel-
werkes der Bundesbahn gewéhrten.
Im Zusammenhang mit der Vereini-
gung beider Bahnen zur Deutsche
Bahn AG wurde im Juni 1994 durch
den Bahnvorstand beschlossen, die
Ausbildung des ZfP-Personals nur
noch in Wittenberge durchzufiihren.
Infolge dieser Entscheidung wurden
die Ausbildungsbedingungen durch
bauliche MalRnahmen und Investiti-
onen in neue Geratetechnik moderni-
siert und an die neuen Herausforde-
rungen angepasst.

Die mit der Neuordnung der Bahn
auch im Bildungswesen eingeleiteten

Allerdings nicht mehr unter der Re-
gie der Deutschen Bahn, sondern
durch die Deutsche Gesellschaft fur
Zerstorungsfreie Prifung(DGZfP).
Die DGZfP Gbernahm die entspre-
chenden Mitarbeiter der Bahn sowie
das Ausbildungsgebdude und fihrte
damit diese traditionsreiche Ausbil-
dung weiter. Im Sommer 2003 wurde
das alte Ausbildungsgebaude, in dem
bis dahin 80 Jahre ZfP-Geschichte ge-
schrieben wurden, durch die DGZfP
aufgegeben. Grund hierfur war der
Umbau des Bahnhofs Wittenberge
und der damit verbundene Abriss
der FuBgédngerbriicke, die bis dahin

te SCHWEISS-&
PROFTECHMIK

In dem ehemaligen Gebdude der SVA Wittenberge erfolgt die Qualifizierung
von Fachpersonal fiir die Schweif3- und Priiftechnik.

Rationalisierungsprozesse fihrten
am 31.12.1998 nach 75 Jahren erfolg-
reicher Tatigkeit auf dem Gebiet der
Aus- und Fortbildung zur SchlieRung
dieser bahneigenen Bildungsein-
richtung. Wahrend die schweiltech-
nische Ausbildung vollstandig einge-
stellt wurde, verblieb in Wittenberge
die Ausbildung der zerstérungsfreien
Werkstoffprufer fir die Bahn.

Die Wetterfahne ist das sichtbare Zeichen des
Ursprungs dieser Einrichtung.

den direkten Zugang der Lehrgangs-
teilnehmer vom Bahnhof zur Ausbil-
dungsstatte ermoglichte. Infolge die-
ser BaumaRBnahmen verschlechterte
sich die Erreichbarkeit der Bildungs-
einrichtung enorm. Von Seiten der
DGZfP wurde daraufhin die Entschei-
dung getroffen, an dem historischen
Standort in Wittenberge festzuhalten
und in der Nahe des Bahnhofes ein
neues Ausbildungsgebdude zu er-
richten. Nach 10-monatiger Bauzeit
wurde in dem neuen Gebdude am
11. Dezember 2002 mit der Durch-
fihrung des 1. Lehrganges ein neues
Kapitel der ZfP-Ausbildung in Witten-
berge eingeleitet. Eine Wetterfahne
an diesem neuen Gebaude, die die
Inschrift ,SVA 1923 tragt, erinnert
an die Eisenbahntradition dieser
DGZfP-Ausbildungsstatte.

Fred Sondermann



27. Sitzung des AKB im Ausbildungszentrum Miinchen

Am 23. und 24. November 2010 fand die 27. Sitzung des
Arbeitskreises Beforderung (AKB) unter der Leitung von
Frau Dr. Weitzenfelder im Ausbildungszentrum Miinchen
statt.

Mit 25 Teilnehmern aus Behorden, Wirtschafts- und
Transportunternehmen sowie der Bahn und dem Eisen-
bahnbundesamt waren die Mitglieder fast vollzdhlig
der Einladung von Johann P6ppl nach Ismaning gefolgt.
Zweimal jahrlich findet die Sitzung des AKB statt, dessen
Hauptaufgabe es ist, die Interessen Deutschlands bei der
Neuerung von internationalen Vorschriften beim Gefahr-
guttransport zu wahren.

In den ndchsten Jahren stehen einige Revisionen und
Neuausgaben an, so dass die Tagesordnung fur die zwei-
tagige Sitzung prall gefillt war. In den letzten Jahren
konnten durch begriindete Einwande und Empfehlungen
einige Vorschriften so verdndert werden, dass die ge-
planten Verscharfungen z.B. der TS-R1 oder des ADR ver-
hindert werden konnten. Oft vergehen mehrere Jahre von
der Ankiindigung bis zur Verabschiedung einer neuen
Vorschrift und nicht selten stehen bereits kurz nach einer
Neuerscheinung schon die ndchsten Veranderungen an.
Mit der Vorsitzenden, Frau Dr. Weitzenfelder, hat der AKB
eine dulerst engagierte und fachkundige Vertreterin mit
besten Beziehungen zu den betreffenden Ministerien.

Die Teilnehmer der 27. Sitzung des AKB im AZM

Die ndchsten Sitzungen werden im Friihjahr in Suhl und
dann im Herbst in Berlin stattfinden.

Am Rande sei noch erwdhnt, dass die Teilnehmer einen
sehr guten Eindruck von den neuen Raumen des Ausbil-
dungszentrums Miinchen mitnehmen konnten. Frau Sei-
ler und Frau Bohlmann gilt an dieser Stelle ein herzlicher
Dank fur die gute Organisation dieser Veranstaltung.

Johann Poppl

Internationale Stahltagung in Disseldorf

»Fortschritt hat Tradition” war das Motto der diesjahrigen
Stahltagung am 11. und 12. November 2010. Die DGZfP
war schon zum dritten Mal mit einem Stand vertreten
und konnte wieder zahlreiche Gesprache mit interessier-
ten Fachbesuchern fuhren. Positive Trends sind zu ver-
zeichnen: Die Stahlindustrie lasst die Krise hinter sich und
nimmt Anlauf auf neue Rekorde. Der Stahlbedarf steigt,
doch deutsche Hersteller haben mit volatilen Méarkten
und hohen Rohstoffpreisen zu kampfen.

Die weltweite Stahlproduktion soll 2010 um 13,1% auf
rund 1,27 Milliarden Tonnen steigen und damit sogar den
Rekordwert von 2007 ibertreffen.

In diesem Jahr war ein Jubilaum zu feiern: 150 Jahre Stahl-
institut des VDEh (Verein Deutscher Eisenhtittenleute).
Zahlreiche prominente Besucher aus Wirtschaft und Po-

Johann Péppl und
Alexandra Seiler am
Stand der DGZfP

litik nahmen dies zum Anlass, die Stahltagung zu besu-
chen, darunter auch Bundesprasident Christian Wulff.

In seiner Rede betonte Wulff, die Industrie in Deutschland
bendtige verldssliche Rahmenbedingungen, insbeson-
dere eine sichere Rohstoffversorgung und eine bezahl-
bare Energieversorgung. Er lobte die Rolle der Stahlindu-
strie, die ,,durch dulRerste Harte und Flexibilitat die Krise
gut Uberstanden habe“. So kénnten hochfeste Stahle mit
ihren Leichtbaueigenschaften in der Automobilindustrie
einen Beitrag zum Umweltschutz leisten. Deutschland
habe in der Krise auf seinen industriellen Kern vertraut,
was sich bewahre. Die Stahlindustrie habe, so der Bun-
desprasident, immer seine besondere Sympathie gehabt,
weil ihr wichtigstes Kapital die Mitarbeiter seien. Das
Funktionieren der Sozialpartnerschaft sei gerade in der
deutschen Stahlindustrie ein groBer Wettbewerbsvorteil.
Aber auch die Stahlindustrie sei auf qualifizierten Nach-
wuchs angewiesen. Deshalb misse bei der Jugend die
Begeisterung fiir die Naturwissenschaften steigen, beson-
ders bei jungen Frauen.

»Stahl ist widerstandsféhig, er ist hart und er ist robust.
Er ist zugleich formbar, flexibel und damit wandelbar und
zukunftsfahig.” Das Staatsoberhaupt regte an, sich diese
Eigenschaften zum Vorbild zu nehmen und damit die Wei-
chen mit Optimismus fir unsere Gesellschaft und Wirt-
schaft zu stellen.

po
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Kursus ,,Mobile Hartepriifung” jetzt auch in der Schweiz

In der letzten Ausgabe der ZfP-Zeitung erschien bereits eine Ankiindigung dieses Kurses — aller-
dings mit einigen falschen Angaben, die wir nun korrigieren. Wir bitten um Nachsicht!

Nachdem die Ausbildung in der mo-
bilen Harteprifung mittlerweile
einen hohen Stellenwert in der ZfP-
Welt hat, wollten wir auch tber un-
sere Grenzen schauen, ob es bei un-
seren Nachbarn in der Schweiz etwas
Vergleichbares gibt. Peter Blaudszun
von der SGZP zeigte groRes Interesse,
als ihm Regionalleiter Johann Poppl
die Kursusinhalte und den Ablauf der
Kurse erlduterte.

Die DGZfP Ausbildung und Training
GmbH verfugt mittlerweile Giber eine
breite Palette an eigenen Geraten
und Ubungsstiicken, die im nun vier
Tage dauernden Kursus von unseren
hervorragenden Dozenten eingesetzt
werden.

Mittlerweile haben wir bereits mehr
als 200 Teilnehmer ausgebildet und
das Team um Dr. Jirgen Schnapp
arbeitet fieberhaft an einem Aufbau-
kursus, bei dem der Schwerpunkt auf
Normenarbeit und dem Erstellen von
Prifanweisungen liegen soll.

Der Grundkursus behandelt Kriterien
zur Auswahl von mobilen Harteprif-

verfahren und der entsprechenden
Harteprifgerate zur Verwendung an
metallischen Werkstoffen. Ziel ist es,
einen Uberblick tiber die unterschied-
lichen Verfahren zu geben. Zu be-
ricksichtigende Randbedingungen
und Einsatzgrenzen der einzelnen
Verfahren werden genannt. Nach der
Auswahl eines Verfahrens sind dann
naturlich die Bedienungsanleitungen
der entsprechenden Prifgerdte zu
befolgen. Fir den Begriff ,,Hartepri-
fung mit leicht transportablen Gera-
ten” wird der Begriff ,mobile Harte-
prifung” verwendet. Die Ausbildung
beschrankt sich dabei auf Verfahren
mit Eindringkorpern, das heiBt Ver-
fahren, bei denen ein bleibender
Héarteeindruck erzeugt wird. Die mo-
bile Hartepriifung kann den Zersto-
rungsfreien Prifungen zugeordnet
werden, wenn durch den Eindruck
die Funktionalitat des Bauteils nicht
beeintrachtigt wird.

Gemeinsam mit der SGZP haben wir
uns nun entschieden, im nachsten

Jahr einen Kursus in der Schweiz
durchzuftihren.

Termin: 11.04.2011 — 14.04.2011

Ort: Winterthur CH bei Sulzer Innotec

Gebiihren:

Kursus: Nichtmitglieder 1.305 SFr.
Mitglieder 1.109,00 SFr.

Prifung: Nichtmitglieder 540,00 SFr.
Mitglieder 459,00 SFr.

Im Anschluss besteht die Moglichkeit,

am nachsten Tag ein Seminar zu bu-

chen, das sich mit der zerstérenden

Werkstoffprifung und den statio-

naren Harteprifverfahren beschéf-

tigt. Kosten hierftir:350 SFr.

lhre Fragen oder Ilhre Anmeldung
richten Sie bitte an
Sulzer Markets und Technology AG/
Sulzer Innotec, Im Link 7/1573,
8404 Winterthur, Schweiz
Tel.: +41 52 2625453, Fax: +41 52
2620017
E-Mail: peter.blaudszun@sulzer.com
oder alexandra.deravis@sulzer.com

poé

Neuer Kursus bei der DGZfP
im Ausbildungszentrum Miinchen

In 2011 fihrt die DGZfP einen Lehr-
gang zum Erwerb der Sachkunde
EMF (Elektromagnetische Felder)
durch. Diese Ausbildung wird be-
notigt fur eine Bestimmung der
Expositionsverhéltnisse an Arbeits-
platzen durch EMF und die daraus
abzuleitenden Schutzmafnah-
men fir die Beschaftigten, insbe-
sondere aber fur die Erstellung der
Gefahrdungsbeurteilung.

Die ICNIRP, Internationale Com-
mission on Non-lonizing Radiation
Protection hat es sich zur Aufgabe
gemacht, die gesundheitliche Wir-
kung elektrischer, magnetischer und
elektromagnetischer Felder sowie op-
tischer Strahlung und Laser zu analy-
sieren und zu bewerten.
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Dabei wird eine internationale Har-
monisierung der Standards und
Richtlinien angestrebt. Zu diesem
Zweck arbeitet die ICNIRP unter an-
derem auf dem Gebiet der elektroma-
gnetischen Umweltvertraglichkeit im
internationalen EMF-Projekt mit der
WHO zusammen. Eine Zusammenar-
beit besteht auch mit der Internatio-
nalen Arbeitsorganisation auf dem
Gebiet des Arbeitsschutzes.

Die international erarbeiteten Rechts-
grundlagen finden sich wieder in der
nationalen Umsetzung im Arbeits-
schutzgesetz und der Berufsgenos-
senschaftlichen Vorschrift BGV B11
,Elektromagnetische Felder“ und in
der entsprechenden Normung.

Der Kursus der DGZfP soll die Teil-
nehmer auf die Tatigkeit des Sach-

kundigen vorbereiten. In dem 3-ta-
gigen Kursus werden die physika-
lischen Grundlagen, die biologischen
Wirkungen und die entsprechenden
Grenzwerte vermittelt. Die Teilneh-
mer werden durch praktische Mess-
aufgaben auf Ihre Tatigkeit vorberei-
tet. Sie sind dann in der Lage, Gefahr-
dungsbeurteilungen zu erstellen und
eine Betriebsanweisung zu verfassen.
Der Kursus endet mit einer Prifung.

Kursus Daten:

EMF Sachverstandiger

28.06.—30.06.2011

Gebiihren:

Kursus: Nichtmitglieder 1030,00 €
Mitglieder 875,00 €

Prifung:Nichtmitglieder 370,00 €
Mitglieder 314,00 €



Jahresmitgliederversammlung 2010 der F-GZP

Die F-GZP informiert

Am 11. November 2010 fand die 13. Mitgliederversamm-
lung der DGZfP-Fachgesellschaft akkreditierter Prif-
stellen — F-GZP — aus Anlass des Umzuges von SG Qua-
litatssicherung GmbH von Bochum nach Castrop-Rauxel
im Haus der Wirtschaft von Castrop-Rauxel statt. Das
Tagesordnungsprogramm stand unter den beiden The-
men: Pflichten gemaR F-GZP-Geschaftsordnung und
Informationstransfer.

Vorgaben aus der F-GZP-Geschiftsordnung

Der Rechenschaftsbericht hatte aulRer F-GZP-internen
Punkten wie Haushaltsabschluss 2009 und Haushalts-
plane fir 2010 und 2011 folgende Punkte zum Thema:

Vorstandstreffen und -arbeit:
Schwerpunkte waren

— strategische Aufgaben sowie Aktionsplanung,
— Stand der Ausbildung,

— Ringversuche und Eignungstests.

Interessenvertretung der F-GZP bzw. deren Mitglieder
sowie F-GZP-Fachbetreuung tber die

— Mitarbeit im Normenausschuss NMP828
»Qualifizierung von Zerstérungsfreien
Prifungen”,

— Mitarbeit im Sektorkomitee Zerstérungs-
freie Prifung / Fligetechnik des Deutschen
Akkreditierungssystems

— Mitarbeit im Programmausschuss der
DGZfP-Personal-Zertzifizierung.

AuRerdem stand turnusmaRig die Vorstandswahl auf dem
Programm. Fir den Vorstand kandidierten

— Dipl.-Ing. Uwe Cohrs
—Dr. Klaus Kolb (Vorsitz)
— Dipl.-Ing. Stephan Schreiner

In einer Blockwahl wurden alle drei Mitglieder
einstimmig mit Enthaltung der Betroffenen fir
die ndchsten drei Jahre gewahlt.

Der Vorstand schlagt daraufhin drei weitere Mit-
glieder zur Kooptation vor

—Jirgen Sambolz
— André Trostel
— Dipl.-Ing. Heiko Witte

Die zur Kooptation vorgeschlagenen Mitglieder
wurden von der Mitgliederversammlung
einstimmig mit Enthaltung der Betroffenen
bestatigt.

F-GZP-Informationstransfer

Ringversuche / Eignungsprifung:

Das Thema Eignungspriifung stand zum wiederholten
Male auf dem Programm. GemaR DIN EN ISO/IEC 17025
muss ein ZfP-Dienstleister Gber Qualitatslenkungsver-
fahren zur Uberwachung der Zuverlassigkeit von durch-
gefiihrten Prifungen verfligen. Diese Verfahren missen
im Qualitditsmanagementsystem des ZfP-Dienstleisters
beschrieben sein. Sie missen geplant, durchgefiihrt und
dokumentiert werden.

Die verschiedenen Wege hierzu wurden auf der letzten
F-GZP-Mitgliederversammlung vorgestellt und in der ZfP-
Zeitung 118 (Februar 2010, S. 27) aufgezeigt.

Zur Unterstutzung der F-GZP-Mitglieder hat die DGZfP
ihre Angebotspalette fir Eignungsprifungen im An-
schluss an eine Rezertifizierung nach EN 473 erweitert.
Das DGZfP-Eignungsprifungsprogramm beinhaltet jetzt
die Verfahren MT, PT und VT. Die Teilnahme an diesen
Eignungsprifungen steht nicht nur den F-GZP-Mitglie-
dern, die finanzielle Sonderkonditionen eingerdumt be-
kommen, sondern allen akkreditierten und nicht akkredi-
tierten ZfP-Dienstleistern frei.

Storfall

Anldsslich der Demonstration zur Bergung eines verun-
gltckten Strahlers im Rahmen der F-GZP-Mitgliederver-
sammlung in 2009 wurde bedauert, dass an keiner Stelle
in der Literatur oder in bestehenden Vorschriften eine be-
lastbare Klassifizierung von Stor-/ Unféllen zu finden sei.
Aus diesem Anlass wurde eine Klassifizierung, wie sie bei
den allerersten DGZfP-Strahlenschutzkursen (Dortmund
1970) von K. Kolb vorgetragen wurde, in einer modifi-
zierten Form den F-GZP-Mitgliedern als Entwurf vorge-
legt. Dieser Entwurf wird nach eingehender Diskussion
vorlaufig zurlickgezogen, obwohl folgende Punkte dafiir
sprechen

Definition Strahlenunfall

e dieKlassifizierung ordnet sich der StrlSchV unter,

41



¢ auch die Nuklearindustrie hat mit ihrer Storfallklassifi-
kation eine eigene Ereignisskala,

e flr den ZfP-RT-Bereich ware es sinnvoll und nitzlich,
eine Storfallklassifizierung zu haben, d.h. eine Leitli-
nie fir das Verhalten bei UnregelméaRigkeiten im RT-
Arbeitsablauf mit Vorgaben zu Erkennung, Analyse,
Information, Konsequenzen, Behebung, Reparatur.

Ausschlaggebend fir die Zuriickziehung war, dass die
Zusammenarbeit und das Vertrauensverhdltnis von
ZfP-Dienstleistern und zustandigen Aufsichtsbehdrden
sehr differenziert und sensibel und von Behérde zu Be-
hoérde unterschiedlich ist. Eine allgemeingiiltige Vorge-
hensweise kann deshalb nicht erfolgen, vielmehr bleibt
die alleinige Entscheidung beim Verantwortlichen des
ZfP-Dienstleisters.

Entwurf Europdischer Strahlenpass

Vom Bundesumweltministerium wurde die DGZfP um
Stellungnahme zum Entwurf eines Europdischen Strah-
lenpasses gebeten. Eine Stellungnahme an die DGZfP (FA-
ST) erfolgte auch durch die F-GZP mit nachfolgend aufge-
fihrten Griinden, die gegen die Praktikabilitat sprechen

* der Entwurfist unverhaltnisméaBig aufgeblaht,

e der Entwurf fihrt zu noch mehr Burokratie und ho-
heren Gebihren,

* der Entwurf erfordert die Eintragungen und Pflege
des Passes durch eine Vielzahl von Stellen

— Arbeitgeber zur Installation des Passes,

— Behorde (GAA / Aufsichtsbehorde) zur Regis-
trierung des Passes,

— Erméchtigter Arzt,
— Passinhaber / ZfP-Priifer,
— Arbeitgeberverantwortliche,

— Betreiber bei Arbeiten im fremden Kontroll-
bereich (KKW oder alle anderen § 15 StrlSchV
unterworfene Tatigkeiten),

— Strahlenschutz-Kursusstatten,
— Strahlenschutz-Trainingszentren.

Den Strahlenpass aktuell und online zu halten, wird
schwierig wenn nicht unmaoglich sein. Es ist davon
auszugehen, dass der Entwurf in der vorliegenden
Form keinen Eingang in die Praxis finden wird.

F-GZP-Definition Prifaufsicht

Zur Festlegung und Definition der Anforderung an und
Pflichten fiir eine Prifaufsicht wurde von der F-GZP
ein Merkblatt erstellt, welches in der ZfP-Zeitung 121
(Oktober 2010) veroffentlicht wurde. Auf Basis einer
friheren Arbeit (ZfP-Zeitung 74), in welcher die Aufga-
ben und Verantwortungsbereiche einer Prifaufsicht
beschrieben wurden, erfolgte hier eine klare Defini-
tion der Stellung der Prifaufsicht in der Hierarchie eines
ZfP-Dienstleistungsbetriebes.
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Rein organisatorisch ist die Prifaufsicht verantwortliche
Schnittstelle zwischen Fuhrungspersonal und operativem
Personal.

Als Kompetenznachweis ist Ausbildung, Qualifizierung
und Zertifizierung in der Stufe 2 nach EN 473 fir die ange-
wendeten Verfahren die Voraussetzung.

Die Autorisierung und Bestellung zur Prifaufsicht liegt al-
lein in der Verantwortung des Arbeitgebers.

Aktuelles zum Ubergang DAP/DGA — DAkkS

Unter dem Zwang der notwendigen Neuordnung des
Deutschen Akkreditierungssystems fusionierten die drei
groRen Akkreditierungsstellen DACH Deutsche Akkre-
ditierungsstelle Chemie GmbH, DAP Deutsches Akkre-
ditierungssystem Priifwesen GmbH und TGA Trégerge-
meinschaft fir Akkreditierung GmbH zur DGA Deutsche
Gesellschaft fur Akkreditierung GmbH. Die DGA fiihrte als
Nachfolgerin von DACH, DAP und TGA ihre Geschéfte drei
Monate bis Ende 2009.

Auf Basis der am 1. Januar 2010 wirksam gewordenen
Verordnung des Européischen Parlaments und des Rates
Uber die Vorschriften fur die Akkreditierung und Markti-
berwachung wurde die Akkreditierung in Deutschland
nochmals neu geregelt. Die Akkreditierung ist seit dem
1. Januar 2010 eine Tatigkeit im 6ffentlichen Interesse und
wird nur durch die eine nationale Akkreditierungsstelle in
Deutschland wahrgenommen, der Deutschen Akkreditie-
rungsstelle (DAkkS) GmbH.

Somit ist die Akkreditierung seit 1. Januar 2010 ein hoheit-
licher Akt, die DAKKS arbeitet quasi als Behdrde auf Basis
des Akkreditierungsstellengesetzes (AkkStelleG). Fur die
Amtshandlungen der DAkkS in Zusammenhang mit der
Akkreditierung und Uberwachung von Laboratorien (ZfP)
und Inspektionsstellen werden Gebiihren und Auslagen
nach der Kostenverordnung der Akkreditierungsstelle
(AkkStelleKostV) erhoben.

Interessant und wichtig ist in diesem Zusammenhang,
dass die bislang von DAP bzw. DGA jahrlich erhobenen
Gebihren fur das Labor oder die Inspektionsstelle ent-
fallen. Stattdessen werden von der DAkkS die jeweils
anfallenden Amtshandlungen berechnet. Nach Aus-
kunft der DAkkS soll sich aber iber das Fiinf-Jahres-
Akkreditierungsfenster aufsummiert keine hohere Kosten-
belastung ergeben (bislang).

Ort und Zeit der nachsten
Jahres-Mitgliederversammlung
Die néchste ordentliche F-GZP-Mitgliederversammlung

wird am Donnerstag, 17. November 2011 in Berlin in den
Raumlichkeiten der DGZfP stattfinden.

Dr. Klaus Kolb



X-RAY WorX liefert hochauflosende 190kV
Mikrofokus-Rontgenrohren
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Mit der Einfihrung einer neuen
Leistungskategorie von 190kV fur
Mikrofokus-Rontgenréhren rea-
giert die X-RAY WorX GmbH auf die
zunehmende Diversifizierung von
Anwendungen im Bereich der hoch-
aufldsenden Réntgeninspektion. Her-
stellern und Nutzern von Réntgenin-
spektionssys-temen bietet die neue
Reihe der 190kV Mikrofokus-Rént-
genrdhren deutlich mehr Flexibilitat.

,Vor allem, wenn es um die Auswahl
der geeigneten maximalen Hoch-
spannung fiir eine Anwendung geht,
sind Unternehmen durch die neue
Beschleunigungsspannung von
190kV nicht mehr nur an die bisher
verfligbaren 160kV- und 225kV-Mi-
krofokusréhren gebunden. Auf diese
Weise kdnnen unndétige Leistungs-

tUberschiisse vermieden werden,
die sich hdufig in héheren System-
kosten niederschlagen®, erklart Jens
Peter Steffen, Vertriebsleiter bei X-
RAY WorX, die Vorteile der neuen
Kategorie.

Das Spektrum der Neuerungen um-
fasst die Standard-Mikrofokusréhre
XWT-190-T, die hochauflésende Mi-
krofokusrohre XWT-190-TC sowie
die Hochleistungsréhre XWT-190-SE
mit Direktstrahltarget. Ergdnzt wird
die Produktfamilie um die CT-Spezi-
alrohre XWT-190-CT, die eine Kiih-
lung des gesamten Réhrenkopfes
besitzt, und die Stabanodenréhren
XWT-190-RA.

Zudem sind alle bewédhrten Opti-
onen wie das High-Energy Target,
das High-Resolution Target und das
externe KithImodul fir den Réhren-
kopf auch fiur die neuen 190kV-R6h-
ren verfugbar. Mit den 190kV-Réhren
und der neuen CT-Spezialréhre bietet
X-RAY WorX nun die umfangreichste
Produktpalette aller Anbieter von of-
fenen Mikrofokus-Réntgenréhren an
und baut damit seine technologisch
fihrende Position weiter aus.

Die von X-RAY WorX mit den neuen
190kV-Réntgenréhren verwendete
Hochspannungstechnik wurde in
Zusammenarbeit mit einem renom-
mierten Unternehmen entwickelt
und ist herstellerseitig auf 190kV
spezifiziert. Dies erméglicht den
weltweiten Support liber etablierte
Servicenetzwerke zur Sicherstellung
der optimalen Verfiigbarkeit der
Rontgenanlagen.

WWW.X-ray-worx.com

Neue Mitgliedsfirma in der DGZfP

GAZ-Priftechnik GmbH ist ein Anbie-
ter fir Gerate, Anlagen und Zubehor
rund um die Zerstorungsfreie Werk-

stoffprifung. Aufgrund internationa-
len und nationalen Partner bietet die

-i ﬁniagan i Zubahor h

GAZ-Priftechnik ein umfangreiches
Sortiment in allen Bereichen der ZfP.
Durch jahrerlange Vertriebsarbeit
bei der Fa. FPW-Priiftechnik konnten
zahlreiche Kontakte zu den ver-

Tel:: D2843/3076-92
Fax: D2843/3076-32
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o lhr Partner fir die Zerstorungsfreie Priifung

schiedensten Herstellern weltweit
geschaffen werden. Diese Kontakte
werden unter anderem mit dem Part-
ner BNDT-Priftechnik weitergefihrt.

www.gaz-direkt.de

infol@gaz-direkt. de
wiww.gaz-direkt.de




RST ist fachlich zustandige Stelle

ST

TESTING THE WORLD
FOR TOMORROW

Dipl.-Ing. U.Mosler (3.v.r.), Leiterin des Werk-
stofflabors

Am 8. September 2010 erfolgte die
Begutachtung des Werkstofflabors
der RST Rail System Testing GmbH
als fachlich zustandige Stelle (FZS) fur
die zerstdrungsfreien Prifverfahren
ET, MT, PT, UT, VT und RT (alle Ver-
fahren manuell) im Industriesektor Ei-
senbahn-Instandhaltung gemafR DIN
27201-7: Zustand der Eisenbahnfahr-
zeuge — Grundlagen und Fertigungs-
technologien — Teil 7: Zerstérungs-
freie Prifung gemaR DGZfP-Richtlinie
ISB 1.

Die Begutachtung zeigte, dass das
Werkstofflabor die Fachkompetenz
nach DIN 27201-7 im Sektor Eisen-

bahn-Instandhaltung besitzt, das zur
Ausfihrung notwendige und nach
DIN EN 473 qualifizierte Personal be-
schaftigt und nach festgelegten Ver-
fahrensanweisungen seinen gesam-
ten Laborprozess realisiert.
Entsprechend der Empfehlung der
Auditoren, Hannelore Danowski (ZfP
Beauftragte DB GmbH Fahrzeugin-
standhaltung), Tino Below (Ref. 32
des Eisenbahn-Bundesamtes) und
Wilfried Hueck (Vorstand DGZfP),
wurde die Anerkennung als FZS fur
alle beantragten zerstérungsfreien
Prifverfahren durch den DGZfP-
Fachausschuss ,, ZfP im Eisenbahnwe-
sen“ am 23.11.2010 ausgesprochen
und die Urkunde tberreicht.

Die Anerkennung als FZS ist nun-
mehr bis zum 22.11.2013 giltig. Er-
ste praktische Erfahrungen konnten
wir bereits bei der Vorbereitung und
Durchfiihrung von Begutachtungen
sammeln.

Die RST Rail System Testing GmbH
ist bei der Deutschen Akkreditie-
rungsstelle GmbH (DAkkS) nach
DIN EN ISO 17025:2005 akkreditiert
(PL-11012-01).

Die RST Rail System Testing GmbH
ist seit vielen Jahren erfolgreich nicht
nur am Schienenfahrzeugmarkt, son-
dern im gesamten Verkehrsmarkt
und in angrenzenden Industriebe-
reichen tatig. Hierzu verfugt sie tber

Mobile Durchstrahlungspriifung mit Réntgen-
strahlen bis 300kV

Kapazitaten zur Durchfiihrung von
zerstdérenden und zerstdérungsfreien
Werkstoffprifungen einschliellich
Schadensanalysen, aber auch Um-
weltsimulationsprifungen, mecha-
nisch-dynamischen Belastungs- bzw.
Lebensdauertests und Brandpri-
fungen einschlieBlich der Analysen
von Rauchgasen und Toxizitét.
Sprechen Sie uns an, gern sind wir fur
Sie da und unterstiitzen Sie bei der
Losung von Sachthemen.
Kontakt: ulrike.mosler@rst-labs.de

Neues fur die Magnetpulverpriifung
nach DIN EN ISO 9934-1

NDT-materials

&

Folgende Kriterien werden erfullt:
Aromatenfrei

Schnell trocknend
Prifsicherheit ist gewdahrleistet im Temperaturbereich von +10°C bis +50°C

*  Temperaturbestdndigkeit bis 80 °C

*  Musterprifung nach DIN EN ISO 9934 Teil 2

MR® 72 LS Untergrundfarbe, weiB, lackierbar*) und liberschweiBbar**) dient
der Kontrastbildung bei der Magnetpulverpriifung mit MR® 76 S Magnetpulver-
Fluid schwarz oder den schwarzen MR®-Magnetpulver-Suspensionen, wasser- und
olbasierend.

* Bestimmung der korrosiven Bestandteile nach ASME Code, Section V, Article 6,
T-641 und DIN EN ISO 9934 Teil 2

e InUbereinstimmung mit Lloyd‘s Reg., Bureau Veritas, Det Norske Veritas

e Lackierbar®)

e Uberschweillbar**)

*)Die Uberlackierfahigkeit bezieht sich ausschlieRlich auf ein spezifisches 2-Komponenten-Lacksystem. Bei anderen Lacksystemen ist dies in jedem Einzelfall zu priifen

**) Kriterien zur UberschweiRbarkeit siehe Priifbericht Nr. 13090 der SLV Berlin vom 26.07.2010 (auf Anfrage erhaltlich)

www.mr-chemie.de
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Zerstorungsfreier Eigenspannungsnachweis
an Triebwerkskomponenten

Autor: Dipl.-Ing. Alexander Timmer

Der Autor des Fachbeitrags, Dipl.-Ing. Alexander Timmer, erhielt fiir diese Arbeit den
Nachwuchspreis der DGZfP auf der Jahrestagung 2010 in Erfurt.

Motivation

Das Ziel jedes Unternehmens, unabhdngig von der an-
gebotenen Dienstleistungs- oder Produktpalette, ist eine
maximale Kostenreduzierung bei gleichzeitiger Gewinn-
maximierung. Im Bereich des Maschinenbaus allgemein
kdnnen durch eine mechanische Randzonenverfestigung
die dynamischen Werkstoffeigenschaften im Hinblick auf
Dauerfestigkeit und Lebensdauer erheblich gesteigert
werden. Durch das damit zur Verfligung stehende héhere
Werkstoffpotential kann eine weitreichende Kostenredu-
zierung erreicht werden. Speziell in der Luftfahrtindustrie
sollen zukiinftig die Vorteile einer mechanischen Rand-
zonenverfestigung dazu genutzt werden, um einerseits
dem derzeitigen Trend steigender Kerosinpreise entge-
genzuwirken und um andererseits die Zeitspanne zwi-
schen den Wartungsintervallen zu maximieren. Somit bie-
tet eine mechanische Randzonenverfestigung unabhan-
gig davon, ob das héhere Werkstoffpotential zur Steige-
rung der Lebensdauer oder zur Steigerung der Beanspru-
chung ausgenutzt wird, die Mdglichkeit weitreichender
Kosteneinsparungen.

Durch die Randzonenverfestigung kommt es bedingt
durch die Kaltverfestigung zu einer Hartesteigerung, zu
einer Induzierung von Druckeigenspannungen in der
Bauteilrandzone und in den meisten Féllen zu einer Ver-
besserung der Oberflachenqualitdt. Durch das Zusam-
menwirken aller drei Faktoren wird das zyklische Werk-
stoffverhalten maRgeblich in Hinblick auf Wechselfestig-
keit und Lebensdauer verbessert.

Somit ermdglichen die mechanischen Verfestigungsver-
fahren in der Luftfahrtindustrie, aber auch in anderen
Bereichen des Maschinenbaus, das Werkstoffpotential zu
erhéhen und damit einhergehend Kosten zu senken. Zu-
kiinftig ist beabsichtigt, Verfestigungseigenspannungen
in die Auslegung von Triebwerksbauteilen miteinzube-
ziehen um das durch die mechanische Randzonenverfe-
stigung gesteigerte Werkstoffpotential optimal ausnut-
zen zu kénnen. Da vor allem fiir die im Triebwerksbereich
verwendeten hochtemperaturfesten Werkstofflegie-
rungen haben die Eigenspannungen einen wesentlichen
Einfluss auf die Steigerung der Dauerfestigkeit und der
Lebensdauer, und da es wahrend des Betriebs durch me-
chanische oder thermische Beanspruchung zu einem Ei-
genspannungsabbau kommt, ist eine regelmiRige Uber-
prifung des Eigenspannungszustands dieser Triebwerks-
komponenten wéhrend des Flugbetriebs unerldflich. Um
jedoch einen weiteren Einsatz des Triebwerks nach der
Uberpriifung des Eigenspannungszustands zu ermdégli-
chen wird eine zerstérungsfreie Prifung gefordert.

Daher werden im Rahmen dieser Diplomarbeit mehrere
mogliche physikalische Prinzipien im Hinblick auf ihre
Anwendbarkeit als Verfahren fiir den zerstérungsfreien
Nachweis von Eigenspannungen untersucht.

Einlaufkante

Entlastungsbohrung

Kugelkalotte
Walzkugel

© WZL/Fraunhofer IPT

Aufgrund ihres breiten Einsatzspektrums im Triebwerks-
bereich werden die Untersuchungen an den Werkstoffle-
gierungen Ti6Al4V und Inconel 718 durchgefiihrt. Die
Verfestigung der Randzone erfolgt durch die spanlosen,
mechanischen Verfestigungsverfahren Verfestigungs-
strahlen und Festwalzen, siehe Abb. 1. Um Aussagen tber
die Hohe und die Tiefenwirkung der verfestigungsindu-
zierten Eigenspannungszustidnde machen zu kdnnen,
werden diese zuerst zerstorend mit der Bohrlochmethode
und dem rontgenographischen Verfahren bestimmt.
Nachfolgend wird dann der Versuch unternommen, die
zuvor zerstdrend ermittelten Eigenspannungszustande
unter Ausnutzung diverser physikalischer Ansatze zersto-
rungsfrei nachzuweisen.

Die Diplomarbeit wurde vom Lehrstuhl fiir Technologie
der Fertigungsverfahren am Werkzeugmaschinenlabor
der RWTH Aachen betreut.

Zum Begriff der Eigenspannungen

Eigenspannungen werden allgemein als Spannungen
bezeichnet, die in einem abgeschlossenen, stoffschlis-
sigen System vorherrschen, ohne dass dufRere Kréfte oder
Momente auf dieses einwirken. Die durch die Eigenspan-
nungen verursachten inneren Krafte und Momente befin-
den sich in jeder Raumrichtung im Gleichgewicht /R6t02/.
Eine genauere Definition des Eigenspannungsbegriffs, auf
die in der Literatur hdufig zurtckgegriffen wird, wird von
/MWW?73/ gegeben. /IMWW?73/ unterscheidet insgesamt
zwischen den Eigenspannungen L., Il. und Ill. Art, die sich
hinsichtlich ihrer raumlichen Ausdehnung unterscheiden.

Zerstorungsfreie Ansatze zum Eigenspan-
nungshachweis

Derzeit erfolgt der Eigenspannungsnachweis an Trieb-
werkskomponenten durch Einsatz zerstérender Mess-
verfahren. Eine Alternative zu den zerstérenden Eigen-
spannungsmessverfahren stellen die zerstérungsfreien,
indirekten Verfahren dar. Die zerstorungsfreien Verfah-
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ren basieren auf einer messbaren Veranderung von phy-
sikalischen Eigenschaften in Folge eines vorliegenden
Eigen- oder Lastspannungszustands. Die betrachteten
physikalischen Eigenschaften werden meist neben den Ei-
gen- oder Lastspannungszustanden durch zahlreiche an-
dere werkstiick- und werkstoffseitige GrolRen beeinflusst.
Somit haben die zerstdérungsfreien Verfahren neben der
Bestimmung von Eigenspannungen einen groRen An-
wendungsbereich, beispielsweise im Bereich der Quali-
tatskontrolle. Im Gegensatz dazu werden die (teil-) zer-
storenden Verfahren ausschlielich zur Eigenspannungs-
messung eingesetzt. Durch den auf die Eigenspannungs-
messung beschrankten Anwendungsbereich erklart sich
das hohe Prozessniveau auf dem die (teil-) zerstérenden
Messungen durchgefiihrt werden. Aufgrund des we-
sentlich breiteren Anwendungsspektrums und der erst
verhdltnismaRig neuen Erkenntnis, welche Vorteile eine
zerstérungsfreie Eigenspannungsmessung gegeniiber ei-
ner (teil-) zerstérenden Bestimmung bietet, wird die An-
wendbarkeit zerstérungsfreier Verfahren zur Eigenspan-
nungsmessung erst seit kurzer Zeit untersucht. Dadurch
bedingt haben diese Verfahren bei weitem noch nicht die
Prozessreife der (teil)- zerstorenden Verfahren erlangt.

Neben den zerstérungsfreien, indirekten Andtzen existie-
ren auch zerstorungsfreie, direkte Verfahren zur Eigen-
spannungsmessung. Beispiele dafiir sind das fur die Er-
mittlung von Oberflacheneigenspannungen eingesetzte
réntgenographische Verfahren ohne Materialabtrag und
das neutronendiffraktometrische Verfahren zur zersté-
rungsfreien Bestimmung von Eigenspannungstiefenprofi-
len. Im Folgenden sollen jedoch ausschlieRlich die zersto-
rungsfreien, indirekten Ansétze tiefergehend untersucht
werden.

Die Untersuchung der Anwendbarkeit der zerstérungs-
freien, indirekten Verfahren speziell zur Eigenspannungs-
messung ist derzeitiges Thema vieler Forschungsarbeiten.
Eine zerstdrungsfreie Bestimmung von Eigenspannungs-
zustanden bietet gegeniber einer (teil-) zerstérenden Ei-
genspannungsmessung wesentliche Vorteile, mit denen
die derzeit durchgefiihrten Untersuchungen auf dem Ge-
biet der zerstorungsfreien Priifung motiviert werden kén-
nen. In Hinblick auf eine Eignung als Prifverfahren zum
zerstérungsfreien Eigenspannungsnachweis wurden der
piezoresistive, der thermoelektrische sowie der akusto-
elastische Effekt untersucht.

Ergebnisdiskussion

Es wurden mehrere physikalische Ansatze auf ihre An-
wendbarkeit fir den zerstérungsfreien Eigenspannungs-
nachweis an Ti6Al4V und Inconel 718 hin untersucht.
Dazu wurden mittels der spanlosen, mechanischen Ver-
festigungsverfahren Festwalzen und Verfestigungsstrah-
len Eigenspannungszustdnde in die Werkstoffe induziert,
die zuerst zerstérend mit der Bohrlochmethode und dem
rontgenographischen Verfahren bestimmt wurden. Im
Anschluss daran wurde der Versuch unternommen, die
bereits durch die zerstéorenden Messverfahren belegten
Verfestigungseigenspannungen durch Messungen der
elektrischen Leitfahigkeit, der Thermospannung und der
Schallgeschwindigkeit zerstérungsfrei nachzuweisen.

Die an Ti6Al4V durchgefiihrten Leitfahigkeitsmessungen
haben gezeigt, dass die elektrische Leitfahigkeit in Folge
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der mechanischen Randzoneverfestigung fir beide un-
tersuchten Verfestigungsverfahren abnimmt. Fir das
Festwalzen korrelieren die Leitfahigkeitsabnahmen né-
herungsweise mit den Eigenspannungsmessungen der
zerstorenden Verfahren, so dass der piezoresistive Effekt
far das Verfestigungsverfahren Festwalzen durch Leit-
fahigkeitsmessungen an Ti6Al4V nachgewiesen werden
konnte. Weiterfihrende Leitfahigkeitsmessungen mit
Frequenzvariation haben gezeigt, dass durch das Messen
der elektrischen Leitfahigkeit zwar Eigenspannungszu-
stande qualitativ und zerstérungsfrei voneinander unter-
schieden werden kénnen, jedoch aus den Leitfahigkeits-
werten keine Riickschliisse tber die Tiefenverldufe der
Eigenspannungszustdande gezogen werden kdnnen. Fir
das Verfestigungsstrahlen konnte lediglich eine Leitfa-
higkeitsabnahme nachgewiesen werden, deren Ursache
jedoch durch die Versuchsergebnisse nicht geklart wer-
den konnte. Fiir Inconel 718 konnte kein Einfluss der me-
chanischen Randzonenverfestigung des Festwalzens oder
des Verfestigungsstrahlens auf die elektrische Leitfahig-
keit der Nickelbasislegierung nachgewiesen werden.

Aufgrund dessen erscheinen die auf dem Wirbelstrom-
prinzip basierenden Leitfahigkeitsmessungen zum zersto-
rungsfreien Verfestigungsnachweis an kugelgestrahltem
Ti6Al4V und zum zerstérungsfreien Eigenspannungs-
nachweis an festgewalztem Ti6Al4V als geeignet. Auf
Grundlage der an Inconel 718 durchgefiihrten Versuche
kdnnen Leitfahigkeitsmessungen mit Frequenzen bis zu
960 KHz fur den zerstdérungsfreien Verfestigungs- und Ei-
genspannungsnachweis an der Nickelbasislegierung als
ungeeignet angesehen werden.

Um wirbelstrombasierende Leitfahigkeitsmessungen
nicht nur fur den zerstérungsfreien Verfestigungsnach-
weis sondern auch fir den Eigenspannungsnachweis an
Ti6Al4V nach dem Verfestigungsstrahlen einsetzen zu
kdnnen, waren Leitfahigkeitsmessgerdte mit Frequenzen
groRer als 1 MHz wiinschenswert. Aufgrund des sich fir
die Titanlegierung in Folge des Verfestigungsstahlens
ausbildenden charakteristischen Eigenspannungsverlaufs
ware bei hoherer Messfrequenz bzw. kleinerer Eindring-
tiefe der Wirbelstrome aufgrund der im Mittel hoheren
Eigenspannungsbetrdge eine starkere Auspragung des
piezoresistiven Effekts zu erwarten. Weiterfihrende Un-
tersuchungen kdnnten dann zeigen, ob der piezoresistive
Effekt aufgrund der hoheren Eigenspannungsbetrage
durch Leitfahigkeitsmessungen hoherer Frequenz auch
an kugelgestrahltem Ti6Al4V nachweisbar ist oder, ob die
elektrische Leitfahigkeit der Titanlegierung nach dem Ver-
festigungsstrahlen weiterhin durch andere GrofRen, wie
beispielsweise durch die Oberflachenrauhigkeit, beein-
flusst wird.

Die Ergebnisse der anschlieRend durchgefiihrten Ther-
mospannungsmessung belegen, dass aufgrund der nach
dem Festwalzen und dem Verfestigungsstrahlen durch
Messungen nachweisbaren Zeitabhdngigkeit des ther-
moelektrischen Effekts Aussagen Uber den Verfestigungs-
bzw. Verformungszustand gemacht werden kénnen. Eine
zeitliche Abhédngigkeit des thermoelektrischen Effekts
konnte jedoch nur fur die Titanlegierung und nicht fiir die
Nickelbasislegierung nachgewiesen werden.

Zur Erkldrung der gemachten Beobachtungen wurde die
bisher in der Literatur verwendete Modellvorstellung des
thermoelektrischen Effekts fiir den verfestigten Zustand



erweitert. In dieser erweiterten Modellvorstellung wird
die zeitliche Verdanderung des thermoelektrischen Effekts
auf die elastisch- plastischen Verformungen der mecha-
nischen Randzonenverfestigung zurtickgefihrt.
Aufgrund der gemachten Beobachtungen lasst sich da-
her sagen, dass der thermoelektrische Effekt hinsichtlich
der zerstdrungsfreien Priifung an Ti6Al4V ein vielverspre-
chender physikalischer Ansatz ist, dessen Potential jedoch
aufgrund des verwendeten Thermospannungsmessge-
rat nicht voll ausgeschépft werden konnte. Aufgrund
der groben Skalierung der Analoganzeige des Messge-
rats konnte die Veranderung der Thermospannung nur
schwer erfasst werden. AuBerdem musste der zeitliche
Verlauf der Thermospannungen manuell erfasst werden,
d.h. durch Ablesen der Thermospannung auf der Ana-
logskala zu unterschiedlichen Zeitpunkten wahrend der
Messdauer. Hier wére ein Messgerat mit Digitalanzeige
und Speicherkarte zur automatischen Dokumentierung
der Zeitabhangigkeit der Thermospannung wiinschens-
wert. Da vermutet werden kann, dass die mechanische
Randzonenverfestigung auch an Inconel 718 zur ei-
ner ahnlichen, aber im Vergleich zu Ti6Al4V wesentlich
schwécher ausgepragten Zeitabhéngigkeit der Thermo-
spannung fuhrt, kdnnte durch eine verbesserte Messtech-
nik unter Umstanden die zeitliche Veranderung auch fir
die Nickelbasislegierung nachgewiesen werden. Entspre-
chende Gerate sind bereits auf dem Markt verfligbar.

Zur Ermittlung der Schallgeschwindigkeit wurde die
Methode der Messung des kritischen Winkels und die
V(2)- Methode eingesetzt. Durch die Messungen des kri-
tischen Winkels konnte fur beide Werkstofflegierungen
nachgewiesen werden, dass die Schallgeschwindigkeit
durch die mechanische Randzonenverfestigung des Fest-
walzens und des Verfestigungsstrahlens abnimmt. Ferner
haben die Versuchsergebnisse gezeigt, dass die Schallge-
schwindigkeitsabnahmen mit der Hohe der Eigenspan-
nungsbetrdge korrelieren. Aufgrund dieses beobachteten
Zusammenhangs zwischen den Messergebnissen der zer-
storenden Eigenspannungsmessverfahren und der zersto-
rungsfreien Schallgeschwindigkeitsmessungen scheint
mit der Methode der Messung des kritischen Winkels ein
Verfahren gefunden zu sein, mit dem der akusto- ela-
stische Effekt bzw. die Verfestigungseigenspannungen an
Ti6Al4V und Inconel 718 zerstérungsfrei nachgewiesen
werden konnen. Da die Messungen des kritischen Winkels
mit konstanter Frequenz durchgefiihrt wurden, sollten in
nachfolgenden Arbeiten dhnliche Versuche mit verander-
licher Frequenz durchgefiihrt werden. Damit kdnnte un-
tersucht werden, ob mittels der Messung des kritischen
Winkels neben einer qualitativen Unterscheidung ver-
schiedener Eigenspannungszustdnde auch zerstérungs-
freie Aussagen Uber den Tiefenverlauf eines Eigenspan-
nungszustands gemacht werden kénnen.

Analog zu den Messungen des kritischen Winkels konnte
auch durch die Messergebnisse der V(z)-Methode eine
Abnahme der Schallgeschwindigkeit in Folge des Festwal-
zens und des Verfestigungsstrahlens nachgewiesen wer-
den. Einzige Ausnahme stellten die mit der V(z)- Methode
far kugelgestrahltes Inconel 718 erhaltenen Messwerte
dar, die eine verfestigungsbedingte Zunahme der Schall-
geschwindigkeit belegen. Da jedoch eine Zunahme der
Schallgeschwindigkeit der Nickelbasislegierung nach dem
Verfestigungsstrahlen entgegen dem fiir das Festwalzen

und fir Ti6Al4V beobachteten Verhalten unerklarlich er-
scheint kann vermutet werden, dass die V(z)- Methode
far die Schallgeschwindigkeitsbestimmung an kugelge-
strahltem Inconel 718 ungeeignet ist. Da bereits fur die
Messungen des kritischen Winkels die Schallgeschwindig-
keitsabnahme auf die verfestigungsbedingten Eigenspan-
nungszustande zuriickgefiihrt werden konnte, kann diese
Aussage auch auf die Messergebnisse der V(z)- Methode
Ubertragen werden.

Die mit der V(z)- Methode durchgefiihrten zerstdérungs-
freien Messungen haben gezeigt, dass vor allem im Be-
reich der Abdichtung zwischen Priifkopf und Linse noch
ein erhebliches Verbesserungspotential besteht. Durch
das Zusammenfassen von Prifkopf und Linse zu einem
Bauteil und dem damit einhergehenden Wegfall der ab-
zudichtenden Kontaktstelle zwischen beiden Bauteilen
waren wesentlich stabilere und reproduzierbarere Mess-
ergebnisse zu erwarten. Im diesem Falle kénnte unter
Umstanden der akusto-elastische Effekt eigenstdandig
durch die Messergebnisse der V(z)- Methode nachgewie-
sen werden, ohne dass dabei auf die Erkenntnisse anderer
ultraschallbasierender Verfahren zurtickgegriffen werden
muss.

Folglich erweisen sich die untersuchten physikalischen
Ansédtze als vielversprechende Moglichkeiten zum zer-
storungsfreien Nachweis des Verfestigungs- und/ oder
Eigenspannungszustands an Ti6Al4V und Inconel 718. Je-
doch besitzen die im Rahmen dieser Arbeit zur Messung
der diversen physikalischen GroRRen eingesetzten Verfah-
ren besonders im Bereich der Tiefen- und Richtungsab-
hangigkeit Schwachstellen, denen einerseits durch eine
genauere und auf den zerstérungsfreien Nachweis spezi-
ell ausgelegte Messtechnik oder andererseits durch wei-
tere physikalische Ansdtze nachgekommen werden kann.

Ausblick

Ein weiterer physikalischer Ansatz, der Inhalt nachfol-
gender Arbeiten sein kdnnte, ist das Wiedemann- Franz-
sche Gesetz. Nach dem Wiedemann-Franzschen Gesetz
ist die elektrische Leitfahigkeit eines Werkstoffs direkt
proportional zu dessen thermischer Leitfahigkeit. Durch
die Abhdngigkeit der elektrischen Leitfahigkeit von vor-
liegenden Eigenspannungszustanden lber den piezore-
sistiven Effekt kénnte damit Giber das Wiedemann-Franz-
sche Gesetz eine weitere Moglichkeit fir den zerstérungs-
freien Eigenspannungsnachweis gegeben sein.
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Arbeitskreise — Termine & Themen

AK Berlin
01.03.2011 Dr.rer.nat. York Oberdoérfer, GE Sensing
& Inspection Technologies GmbH, Hiirth
Neuartige konventionelle und Phased
Array Priifkéopfe fiir eine verbesserte
AVG-Bewertung

05.04.2011 Dr.-Ing. Peter Hirsch, HPT Hirsch Priif-
technik GmbH, Zweibriicken

Stand der MT-Priifung und Entmagnetisie-
rung von Stahlbauteilen mit Gleichstromim-
pulsen — Grundlagen, industrielle Anwen-
dungen und praktische Vorfiihrung

AK Dortmund

01.03.2011 Dipl.-Ing. Giinter Nowak, TUV Nord MPA
GmbH & Co. KG Leuna
TOFD in Theorie und Praxis, ein persénliches
Resiimee

Fir die Vorfihrung kénnen eigene Prifkorper mitge-
bracht werden. (Bleche aus ferritischem Material, Wand-
dicke von 10 bis 30 mm).

05.04.2011 Dr. (USA) Dipl.-Ing. Wolfram A. Karl
Deutsch, KARL DEUTSCH Priif- und Mess-
geratebau GmbH + Co KG, Wuppertal
Ultraschall-Tauchtankpriifung mit hoher
Priifempfindlichkeit

(Barren als Rohmaterial fiir Luft-
fahrtanwendungen, Kugellagerringe fiir

Hochgeschwindigkeitsziige)

AK Dresden

24.02.2011 Dr.-Ing. Hardy Ernst, SVTI Schweize-
rischer Verein fiir technische
Inspektionen, Wallisellen/CH
Dr. Ulrich Mletzko, Bad Liebenzell
Dr.-Ing. Frank Schubert, Fraunhofer-
Institut fiir Zerstorungsfreie Priifver-
fahren Institutsteil Dresden (IZFP-D),
Dresden
Ultraschallpriifung in austenitischen
Gefiigen

AK Diisseldorf

14.02.2011 Wilfried Hansen, GfR Gesellschaft fiir
Radiographie mbH, Hattingen
Priifung von Gussteilen mit Speicherfolien —
Anwendung der EN 14784

14.03.2011 Dipl.-Ing. Ulrich Stidmersen, DGZfP Aus-
bildung und Training GmbH, Dortmund
Anlageniiberwachung mit Schwingungsana-

lyse und zerstérungsfreien Priifverfahren
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AK Franken

15.02.2011 Themennachmittag ab 14:00 Uhr, IHK
Niirnberg — Innovative Beschichtungs-
und Priiftechniken

AK Frankfurt

09.03.2011 250. Sitzung
Dipl.-Ing. Sabine Schmidt, Doktorandin
Technische Universitat Darmstadt
Wie fliegt der Mensch im Jahre 2050?

Dipl.-Ing. (FH) Helmut Simianer,
Schweilltechnische Lehr- und Versuchs-
anstalt (SLV) Mannheim

Edelstahl - und er rostet doch!

Dipl.-Ing. Uwe Salecker,Lufthansa Tech-
nik AG, Frankfurt/Main
Die ,,tragenden Sciulen” des Arbeitskreises

20.04.2011 Prof. Dipl.-Ing. Claus Flohrer, HOCHTIEF
Consult Materials, Morfelden-Walldorf

ZfP im Bauwesen

AK Hamburg

16.03.2011 Dipl.-Ing. (FH) Helmut Simianer,
Schweiltechnische Lehr- und Versuchs-
anstalt (SLV) Mannheim
,Edelstahl - und er rostet doch!”

AK Magdeburg
16.02.2011 Heinz H. MaaB, Mobile Ausbildung,
Berlin
Fehlermanagement — ein Thema nicht nur
fiir Mediziner
16.03.2011 Dipl.-Ing. Sabine Goldbach, IMA Mate-
rialforschung und Anwendungstechnik
GmbH, Dresden
Einsatz von NDT-Methoden bei Struktur- und
Komponententests
13.04.2011 Dr. Christoph Sauerwein, RayScan
Technologies GmbH, Meersburg
Anwendungen der Computertomographie in
Industrie und Wissenschaft — von der égyp-
tischen Mumie bis zum Supraleiter im CERN

AK Mannheim-Ludwigshafen

08.03.2011 Dr.-Ing. Dipl.-Geophys. Jochen Kurz,
FRAUNHOFER Institut Zerstorungsfreie
Priifverfahren (IZFP), Saarbriicken
Automatisierte Multi-Sensor Zustands-
erfassung von Betonbauwerken — 2 Entwick-
lungsbeispiele aus Forschungsvorhaben



12.04.2011 Dipl.-Ing. Gerald Schneibel, Rohmann
GmbH, Frankenthal
Innovative Wirbelstrompriifung an Leicht-

bauwerkstoffen im Automobilbau

AK Miinchen

24.02.2011 Dipl.-Ing. Gerhard Scheer, TMT Test Ma-
schinen Technik GmbH, Schwarmstedt
Automatisierte Wirbelstrompriifung kom-
plexer hochbeanspruchter Priifteile fiir den
Einsatz u.a. im Kraftwerksbereich

24.03.2011 Prof. Dr.-Ing. habil. Dipl.-Geophys.
Christian GroRe, Technische Universi-
tat Miinchen, Centrum Baustoffe und
Materialprifung

Vorstellung des neuen Lehrstuhls fiir Zersto-
rungsfreie Priifung an der TU Miinchen
14.04.2011 Dr. Renate Alijah, SECTOR Cert GmbH,
Troisdorf

Organisationsverschulden und Produkthaf-
tung — was muss im ZfP-Bereich beachtet
werden?

AK Niedersachsen

03.03.2011
spection Technologies GmbH, Wunstorf
Hochauflésende Computertomographie fiir
die Bauteilanalyse

AK Saarbriicken

17.02.2011 Dipl.-Ing. Carsten Kéhler, Vogt Ultraso-
nics GmbH, Burgwedel
Prozesskontrolle an komplexen WCu Kom-
ponenten unter Verwendung der Phased
Array-Technik

17.03.2011 Dipl.-Ing. Christian Eschmann, FRAUN-

HOFER Institut Zerstérungsfreie Priifver-

fahren (I1ZFP), Saarbriicken
Mikrodrohnen und deren Einsatz in der ZfP

31.03.2011
Uwe Hofmann und Dr.-Ing. Christoph
Dilg, AG der Dillinger Hittenwerke,
Dillingen

Die Bedeutung der ZfP bei der AG der Dillin-

ger Hiittenwerke

AK Siegen
29.03.2011 Dipl.-Ing. Carsten Kohler, Vogt
Ultrasonics GmbH, Burgwedel
Prozesskontrolle an komplexen WCu Kom-
ponenten unter Verwendung der Phased

Array-Technik

Dipl.-Phys. Frank Sieker, GE Sensing & In-

Exkursion zu den Dillinger Hiittenwerken

AK Stuttgart
24.02.2011 Dr. Peter Mayr, Institut fiir Lasertechno-
logien in der Medizin und MeRBtechnik
an der Universitat Ulm, Ulm
Ein neues Verfahren zur zerstérungsfreien
EHT-Bestimmung und Schleifbranddetektion
24.03.2011 Dipl.-Ing. Reinhard Wei3, CSW Enginee-
ring GmbH, Saarbriicken
Ultraschall Phased Array Technik als Ersatz
fiir die Durchstrahlungspriifung am Beispiel
von Kraftwerksprojekten
14.04.2011 Dr. Martin Ruzovic, 3R Technics GmbH,
Ziirich/Bratislava
Erweiterung der Anwendungsméglichkeiten
und Grenzen der Wirbelstrompriifung
durch eine mulitidimensionale nichtlineare
Auswertung

AK Zwickau-Chemnitz
15.03.2011 Werner Leitner, LEITNER Industrial
Endoscopy, Ansbach
Technische Endoskopie heute — Anforderung
und Einsatz von Sichtpriifgerdten

Riidiger Puchold, MR Chemie GmbH,
Unna

Erfassung und Verwaltung qualitditsrele-
vanter ZfP-Daten; praktische Anwendung
von Qualitdtssoftware

ZfP in der Kfz-Industrie

Dr.-Ing. Jirgen Nehring und Dipl.-Ing.
Holger Chojecki, Institut Dr. Forster Priif-
technik GmbH & Co. KG, Niederlassung
Dortmund

Priifergebniss: i.O. & rissfrei! - ,Status

quo” der Wirbelstrompriifung in der
Automobilindustrie

06.04.2011

Dipl.-Inf./Betriebswirt Paul Buschke, GE
S. & I. Technologies GmbH, Hiirth
Leichtbauweise im Automobilbau forciert
neue ZfP-Anwendungen

Dipl.-Ing. Karsten Broda, Everest VIT
GmbH, Hechingen

Messmaglichkeiten mit dem neuen 3D Pha-
sen Messsystem im Bereich der Endoskopie.
Inspektion mit einer UV Lichtquelle und ei-
ner speziellen Sonde fiir UV- und Weilllicht
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Datum/Ort

Veranstaltung

Veranstalter

23.02.-25.02.2011
Berlin/Deutschland

Fortbildungsseminar: Ultraschallpriifung von
austenitischen Werkstoffen

DGZfP

22.-24.03.2011
Moskau/Russland

05.04. - 07.04.2011
Novy Smokovec/Slowakei

01.-31.05.20M

05.-06.05.2011
Wuppertal-/Deutschland

10.-13.5.2011
Porto de Galinhas/Brasilien

15.-18.05.2011
Istanbul/Turkei

Non-Destructive Testing and Technical Diagnostics

DEFEKTOSKOPIA 2011

The 12th National NDT Conference and Exhibition,
organized by Slovak Society for

Non-Destructive Testing

Online Workshop: NDT & E of Composite
Materials 2011

Rontgendiffraktometrie fiir die Praxis
Seminar

Coteq 2011

NDTMS 2011
International Symposium on Nondestructive
Testing of Materials and Structures

http://ndt-russia.primexpo.com/

NDT Russia

SSNDT
www.defektoskopia.eu

NDT.net

www.ndt.net/CompNDT2011

Rontgenlabor Dr. Ermrich
www.taw.de

ABENDI
www.abende.org.br

ww.ndtms.itu.edu.tr

16.—-18.05.2011
Berlin/Deutschland

25th JAPRI
Symposium on Packaging

DGZfP/BAM/lapri
www.iapri2011.de

24.-27.05.2011
Dunkirk/Frankreich

Annual Conference and Exhibition of the
French Society for NDT (COFREND)

COFREND
www.cofrend.com/2011

30.05. - 01.06.2011
Bremen/Deutschland

DGZfP-Jahrestagung 2011
ZfP in Forschung, Anwendung und Entwicklung

DGZfP
www.dgzfp.de

07.-09.06.2011
Nirnberg/Deutschland

13.06. — 14.06.2011
Valencia, Spanien

15.-17.06.2011
Valencia/Spanien

19.06. —24.06.2010
Blacksburg/Virginia/USA
NDCM-XII/
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Sensor + Test 2011
Die Messtechnik-Messe

6th International Conference on Certification
and Standardization NDT

12th National Congress of the Spanish Society
for NDT

12thInternational Symposium on Nondestructive
Characterization of Materials M(NDCM-XII)

AMA Service
www.sensor-test.de

AEND, EFNDT, ITM Valencia
www.aend.org

AEND
www.aend.org

Virginia Tech
http://www.cpe.vt.edu/




Datum/Ort

Veranstaltung

Veranstalter

20.-22.06.2011
Berlin/Deutschland

International Symposium on Computed
Tomography and Image Processing
for Industrial Radiology

DGZfP, BAM
www.dir2011.com

28.06.2011
Berlin/Deutschland

Seminar Thermografie am Bau

DGZfP
www.dgzfp.de

06.07. —08.07.2011
Saarbriicken/Deutschland

17.-22.07.2011
Burlington/USA

24.-26.08.2011
Peking/China

05.-08.09.2011
Danzig/Polen

13.-15.09.2011
Telford/GroRbritannien

5th ECCOMAS Thematic Conference on Smart
Structures and Materials SMART‘11

38th Annual Review of Progress in Quantitative

Nondestructive Evaluation (QNDE)

World Conference on Acoustic Emission

ICU 2011 Int. Congress on Ultrasonics

NDT 2011 Conference and Materials Testing 2011
Exhibition

Fraunhofer IZFP, Saarbriicken,
Eccomas
www.izfp.fraunhofer.de/smart11

QNDE Programs/ASNT
www.qndeprograms.org/

Chinese Society for NDT
www.wcae2011.org

University of Gdansk

BINDT
www.bindt.org

15.09.2011 15. Seminar Aktuelle Fragen der Durchstrahlungs DGZfP
Dortmund/Deutschland priifung und des Strahlenschutzes
29.-30.09.2011 Thermographie-Kolloquium 2011 DGZfP

Stuttgart/Deutschland

www.dgzfp.de

02.10-06.10.2011
Cancun/Mexico

5th Pan America Conference for
Nondestructive Testing

IMENDE
www.copaend5.com

26.10 — 28.10.2011 18. Kolloquium Schallemission DGZfP
Wetzlar/Deutschland
09.11.-10.11.2011 Seminar des FA Ultraschallpriifung ,Verbesserung DGZfP
Offenbach/Deutschland der Priifaussage fiir spezielle Priifaufgaben”
07.-08.12.2011 2. Fachseminar Optische Priif- und Messverfahren DGZfP
Berlin/Deutschland

2012
18.04 —20.04.2012 18th World Conference on NDT SAINT

Durban/Sidafrika

www.saint.org.za/
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Arbeitskreise der DGZfP!

Informationen

zu Themen und Terminen
finden Sie in dieser Ausgabe
der ZfP-Zeitung auf Seite 52/53
und im Internet unter

www.dgzfp.de/arbeitskreise.aspx

Die ZfP-Zeitung ist Ihr
idealer Werbetrager!

Mit einer Auflage von fast 4.000 Exemplaren
erreicht die ZfP-Zeitung die ZfP-Firmen und ZfP-
Experten in fast allen europdischen und in den
wichtigen Landern in Ubersee.

Sonderkonditionen bei mehr als fiinfmaliger
Schaltung sind méglich.

Die neuen Anzeigenpreise und -formate
sowie weitere Mediadaten finden Sie unter:

www.dgzfp.de/mediadaten

IMPRESSUM

Die DACH-Zeitung wird von der Deutschen Gesellschaft fur
Zerstérungsfreie Priifung e.V. (DGZfP), der Osterreichischen
Gesellschaft fir Zerstérungsfreie Priifung (OGfZP) und der
Schweizerischen Gesellschaft fuir Zerstérungsfreie Priifung
(SGZP) herausgegeben. Der Bezugspreis ist im Mitgliedsbei-
trag der Gesellschaften enthalten.

Redaktion:

Dr.-Ing. Franziska Ahrens

MQ Engineering GmbH

Hansestralle 27

18182 Rostock-Bentwisch

Tel.: +49 381 12836-12, Fax: 0381 12836 -11
E-Mail: dr.Ahrens@mg-engineering.com

Peter Fisch, SGZP (V.i.S.P.)

FISCH und Partner AG

Wilstrasse 40

8600 Diibendorf, Schweiz

Tel.: +41 44 8210115, Fax: +41 44 8211016
E-Mail: fisch@fischundpartner.ch

Dipl.-Ing. Dr. Hugo Eberhardt, OGfZP (V.i.S.P.)
Krugerstralle 16

1015 Wien, Osterreich

Tel.: +43 1 51407-6000, Fax: +43 1 51407-6005
E-Mail: eb@tuv.at

Komm. Rat Ing. G. Aufricht, OGfZP
Krugerstralle 16

1015 Wien, Osterreich

Tel.: +43 1 798661133, Fax: +43 1 798661-131
E-Mail: mittli@mittli.at

Dr.-Ing. Matthias Purschke

Max-Planck-StralRe 6, 12489 Berlin

Tel.: +49 30 67807-0, Fax: +49 30 67807-109
E-Mail: mail@dgzfp.de

Friederike Pohlmann, DGZ{P
Max-Planck-StralRe 6, 12489 Berlin

Tel.: +49 30 67807-103, Fax: +49 30 67807-109
E-Mail: zeitung@dgzfp.de
Anzeigenverwaltung: Dérte Schnitger
Max-Planck-Str. 6, 12489 Berlin

Tel.: +49 30 67807-112, Fax: +49 30 67807-119
E-Mail: zeitung@dgzfp.de

Druck: Peter Throm GmbH
Hohentwielsteig 6a, 14163 Berlin

Die Redaktion behalt sich vor, Zuschriften zu kiirzen. Ein
Anspruch auf Abdruck besteht nur fiir Gegendarstellungen
im Sinne des Presserechts.

Namentlich gekennzeichnete Beitrage stellen die Meinung
des Autors, nicht unbedingt die der Redaktion dar. Die Ver-
antwortung fiir den Inhalt der Anzeigen liegt ausschlielich
bei den Inserenten.

ISSN 1616-069X

Die ndchste Ausgabe der ZfP-Zeitung erscheintim
April 2011.

Redaktionsschluss ist der 15. Marz 2011






