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DGZfP Ausbildung und
Training GmbH rezertifiziert

Vom 1. bis 3. Dezember 2009 wurde das Qualitats-
management-System der DGZfP Ausbildung und
Training GmbH gemaR DIN EN ISO 9001:2008 und
AZWV (Aus- und Weiterbildungsverordnung der
Bundesagentur fir Arbeit) rezertifiziert. Bedingt
durch die rdumliche Trennung der einzelnen Aus-
bildungszentren und die formalen Anforderungen
des Zertifizierers (DEKRA Certification GmbH) fand
das Audit an drei Tagen an drei Standorten (Ausbil-
dungszentren Berlin, Hamburg und Magdeburg)
statt. Die Auditoren haben sich davon lberzeugt,
dass die Anforderungen der ISO 9001:2008 und
der AZWYV eingehalten werden, dass unser Quali-
tatsmanagementsystem mit Leben erfillt ist und
einer standigen Verbesserung unterliegt. Inzwi-
schen liegt der Abschlussbericht vor — das Zertifikat
wurde erteilt, es gilt weitere drei Jahre bis 2012 und
fur alle sieben Ausbildungszentren der DGZfP Aus-
bildung und Training GmbH.

GroBer Andrang bei der Stufe 3-Priifung Ende November in Berlin. 48
Teilnehmer aus zwei BC-Kursen legten die schriftliche Priifung ab. Um
den hohen Standards der DGZfP zur Durchfiihrung solcher Priifungen

zu geniigen, musste bei der Wista in Adlershof eigens ein gro8er Saal
gemietet werden.

2

Hochschule
Magdeburg » Stenda

BMBF bewilligt 1,7 Millionen Euro fiir das
Projekt ,,Entwicklung von Mikrowellenverfah-
ren zur zerstérungsfreien Priifung von Faser-
kunststoffverbunden”

Das Bundesministerium fiir Bildung und Forschung
(BMBF) fordert das Projekt ,,Entwicklung von Mikro-
wellenverfahren zur zerstérungsfreien Prifung von
Faserkunststoffverbunden” an der Hochschule Mag-
deburg-Stendal (FH) in den nachsten zwei Jahren mit
tiber 1,7 Mio. Euro.

Faserverstarkte Kunststoffe haben mittlerweile in vie-
len Industriezweigen eine breite Anwendung erzielt.
Beispielhaft sind die Luftfahrt sowie die Automobil-
und die Medizintechnik. Diese Materialien erhalten
auf Grund vielféltiger Einsatzmoéglichkeiten zuneh-
mend den Vorzug vor traditionell angewandten me-
tallischen Werkstoffen. Allerdings fehlen fir diese
Werkstoffe haufig noch geeignete Verfahren, um die
einsatzspezifischen Anforderungen zu tberpriifen.
Mit der Bereitstellung solcher zerstérungsfreier Priif-
verfahren kénnten vielfdltige neue Anwendungs-
maoglichkeiten fir Faserverbundwerkstoffe erschlos-
sen werden. Réntgen und Ultraschall sind aus der
Medizinpriiftechnik bekannt. ,Das Mikrowellenpriif-
verfahren, so wie wir es entwickelt haben, ist fur elek-
trisch isolierte Materialien hervorragend geeignet.
Das sind beispielsweise Glas und Kunststoffe oder
glasfaserverstarkte Kunststoffe®, sagt Prof. Dr.-Ing.
Johann Hinken. Diese verstarkten Kunststoffe werden
etwa in Rotorblattern bei Windkraftanlagen oder den
Frontteilen bei Ziigen verbaut. Dort gilt es zu priifen,
ob irgendwelche Fehler (Hohlrdume, Risse, etc.) bei
der Herstellung im Produkt sind oder auch im Betrieb
zum Beispiel nach einem Blitzeinschlag innerhalb
eines Rotorblatts aufgetreten sind. In Vorstudien hat
sich das Mikrowellenverfahren bewahrt, Prifungen
durchzufliihren, ohne den Werkstoff zerstéren zu
mussen. Ziel des Vorhabens ist es, dieses Verfahren
gezielt fur die neuen Werkstoffe aufzuarbeiten, so-
dass es Industriell einsetzbar ist.

Seit 2000 fiihrt die DGZfP Schulungen zur Thermographie durch. In der
Vergangenheit wurde die Ausbildung im UA Thermographie des ABAF
bearbeitet. Dieser Unterausschuss ist nun in den FA Thermographie in-
tegriert. Auf seiner ersten Sitzung am 10. Dezember in Berlin wéhlte der
Unterausschuss Ausbildung Thermographie Dr. Christiane Meierhofer

zur Vorsitzenden, ihr Stellvertreter ist Dr. Matthias Goldammer




Die 222. Veranstaltung des Arbeits-
kreises Minchen am 26. November,
zu der AK-Leiter Torsten Nancke ca.
30 Gaste begrilte, fuhrte die Teil-
nehmer zu Deutschlands groRtem
Triebwerkshersteller. Gastgeber
Dr. Hans-Uwe Baron, Leiter der ZfP-
Abteilung, hatte ein umfangreiches
Besichtigungsprogramm zusammen-
gestellt, in einer Firma, die in diesem
Jahr ihr 75-jahriges Bestehen begeht,
und damit auf eine etwa ebenso
lange Historie verweisen kann wie
die Deutsche Gesellschaft flr Zersto-
rungsfreie Prifung.

Die wechselvolle Geschichte der MTU
begann am 22. Dezember 1934 mit
der Grindung der BMW Flugmo-
toren GmbH. Nach dem 2. Weltkrieg
wurde der Produktionsstandort an-
derweitig genutzt, bevor 1957 der
Wiedereinstieg in die Triebwerks-
produktion erfolgte. Wahrend der
60er Jahre fand die Fusion mit M.A.N.
und die Grindung der ,,MTU Mo-
toren- und Turbinen-Union Miinchen
GmbH*“ statt. In den 80er Jahren
gehorte die Firma zu Daimler-Benz
und spater der DASA an, seit 2005
ist die MTU Aero Engines Holding
AG bérsennotiert. Die MTU Aero En-
gines verfugt Gber drei Standorte in
Deutschland und beschaftigt welt-
weit rund 7.500 Mitarbeiter. Sie ist
auch mit der Instandhaltung von
Triebwerken am Markt etabliert, in
Munchen vorrangig fir den milita-
rischen Bereich.

Das MTU-Museum

Nicht ohne Stolz wird darauf ver-
wiesen, dass die MTU auch am Bau
der Triebwerke fiir den neuen A 380
beteiligt ist. Ein solches Triebwerk ist
das groRte Exponat des MTU-Mu-
seums. Die tiberdimensionalen Ab-
messungen sprengen allerdings die

Das Triebwerk GP 7000 des A 380 auf dem
Priifstand der MTU Foto: MTU AE

Raumkapazitaten, so dass der Besu-
cher bereits auBerhalb des Museums
in den Bann des Giganten gezogen
wird. Im Gebadudeinneren kénnen die
Besucher die technische Entwicklung
von Propeller- und Strahltriebwerken
nachempfinden, Verdichter und Nie-
derdruckturbinen anschauen oder
sich Besonderheiten und Problem-
stellungen an Triebwerken, z.B. des
,Tornado“, erlautern lassen.

Der Arbeitskreis hatte das grofle
Gluck, zwei exzellente Fachleute als
Betreuer der Fihrungen zur Seite zu
haben; Herrn Dr. Wilhelm, langjéah-
riger Leiter der Fertigungs-Entwick-
lung, und Herrn Bliml, der auf den
Gebieten Festigkeit und Werkstoff-
technik ebenso Gber 30 Jahre Be-
triebserfahrung verfugt.

Die Fertigung

Beim Rundgang durch die Werks-
hallen konnten u.a. die Turbinen-
schaufel-Fertigung, die Turbinen/
Verdichter-Gehduse-Fertigung und
die Turbinen- bzw. Verdichter-Schei-
ben-Fertigung besichtigt werden.
Unterschiedliche Turbinentypen und
unterschiedliche SchaufelgroRen
sind bestimmende Faktoren fiir die
teilebezogenen Produktionslinien.
Diese beginnen z.B. mit dem Schlei-
fen. AnschlieBend werden in die
Schaufeln Kihlbohrungen einge-
bracht. Es folgt das Bestrahlen mit
Glaskugeln zur Verfestigung des
Materials und damit zur Verldnge-
rung der Nutzungsdauer. Vorgestellt
wurde weiterhin eine HeiRgas-Kor-
rosionsschutz-Anlage, wo die Schau-
feln ummantelt werden. Auf Inte-
resse stiel aber auch eine Anlage zur
Scheibenkérper- und Schaufelblatt-
Vermessung im Wert von ca. einer
halben Million Euro, wo Toleranzen
bis 0,025 Mikrometer festgestellt
werden kénnen.

Beim Gang durch die Werkshallen fie-
len generell der Einsatz hochwertiger
Werkstoffe (Titan), die vielfaltigen
Entwicklungsaktivitdten sowie die
niedrigen Toleranzen im p-Bereich
auf.

Eine der neuesten technischen Errun-
genschaften der MTU heilt ,Blisk“
(Bladed Integrated Disk). Hierbei wer-
den die Schaufeln durch Reibschwei-
Ren an der Scheibe befestigt. Solch

Sichtpriifung eines NDV-Blisk des Triebwerks EJ

200 Foto: MTU AE

moderne Bauteile werden bei der
MTU produziert und repariert.

Zerstorungsfreie Priifung

Fir ZfP ist beispielsweise eine auto-
matische Rontgen-Anlage (CT) in Be-
trieb, zur Prifung der Bohrungen fir
die Kuihlluft in den kleineren Schau-
feln. Hier schliet sich noch eine Bild-
prifung an. Des Weiteren wurde den
Teilnehmern eine automatische Riss-
Priifanlage zur Uberpriifung der ge-
schliffenen Flachen vorgestellt.

Bei einer Kaffeepause hatten die Mit-
glieder des Arbeitskreises anschlie-
Rend Gelegenheit, die vielfdltigen
Eindriicke der Werksfuihrung zu ver-
arbeiten und zu diskutieren sowie
von Herrn Dr. Baron einleitende In-
formationen zum ZFP-Entwicklungs-
labor der MTU zu erhalten. Dessen
Besichtigung stand nun auf dem Pro-
gramm. In den Laboratorien fur Ul-
traschall (Tauchtechnik), Thermogra-
phie, optische Messtechnik in 3D und
Eigenspannungsmesstechnik stan-
den die Kollegen der ZfP-Abteilung
bereit, ihre Arbeitsplatze vorzustellen
und die ZfP jeweils sehr anschaulich
zu demonstrieren. Eine wichtige Auf-
gabe der Abteilung ist aber auch die
Weiterentwicklung der Priifverfahren
fur die spezielle Anwendung bei der
MTU.

Beeindruckt von der guten, innova-
tiven Atmosphére in der ZfP-Abtei-
lung und deren Gastfreundschaft
und gezeichnet vom umfangreichen,
hoch interessanten Besichtigungs-
programm, wurde der Arbeitskreis
Miinchen nach einem abschlie-
Renden Imbiss in den Feierabend
entlassen. Wir danken allen Mitwir-
kenden und den Organisatoren der
Exkursion sehr herzlich.

Jutta Koehn



Ingenieurbauwerk WaldschloRchenbriicke
154. Sitzung des AK Dresden

Ein Jahrhundertprojekt wird in Dresden endlich fertig
gestellt, das Ingenieurbauwerk WaldschléRchenbriicke,
rund 3,5 Kilometer vom Stadtzentrum entfernt. Mit die-
sem Thema wurde die Jahresabschluss-Sitzung gemein-
sam mit dem VDI Dresden gestaltet. Als Referent stand
uns der leitende Baudirektor und Amtsleiter des StralRen-
und Tiefbauamtes Dresden, Dipl.-Ing. Reinhard Koettnitz,
Rede und Antwort.

Das Interesse war groB, tiber 140 Gaste waren zu dieser
Veranstaltung am 3. Dezember 2009 in das Dresdner Rat-
haus gekommen, wo uns das Mitglied des Stadtrates und
Vorsitzender des Verbandes , Pro WaldschléRchenbr-
cke”, Herr Dr. H.-].Brauns, begrufite.

Herr Koettnitz erlduterte kurz den historischen Hinter-
grund dieses Briickenbaus, der bereits vor dem 1. Welt-
krieg von der Stadt Dresden verfolgt und die hierfiir néti-
gen Liegenschaften fiir einen Bau erworben wurden.

1997 wurde ein Wettbewerb fiir diese Briicke ausgeschrie-
ben. Unter 27 Entwiirfen gewann der Briickenentwurf des
Berliner Biiros Eisenl&ffel+Sattler, Ingenieure-Kolb+Ripke
vor einer internationalen Jury. Die Briicke besitzt eine
Lange von 636 m und iiberspannt die Elbe mit einem
Stahlbriickenbogen von 136 m, die Briickenbreite fiir die
vorgesehene 4-spurige Fahrbahn mit Geh- und Fahrrad-
wegen betrédgt ca. 26 m. Die Fahrbahn wird als Betonver-
bund auf Stahllangstragern errichtet.

2003 lagen die ersten Planungsunterlagen vor, am 25. Fe-
bruar 2004 erteilte das Regierungsprasidium die Plan-
feststellung. Erst mit dem Biirgerentscheid 2005, der ein
klares Votum der Dresdner fiir den Bau der Briicke ergab,
konnte die weitere Planung fortgefiihrt und endlich im
November 2007 mit dem Bau begonnen werden. Der es-
kalierte Streit um den Erhalt des UNESCO Welterbe-Titels
fir die Dresdner Flusslandschaft endete am 25. Juni 2009
mit dem Entzug des Titels als Folge dieses Briickenbaus.

Der Bau erfolgt in zwei Planungsabschnitten — der Elbe-
querung mit Einbindung in die Altstadter StralBenforma-
tion und der Untertunnelungsanordnung mit Stralen-
Einbindung auf der Neustéddter Seite. Der Bau wird von
der Institution ARGE geleitet, in der alle bauausfiihrenden

Foto: Stralen- und Tiefbauamt Dresden

Anpassen der Bogenelemente

Betriebe vertreten sind. Fur Erdarbeiten sowie Tunnelbau
hat die Hentschke Bau GmbH und Sachsische Bau GmbH
die wesentlichen Arbeiten vorzunehmen, fiir den Stahl-
bau sind es die Firmen N.V. Victor Buyck / Belgien mit dem
Stahl- und Briickenbau Niesky.

Die ARGE ist in allen Belangen der Stadt Dresden, dem
StralBen- und Tiefbauamt, fir die Bauausfihrung verant-
wortlich. Sie hat auch die Verantwortung fur den Nach-
weis der Qualitatskontrolle. Ihr sind von den Firmen die
Prufdokumentationen fir die baustofflichen Nachweise
und projektgerechte Bauausfiihrung sowie die entspre-
chenden Schweillnahtpriifungen und thermischen Nach-
behandlungen fiir den Stahlbau vorzulegen.

Die Besonderheit der WaldschléRchenbriicke besteht in
der Doppelbogen-Konstruktion mit abgehéngter Fahr-
bahn. Sie erreicht bei einer Spannweite von 136 m nur
eine Bauhdhe von 27 m, wobei die Fahrbahn die vorge-
schriebene Hohe von 16,5 m liber dem Elbepegel einhilt.
Die aus der Bogenkonstruktion heraustretende Fahrbahn
wird auf V-Stiitzen gelagert und passt sich besonders
gut der Flusslandschaft an. Mit den weit aus der Elbaue
angeordneten Widerlagern wird damit eine Briickenkon-
zeption umgesetzt, die den Blick auf die EIbhange nicht
verstellt.

Virtuelle Ansicht der WaldschléBchenbriicke
© Henry Ripke Architekten
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Prof. Thomas Wiedemann, VDI, Reinhard Koettnitz, Amtsleiter (StralRen-
und Tiefbauamt Dresden), Frank Kretzschmar, AK-Leiter Dresden

Infolge der standigen Einspriiche zum Briickenbau verzé-
gerten sich die Bauvergaben. Die Auftragnehmer zogen
teilweise ihre Angebote zuriick. Fir den Hauptauftrag-
nehmer Stahlbau ist an Stelle deutscher Auftragnehmer
ein belgisches Unternehmen gefunden worden. Der An-
transport der Bauteile erfolgt per LKW mit entsprechend
héherem Aufwand. Die Briickensegmente werden vor Ort
zusammengeschweillt. Wahrend die Briickenwiderlager
und Stutzenfundamente bereits im Uferbereich einge-
bracht wurden, wird zur Zeit der Doppelbogen auf dem
Montageplatz zusammengebaut. Die Schwierigkeit be-
steht hier in der prazisen Anpassung der Einzelteile an den
vorgegebenen Briickenbogen. Mit dem Einbau der Langs-
trager und Tragerelemente fiir die FuBwege und Geldnder
entsteht ein 140 m langes Briickenbauteil mit ca. 1800 t
Gewicht. Dieses Mittelbauteil wird voraussichtlich April/
Mai 2010 auf den Briickenwiderlagern aufgesetzt. Dazu
wird das Bauteil auf der einen Seite auf Spezialtransport-

»Klaus geht in Rente

wagen gesetzt und auf der anderen zum Fluss gewandten
Seite auf Schlitten gehoben. Rollend bzw. gleitend wird
das Mittelbauteil zur Elbe verschoben und das vordere
Teil auf zwei Pontons abgesetzt. Auf der Altstadter Seite
rollend und auf der Neustédter Seite auf Pontons schwim-
mend, wird das Briickenbauteil in die Position der Wider-
lager eingefahren und bei entsprechendem Pegelstand
mittels Hydraulikeinrichtungen auf die Widerlager abge-
setzt. AnschlieBend werden die Fahrbahntrager und V-
Stutzen auf beiden Uferseiten montiert. Voraussichtlich
kann mit der Fahrbahnbetonverbund-Konstruktion, die
im Pilgerschrittverfahren aufgebracht wird, im Septem-
ber begonnen werden. Die Freigabe der Briicke wird sich
wahrscheinlich auf September 2011 verschieben, so die
Ausfuhrungen von Herrn Koettnitz.

In der Diskussion ging Prof. Opitz vom Briickenbaukon-
sortium der TU Dresden auf die von Prof. Stritzke und
weiteren Fachleuten vorgelegte Stellungnahme zum
Gutachten der RWTH Aachen, Institut flir Stadtebau und
Landesplanung, Gber die Visuellen Auswirkungen des
Verkehrszuges WaldschléRchenbriicke auf das UNESCO-
Weltkulturerbe , Elbtal Dresden“ ein. In der Stellung-
nahme verweist Prof. Opitz auf die teilweise fehlerhaften
und auch ungenauen Aussagen der Gutachter der RWTH,
die in keiner Weise eine schlissige Begriindung fir die
Ablehnung der Planung bzw. des Baus der Waldschl&R-
chenbriicke liefern.

Die neue Waldschl6Bchenbriicke kann als wesentliches
funktionelles Bindeglied und als gestalterische Bereiche-
rung der beiderseitigen Stadt- und Kulturlandschaft an
der Elbe angesehen werden. Und sie wird dringend ge-
braucht, denn die Albertbriicke und auch die Augustus-
briicke im Zentrum Dresdens sind zum gegenwartigen
Zeitpunkt wegen Bauschdden fiir den Fahrzeugverkehr
nur noch beschrankt nutzbar!

Frank Kretzschmar

'”
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Abschied von Klaus Matthies als AK-Leiter

Die 317. Sitzung des AK Berlin am 12. Januar war zugleich
die 280. Sitzung. Darauf wies DGZfP-Geschéftsfuhrer Dr.
Matthias Purschke bei der BegriiRung der rund 100 Gaste
hin, dieser Widerspruch sollte sich erst spater aufklaren.
Klaus Matthies wird als Arbeitskreis-Leiter gelegentlich
von Kollegen um die hohen Teilnehmerzahlen bei ,sei-
nen“ Sitzungen beneidet. An diesem Nachmittag resul-
tierten diese unter anderem auch aus der Tatsache, dass
sich die Leiter der DGZfP-Arbeitskreise am Vormittag in
Berlin zu ihrem alljahrlichen Gedankenaustausch getrof-
fen hatten.

Matthias Purschke zitierte frei nach Professor Manfred
Hennecke, dem Prasidenten der BAM:

»Wenn so viele Menschen zusammen kommen, gibtes :

¢ entweder etwas zu essen und zu trinken — oder

« allgemein etwas zu feiern — oder

* interessante Dinge zu héren bzw. zu lernen —

Klaus Matthies im Kreise seiner AK-Leiter-Kollegen: Uwe Salecker, Gerd
Dobmann, Dirk Tscharntke, Uwe Stidmersen, Thomas Monsau (vorn),
Randolf Hanke, Jiirgen Kriiger, Wilfried Hueck, Martin Junger, Thomas
Heckel, Matthias Purschke, J6rg V6lker, Uwe Cohrs, André Tepper



Ich kann lhnen versichern: Heute gibt es bei uns alles!”
Damit war eine AK-Sitzung eréffnet, in deren Verlauf es
immer wieder Schmunzeln, Gelachter und auch wehmii-
tige Momente gab.

Thomas Heckel, zu diesem Zeitpunkt noch stellvertre-
tender Leiter des AK Berlin, kiindigte den ersten Vortrag
an, den Professor Anton Erhard von der BAM hielt.

Unter dem Titel ,,Die Entwicklung der Ultraschallpriif-
technik in der BAM von 1975 bis heute” erzahlte Er-
hard die Geschichte von zwei Ultraschall-Laboren in der
BAM, einem wissenschaftlichen, in dem Klaus Matthies
arbeitete, und einem zweiten, das ,,Feld-, Wald- und Wie-
sen-Objekte” prifte und dem Erhard angehérte. Er ver-
schwieg nicht, dass es Konflikte und Meinungsverschie-
denheiten zwischen beiden Laboren und den beiden Ul-
traschallern gab, die 1975 in die BAM eingetreten waren.

»Es ist nicht genug zu wissen, man muss auch anwen-
den; es ist nicht genug zu wollen, man muss auch tun”,
dieses Motto von Goethe stellte Erhard Uber seine Schil-
derung der Arbeit von Klaus Matthies bei der BAM. Nach
einem Steckbrief mit einem Jugendfoto von Matthies
folgten Darstellungen von Ultraschall-Prifképfen mit
Erlauterungen der unterschiedlichen Anwendungen je-
weils kombiniert mit Bildern von Klaus Matthies bei der
Arbeit, mal im Hitzeschutz-Anzug, mal im blauen Kittel.
Zwischendurch, da nach Erhards Angaben leichter zu
beschaffen, Fotos von Matthies bei diversen Festivitaten
und Parties. Die Arbeitsgebiete veranderten sich, so
zum Beispiel, als ein neuer Chef, Professor Mundry, vom
Eisenbahn-Bundesamt kam. Die neue Gruppenstrahler-
technik wurde bei der Rad-Schiene-Priifung zum Einsatz
gebracht. Anton Erhard wirdigte auch die Leistungen der
den BAM-Ultraschallern neu erwachsenen Konkurrenz,
des IZfP in Saarbriicken. Das dort entwickelte ALOK-Ver-
fahren hat sich schlieRlich gegen das Holographie-Verfah-
ren der BAM durchgesetzt.

Beide Fachbiicher von Klaus Matthies, , Dickenmessung
mit Ultraschall” und das zweite Buch von Matthies und
weiteren Autoren: ,Ultraschallpriifung von austenitischen
Werkstoffen” wurden vorgestellt. Das zweite Buch er-
schien Uibrigens genau an dem Tag, an dem Matthies sei-
nen letzten Arbeitstag in der BAM hatte.

Amiisierte Zuhérer bei den Vortrdgen auf der 317. Sitzung des AK Berlin

Klaus Matthies mit Kdppi
und einem Teil der vielen
Geschenke zum Abschied

Dr. Andreas Hecht hielt den zweiten Vortrag zum Thema
»Leistungsfahigkeit und Stellenwert der Volumenpriif-
verfahren”. Fast mit Bedauern sagte Hecht, er sei gebe-
ten worden, hier einen Fachvortrag zu halten und das
sei nach dem eben gehdrten Vortrag keine ganz leichte
Aufgabe. Hecht begann dann auch ganz fachlich mit
einem Foto, das Kollegen des mitteldeutschen Schweine-
zichterverbands bei einer Vergleichsmessung, ,wohl ei-
ner Schichtdickenmessung“, auf dem Ruicken eines Haus-
schweins zeigte. Andreas Hecht, der von 1977 bis 1986
bei der BAM mit Matthies zusammen arbeitete, bezeich-
nete ihn als einen ,gnadenlosen Ultraschaller®. Dass aber
auch die Prifung mit Ultraschall ihre Grenzen hat, erldu-
terte Hecht, in dem er die Vorgaben aus diversen ZfP-
Normen mit den realen Prifergebnissen verglich. Hecht
kommt aus der Praxis, er leitet die Abteilung ZfP bei der
BASF, 45 Mitarbeiter bearbeiten dort pro Jahr etwa 6000
Priifauftrage. Am Beispiel der Risspriifung in Schweilnéh-
ten mit Rontgen und Ultraschall kam Hecht zu einer deut-
lichen Diskrepanz zwischen Vorgaben aus den Normen
und realen Prifergebnissen. Und damit zu einer eher ne-
gativen Bewertung der Volumenverfahren: Alle Verfahren
haben Liicken, finden Risse nicht oder nur zuféllig.

Positiv sei allerdings zu vermerken, so Hecht: ,Wenn nicht
gepruft wird, wird auch gern gepfuscht. ZfP findet Fehler.
ZfP erfordert Menschen mit Verantwortung. ZfP schafft
Vertrauen in den Prifgegenstand”. Hechts Resiimee: ZfP
lohnt sich!

Matthias Purschke gratuliert den neuen Ak-Leitern Thomas Heckel und
Dirk Tscharntke



Matthias Purschke und Klaus Matthies, der sich iiber den Gutschein fiir
einen Fallschirm-Tandemsprung freut

Nach der Kaffeepause referierte Oberst a.D. Gerhard
Schmitt Uber ,,Zerstorungsfreie Zustandspriifung von
verdachtigen Gegenstanden”. Schmitt definierte zu-
nachst, wann ein Gegenstand verdachtig ist. Ein Koffer
auf einem Bahnsteig beispielsweise, der niemandem zu
gehoren scheint. Ein Paket, das nicht bestellt wurde und
einen unbekannten Absender hat, oder auch ein Gegen-
stand, der zum Anfassen reizt.

Als besonders geeignet erweise sich zur Untersuchung
verdachtiger Gegenstdande ein flexibles Endoskop. Mit
Fotos und Videos zeigte Schmitt Einblicke in praparierte
Taschen, Koffer und Videorekorder, in die Sprengfallen
eingebaut worden waren. Typisch ist hierbei oft die Ver-
wendung einfachster und preiswerter Bauteile, die mit
HeiRkleber befestigt werden. Welch verheerende Wir-
kung sie haben kénnen, zeigte ein Video, in dem vom Téa-
ter ausgelOste Sprengsatze Fahrzeuge in die Luft jagten.
Abschliefend gab es Einblicke per Endoskop in einen mit
Sprengfalle préparierten DGZfP-Rucksack.

Fir Matthias Purschke war es anschlieBend nicht ganz
leicht, von diesem Thema zum offiziellen Anlass, der Ver-

Blick in den gut gefiillten Saal, in der ersten Reihe die beiden neuen AK-
Leiter Dirk Tscharntke (li.) und Thomas Heckel mit Klaus Matthies

abschiedung von Klaus Matthies und Ernennung seiner
Nachfolger zu kommen. Klaus Matthies, so Purschke, ist
ein Mann der Superlative: der dienstalteste, erfahrenste,
meistausgezeichnete und hochstdekorierte AK-Leiter, den
die DGZfP je hatte.

Die erste AK-Sitzung leitete er am 15. September 1982,
vor 27 Jahren, drei Monaten und 28 Tagen. Auf der Ta-
gesordnung stand ein Bericht von Dr. Eberhard Neu-
mann, der selbst auch anwesend war, von der 10. WCNDT
in Moskau. Und nun I&ste sich das Ratsel der doppelten
Zahlweise auf: die heutige Veranstaltung war also die 317.
Sitzung des AK Berlin und die 280. Sitzung unter der Lei-
tung von Klaus Matthies!

Mitglied der DGZfP wurde Matthies zum 1. Januar 1983,
danach entwickelte er vielfdltige Aktivitaten fur die
DGZfP: als Dozent und Prifungsbeauftragter, als Mitar-
beiter in verschiedenen Fachausschiissen und nicht zu-
letzt als langjahriger Rechnungsprufer der DGZfP. Seit
1982 verpasste er nur zwei Jahrestagungen! Ein origi-
nelles Geschenk fuir einen Mann zu finden, der schon di-
verse Buchprasente, einen Buddy-Bér, Ehrennadel und di-
verse Urkunden bekommen hat, war daher nicht ganz ein-
fach. Der DGZfP-Vorstand entschied sich, Matthies eine
Aufgabe zu stellen: Die Bestimmung der resultierenden
Kraft und der sich daraus ergebenden Beschleunigung
beim freien Fall. Am besten ingenieursmaRig zu l6sen,
durch Ausprobieren, also bekam Klaus Matthies einen
Gutschein fir einen Fallschirm-Tandemsprung, was ihm
sichtlich grofRe Freude bereitete.

AnschlieBend Uberreichte Matthias Purschke den beiden
Nachfolgern in der AK-Leitung, dem bisherigen Stellver-
treter Thomas Heckel und seinem neuen Stellvertreter, Dr.
Dirk Tscharntke (Alstom Power Service GmbH), die Ernen-
nungsurkunden und wiinschte den Beiden viel Erfolg fur
die neuen Aufgaben.

Danach wandte sich Klaus Matthies mit deutlichen Anzei-
chen von Rihrung an die Gaste im Saal. Er dankte fir das
zahlreiche Erscheinen und die vielen Ehrungen. ,Wenn
einem so viel Gutes widerfahrt...” sagte er schmunzelnd
mit Blick auf eine Flasche Cognac zwischen seinen vielen
Geschenken, die sich auf seinem Tisch auftiirmten. Ins-
besondere richtete er seinen Dank an die BAM, die seine
Arbeit fur die DGZfP immer unterstltzt habe. Er erzdhlte
dann, wie es wirklich war vor 27 Jahren, drei Monaten
und 28 Tagen. Sein damaliger Chef, Dierk Schnitger, habe
ihm einfach dazu gratuliert, dass er der neue AK-Leiter sei.
Mehr nicht.

Sein ganz besonders herzlicher Dank ging an Daniela
Kolbeck und Matthias Purschke fiir die gute Zusammen-
arbeit. Zum Schluss setzte sich Klaus Matthies ein Kappi
mit der Aufschrift: ,,Klaus ist in Rente”, auf, das ihm seine
Tochter geschenkt hatte. Die Aufschrift auf der Mitze
stand in direktem Zusammenhang mit einem Film, den
Klaus Matthies nun stolz préasentierte. Die Kollegen sei-
ner Arbeitsgruppe VIII,4.3 bei der BAM hatten den Film zu
seinem Abschied produziert: , Klaus geht in Rente”, eine
rasant geschnittene Geschichte rund um einen eigens fir
Klaus Matthies getexteten und komponierten Song.

pf



18. — 19. Februar 2010 in Berlin

Fachtagung Bauwerksdiagnose @

Die Bauwerksdiagnose mit zerstorungsfreien Prifverfahren (ZfPBau-Verfahren) gewinnt Zu“v

mit zunehmendem Alter der Infrastruktur an Bedeutung. Sie dient dazu, belastbare Grund- ! T ronec NS
lagen fur eine bedarfsgerechte Instandsetzung zu schaffen. e

Bei Neubauten werden ZfPBau-Verfahren zur Qualitatssicherung eingesetzt, um die ange- o] proceq

messene Dauerhaftigkeit und Nutzungsdauer zu garantieren.
Die Fachtagung richtet sich an alle, die sich tber die zerstérungsfreie

Bauwerksdiagnose informieren wollen: EINLADEI,:OGGRAMM

e  Anwender und Dienstleister auf dem Gebiet der Bauwerkspriifung. Fachtagung

e Planer und Ingenieure, die Priifverfahren zur Qualitdtssicherung und WI
Zustandsermittlung auswdhlen missen.

e Bauherren und Verwaltungen, die den kostensparenden Einsatz und " . bast

qualitédtsverbessernden Nutzen von ZfPBau-Verfahren in Erwdgung ziehen.
e Gerdtehersteller, die innovative Ideen suchen, ihre Produktpalette nach den
neuesten technischen Mdglichkeiten zu erweitern.

18.-19. Februar 2010, Berlin

www.bauwerksdiagnose2010.de

16. — 18. Mdirz 2010 in Wittenberge
& i 6. Fachtagung ZfP im Eisenbahnwesen

ZERSTORUNGSFREIE
PRUFUNG E.V.

Im Zentrum der Vortrage stehen wieder die Themen:
. Werkstoffe und Werkstoffentwicklungen

EINLADg}g\IOGGRA MM *  Priifanlagen fiir das mechanisierte / automatisierte Priifen von Schienen
6. Fachtagung und Komponenten der Schienenfahrzeuge
2P im Eisenbahnwesen I . Erfahrungsberichte von ZfP-Anwendungen

. Neuerungen bei den Regelwerken sowie die

e Ausbildung von ZfP-Fachpersonal

Wir erwarten wieder zahlreiche Experten der ZfP-Anwendungen an Schienen und
Schienenfahrzeugen, mit denen interessante Diskussionen gefiihrt werden kénnen.

Weitere Informationen finden Sie unter:

1ol 2010 www.dgzfp.de/seminar/eisenbahn

Wittenberge

4. Mai 2010 in Berlin

Seminar: Thermografie am Bau @ Ssrommeornte
Die Bauthermografie hat sich als Verfahren zur Priifung des Ist-Zustandes und der M6g-

lichkeiten zur Energieeinsparung sowie als Verfahren zur Schadensdiagnose an EINLADUNG
Gebduden entwickelt. Sie dient ebenso als Hilfsmittel in der Denkmalpflege. PROGRAMM
Durch die Weiterentwicklung der Gerdtetechnik und die Einfiihrung der aktiven Thermo- Thermografie am Bau I

grafie mit verbesserten Analysemethoden eréffnen sich weitere Felder der Anwendung.

In unserem eintagigen Seminar soll zunichst ein Uberblick (iber die Méglichkeiten gege-
ben werden, welche die Thermografie bietet. Im zweiten Teil des Seminars werden
Einsatzgebiete und Moglichkeiten der aktiven Bauthermografie an Beispielen beschrie-
ben. AnschlieBend besteht die Mdglichkeit zur Diskussion.

Das Seminar wird durch eine Gerateausstellung ergédnzt.

Das vollstandige Programm samt Anmeldeformular finden Sie unter 4.Mai 2010, Betin

www.dgzfp.de/seminar/bauthermo
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29. September — 1. Oktober 2010 in Berlin
8th International Conference on NDE in Relation to
Structural Integrity for Nuclear and Pressurised

Co m po n e nts SECOND ANNOUNCEMENT AND CALL FOR PAPERS

X N X . . . 8" International Conference
Die Konferenz fiir Non-Destructive Evaluation in Relation to Structural Integrity for on NDE in Relation to
Nuclear and Pressurised Components ist einzigartig auf der Welt. Hier trifft sich alles, Structural Integrity for Nuclear and

was in der Kerntechnik Rang und Namen hat: Kernkraftwerksbetreiber, Priiffirmen, Phessulisea, CamIRanaats

Forschungsinstitute und Universitdten. Die Tradition dieser Konferenz geht zurtick
auf die 1970-er Jahre, eine der Vorgdngerkonferenzen wurde 1981 von der DGZfP in
Lindau ausgetragen.

Die Konferenzen neueren Datums werden organisiert in Europa vom IRC in Petten,
in Nord- und Stidamerika vom EPRI und flir Asien und Ozeanien von Institutionen in
Japan. Im néchsten Jahr findet die internationale Konferenz in Europa, in Berlin statt.
Die Konferenz wird durch eine Ausstellung begleitet.

Konferenzsprache ist Englisch. Anmeldeschluss fiir Beitrdge ist der 31. Marz 2010. oursposrs:

R e ATENRALL . Cegeleg)  vEIE

September 29 — October 1, 2010

Weitere Informationen finden Sie unter www.8thnde.com

GESELLSCHAFT FUR

@ peurscre 22. — 24. November 2010 in Hamburg
e International Symposium on NDT in Aerospace

4 Fraunhotyy Die Zerstorungsfreie Bauteilpriifung (ZfP) ist heute bei der Herstellung von Flugzeugen
nicht mehr wegzudenken. Keine Komponente verldsst mehr den Produktionsprozess, ohne
FIRSTANNOUNCEMENT AND nicht wenigstens eine der vielféltigen Priifmethoden durchlaufen zu haben. Insbesondere

I auch bei neuen Werkstoffen ist deshalb die ZfP mehr denn je ein wichtiger und unverzicht-

International Symposium
on NDT in Aerospace

barer Garant fiir die Sicherheit im Luftfahrtbereich.

Obwohl sich die Luftfahrtindustrie streng an zertifizierte Prifverfahren halten muss, existie-
ren bereits viele leistungsfahige Technologien auch im Forschungs- und Entwicklungssta-
dium und befinden sich vielfach kurz vor ihrer Einsatzfahigkeit.

Die weit verbreitete Verwendung sowohl neuer Materialien als auch neuer Fertigungspro-
zesse in der Luft- und Raumfahrtbranche hat viele neue Fragen hinsichtlich deren Zuverlds-
sigkeit sowie den Methoden zu deren Priifung aufgeworfen. Die fortwdhrende Diskussion
Uber die Verwendung von Faserverbundmaterialien oder Hochleistungs-Metallersatzstoffen
ist nur ein Beispiel fur die vielen Aspekte, die zu berticksichtigen sind.

Hovenber 2.2, 200 o, Ein ,,Call for Papers” liegt dieser Ausgabe der ZfP-Zeitung bei.

Weitere Informationen finden Sie unter: www.ndt-aerospace.com

DGZfP-Jahrestagung in Erfurt
vom 10. bis 12. Mai 2010

i

In diesem Jahr ist die thiiringische Landeshauptstadt Er-
furt Austragungsort unserer Jahrestagung. Die Stadt liegt
nahezu in der Mitte der Bundesrepublik und ist mit Auto,
Zug und Flugzeug gut zu erreichen.

Mit dem Auto erreicht man Erfurt tiber die A 4 Frankfurt/
Main-Dresden und die A 71 Schweinfurt-Sémmerda, aus-
serdem Uber die BundesstraRen B 4 Hamburg-Bamberg
und B 7 Kassel-Gera. Erfurt liegt an der ICE-Strecke.

Die DGZfP-Jahrestagung findet statt im Congress Center
der Messe Erfurt, Gothaer StralBe 34, 99094 Erfurt. Das
moderne Messegeldnde liegt westlich der Innenstadt und
ist mit der StraRenbahn der Linie 2 (Richtung ega/Messe)
gut zu erreichen.
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Am Sonntag, dem 9. Mai treffen sich vorab die Priifungs-
beauftragten sowie der Fachausschuss Hochschullehrer.
Am Abend findet traditionell der BegriiRungsabend statt.

Am 10. Dezember hat in Berlin der Programmausschuss
getagt. Es war eine kleine Runde, aber alle Mitglieder, die
nicht anwesend sein konnten, hatten ihre Einschatzung
vorab schriftlich eingereicht. AuRerdem war mit Gerhard
Maier eine Telefonkonferenz geschaltet. So konnte der
Programmausschuss zligig arbeiten und aus den 157 ein-
gereichten Beitragen 83 Vortrdage und 75 Poster, davon
34 mit Kurzprasentationen, fir die Jahrestagung in Erfurt
auswdhlen.

Elfgard Kiihnicke, Matthias Purschke, Franziska Ahrens, Rudolf Henrich,
Stefan Cullmann und Steffi Schdske bei der Sitzung des Programmaus-
schusses am 10. Dezember in Berlin

Die Voraussetzungen fur eine Tagung mit interessanten
Vortragen und einem breiten Spektrum an Themen aus

Foto: Erfurt Tourismus und Marketing

Der Domplatz in Erfurt
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Forschung und Prifpraxis in der Poster-Ausstellung sind
also gegeben.

Aber auch touristisch hat Erfurt eine Menge zu bieten,
die Stadt — im Jahre 742 erstmals urkundlich erwahnt —
ist gepragt durch einen der am besten erhaltenen mittel-
alterlichen Stadtkerne Deutschlands. Dazu gehdren re-
staurierte Fachwerkhduser sowie malerische kleine Platze
und Gassen in der Innenstadt, iberragt von Mariendom
und Severikirche. Wegen der zahlreichen Kirchen in der
Stadt wird Erfurt gelegentlich als das ,,thiringische Rom”
bezeichnet.

Erfurts Wahrzeichen, die Kramerbriicke, ist mit 120 Me-
tern die langste bebaute und bewohnte Briicke in Europa.
Sie wurde erstmals im Jahre 1117 erwahnt, nachdem sie
durch einen Brand fast vollig zerstort worden war. Nach
mehreren verheerenden Branden entschied der Rat der
Stadt im Jahr 1293, statt der holzernen Briicke eine Bru-
cke in Steinbauweise zu errichten. Urspriinglich standen
an beiden Bruckenkopfen steinerne Kirchen mit Tordurch-
fahrten, heute ist nur noch die Agidienkirche am éstlichen

Erfurt Tourismus und Marketing/ Foto: Wolfgang Klaus
Die Krdmerbriicke in Erfurt

Ende der Briicke erhalten.

In zahlreichen Laden werden auf der Briicke Kunsthand-
werk und Antiquitaten verkauft. Im Haus der Stiftung
Kramerbriicke mit der Hausnummer 31 informiert eine
Dauerausstellung mit Kramerbriickenmodell im MaRstab
1:100 Uber Geschichte und Bedeutung des Bauwerks.

Das Ausflugsprogramm zur Jahrestagung bietet die Gele-
genheit, das mittelalterliche Stadtzentrum unter fachkun-
diger Fihrung zu erkunden.

Ausfihrliche Informationen zum Ausflugsprogramm, zu
den geselligen Veranstaltungen rund um die Jahresta-
gung und Uber die Stadt Erfurt und ihre landschaftlich
reizvolle Umgebung finden Sie in der April-Ausgabe der
ZfP-Zeitung.

Das Programm der Jahrestagung und ein Anmeldefomu-
lar liegen dieser Ausgabe der ZfP-Zeitung bei.
Weitere Informationen finden Sie unter

http://jahrestagung.dgzfp.de
pf



»Hamburger NDT-Tage“

Symposium der Firma Helling GmbH
im DGZfP-Ausbildungszentrum
Hamburg / Helling

Die drei Tage vom 2. bis zum 4. Dezember standen ganz

unter dem Motto ,Zerstérungsfreie Werkstoffprifung

und wurden mit diversen Fachbeitrdgen bereichert. Rund

80 Teilnehmer aus Deutschland, Osterreich, Ruménien,

Tschechien und sogar Russland erfreuten sich unter ande-

rem an Beitrdgen wie:

e ,ZfP an U-Booten*,

e, Berufsausbildung in der Werkstoffprifung”

* ,Magnetisierungspriifung an Gasturbinenschaufeln*

* ,ZfP von Fahrzeug- und Fahrwegkomponenten bei
der Deutschen Bahn“

* ,Magnetische Risspriifung an Neubau-Kurbelwellen
grofRer Dieselmotoren”
aber auch Themen wie:

* ,Betrachtung von Kunstgegenstanden mit Hilfe der
zerstorungsfreien Werkstoffprifung”.

Teilnehmer des
Symposiums

Abgerundet wurde die Veranstaltung durch Vorfuh-
rungen neuer und neuester Gerdte der Firma ViZaar AG,
Herr Zaar, Firma Graetz, Herr Fessen, Firma Introtest, Herr
Mironenko und der Hausausstellung der Firma Helling.
Nach Beendigung der fachlichen Tagung wurde gespeist
wie ,,zu Kaisers“ Zeiten und alle Teilnehmer erfreuten sich
an den kulinarischen Darbietungen.

Geselligkeit am Rande
des Symposiums

Mit groBem Interesse erfragten viele schon die Termine
fir das nachste Symposium im kommenden Jahr und
zeigten sich gerne bereit, neue Vortrége zu erarbeiten!

Nathanael Riess,
Geschidiftsfiihrer Helling GmbH



Liebe Mitglieder der DGZfP,

das Thema ,,Blaulicht wurde seit der Ausgabe 113 der ZfP-Zeitung intensiv und auch kontrovers diskutiert.

Das hat uns sehr gefreut, da unsere Zeitung damit in eine wichtige Diskussion zu Neuerungen und Anwendungen
von ZfP-Verfahren unmittelbar eingebunden war. Auch fiir die Zukunft wiirden wir uns daher solche Diskussionen
winschen, da sie aus unserer Sicht einen wertvollen Beitrag zur Weiterentwicklung der ZfP und auch zur Attraktivi-

tat der ZfP-Zeitung liefern.

Wir werden mit dem folgenden Beitrag diese Serie nun jedoch beenden, da die Argumente aus unserer Sicht im
wesentlichen gewechselt worden sind. Sollten sich in ndchster Zeit aus der Facharbeit verschiedener DGZfP- und
nationaler- sowie internationaler Gremien weitere und neue Gesichtspunkte ergeben, werden wir die Diskussion

naturlich gerne wieder aufnehmen.

Dr. Matthias Purschke

Blaues Licht zur Anregung von Fluoreszenzfarbstoffen

Christian Stapf und Gerd Schielke, Stapf Elektronik

Die klassische Anregung von Fluoreszenzfarbstoffen in
der ZfP erfolgt durch die Verwendung von Gasentla-
dungslampen. Die verschiedenen Ausfiihrungen haben
alle gemeinsam, dass es sich um ein zum Leuchten an-
geregtes Quecksilberdampfplasma handelt. Auf Basis
der dadurch gegebenen physikalischen Grundlagen sind
technische Spezifikationen in der fiir die Fluoreszenzpri-
fung relevanten EN/ISO 3059 festgeschrieben, die sich
heute als Hemmschuh fir den technologischen Fort-
schritt zu erweisen scheinen.

Die Verwendung von Leuchtdioden zur Anregung der
Fluoreszenzfarbstoffe bietet sich aufgrund ihrer wesent-
lichen Vorteile in Bezug auf enges Abstrahlspektrum (an-
ndhernd monochromatisch), ihrer mechanischen Eigen-
schaften und dem inzwischen vergleichsweise hohen Wir-
kungsgrad an.

Nicht neu ist die Erkenntnis, dass sich auch blaues Licht
zur Anregung der in der ZfP genutzten Fluoreszenzfarb-
stoffe eignet. Dem gegeniber steht die Forderung der
EN/ISO 3059 nach Verwendung von UV-Strahlung mit
einem Wellenldngenmaximum von 365 nm. Die in den
letzten Ausgaben dieser Zeitung gefiihrte Diskussion
ndhrt sich aus der Argumentation, dass die Verwendung
von blauem Licht keinerlei Einschrankungen durch die
EM6 beziiglich der Gefahrdung von Prifpersonal ergibt,
und damit die optimale Lichtquelle zur Verwendung in
der Floureszenzpriifung gefunden ist.

Véllig verkannt wird hier allerdings, dass die EM6 nur fir
die Wellenldngen des UV-Bereiches eine Regelungsfunk-
tion besitzt, fur die anderen Wellenldngen des sichtbaren
Lichtes aber ebenfalls Grenzwerte gelten.

In der BGI 5006 ist der gesamte Bereich kiinstlicher op-
tischer Strahlung erfasst. Auf dieses berufsgenossen-
schaftliche Informationsblatt beziehen sich bereits die
Herren Brose, Maier und Stadthaus auf der DGZfP-Tagung
2001, allerdings wird hier nur der UV-Bereich betrachtet.

Analog zur Gefahrdungsfunktion im UV-Bereich (siehe
EM®6) findet man hier eine ebensolche Funktion zur Blau-
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lichtgefahrdung (Photoretinitis, blue light hazard). Die
Gefahr von Netzhautverbrennungen, die bei 440 nm
ein Gefdhrdungsmaximum besitzt, wird hier ebenso be-
schrieben wie die photochemische Netzhautgefahrdung,
ebenfalls mit dem Wirkungsmaximum bei 440 nm. Inte-
ressanterweise liegt der gewichtete Expositionsgrenzwert
in diesem Spektralbereich in der gleichen GréRenord-
nung wie die fir den UV Bereich giltigen Grenzwerte.
(Radiometrische Beispielrechnung am Ende des Artikels)

Die Gefahrdung der Augen hangt von der Eindring-
tiefe der verwendeten optischen Strahlung ab. UV-A
Strahlung dringt bis zur Augenlinse vor und verurs-
acht dort grauen Star (Katarakt). Dieser ist medizinisch
behandelbar.

Sichtbare optische Strahlung durchdringt die Augenlinse
und wird von ihr auf die Netzhaut fokussiert. Netzhaut-
verbrennungen und Photoretinitis sind irreversible Ver-
anderungen der Netzhaut und kénnen bis zur Erblindung
fahren.

Der Wunsch, im Prifalltag méglichst intensive Lichtquel-
len zu verwenden fuhrt zu UV-Leuchten (365nm) mit Be-
strahlungsstarken bis zu 9000 pW/cmz2 in 40 cm Abstand.
Diese fallen laut EM6 noch in Risikoklasse 2 und kénnen
daher ohne besondere SchutzmafRnahmen fir die Augen
betrieben werden.

Wesentlich anders sieht es bei einer Leuchte mit blauem
Licht im Bereich 455 nm aus. Die Gefahr der Schadigung
eines ungeschitzten Auges ist bei einer gleich hohen Be-
strahlungsstérke auch im Abstand von T m noch um den
Faktor 33 hoher, der Tagesexpositionsgrenzwert fir diese
Wellenlange wird hier innerhalb von weniger als 5 Minu-
ten erreicht.

Man muss sich in diesem Zusammenhang auch von dem
Gedanken verabschieden, dass man aufgrund der Blen-
dung normalerweise nicht auf starke Lichtquellen fokus-
siert und damit einer Gefahrdung entgeht. Auch eine seit-
liche Einstrahlung ins Auge wird auf die Netzhaut fokus-
siert und gefahrdet das periphere Sichtfeld.



Durch ein entsprechendes Betrachtungsfilter (Schutz-
brille) wird die Primarstrahlung vom Auge des Prifers
ferngehalten. Innerhalb geschlossener Systeme stellt die
Verwendung von blauem Licht zur Fluoreszenzanregung
arbeitsmedizinisch sicherlich auch kein gravierendes Pro-
blem dar.

Ohne ein Blaulichtsperrfilter besteht allerdings eine signi-
fikante Augengefahrdung, betrifft also vor allem unbetei-
ligte Personen im Prifbereich!

Im Gegensatz zu einer Klasse 2 UV-Leuchte, bei der nach
EM6 keine SchutzmalRnahmen fiir die Augen nétig sind,
darf mit einer vergleichbaren Blaulichtleuchte langst nicht
so unbedarft umgegangen werden.

Inwieweit eine Gesundheitsgefahrdung am jeweiligen Ar-
beitsplatz vorliegt, ist von Fall zu Fall zu ermitteln.

Der technische Vorteil von LEDs gilt fur beide verwende-
ten Sorten (blau und UV). Fir UV-Leuchten sind die Ar-
beitsschutzmalRnahmen allerdings mittlerweile klar ge-
regelt, im blauen Bereich bewegt man sich hier in einer
Grauzone.

Zu fehlenden Regelungen im Arbeitsschutz kommt er-
schwerend hinzu, dass die Verwendung blauen Lichtes
zur Fluoreszenzanregung von der aktuellen Ausgabe der
EN/ISO 3059 nicht erfasst wird.

Radiometrische Beispielrechnung fur
Blaulicht-Strahler

Gerd Schielke und Christian Stapf
Strahlungsquelle

Zur Abschatzung des Gefahrdungspotentials einer Blau-
lichtleuchte wird eine Beleuchtungseinrichtung aus han-
delstiblichen Hochleistungs-LEDs der Emissionswellen-
lange 455 nm angenommen. Der Strahler liefert eine op-
tische Leistung (Strahlungsstrom ®) von 3,15 W aus einer
Flaiche von 70x70 mm2 bei einem Offnungswinkel von
15°. Vereinfachend wird angenommen, dass die Flache
homogen strahlt und ca. 70% der Gesamtleistung, ent-
sprechend ~2,2 W, innerhalb des Offnungskegels abge-
strahlt wird.

Zur Berechnung der radiometrischen Kennwerte sind

noch einige HilfsgréRen notwendig. Aus dem Offnungs-

winkel ergibt sich ein kanonischer Raumwinkel von
0,054 sr. Die optisch aktive Flache betragt 0,0049 mz2.

Die in der BGI 5006 zur Bewertung herangezogene
Strahldichte (L) fir diesen Strahler ist demnach:
® _ 22W 14

=2 - x =8314—
A*£2 0,0049m %0,054 sr m-sr

Betragt der Sichtwinkel der Quelle weniger als 11 mrad
bzw. 0,63°, so ist als Bewertungskriterium die Bestrah-
lungsstarke (E) anzusetzen.

Bei dem hier angenommenen Strahler ist dieser Winkel ab
einem Abstand von 6,4 m unterschritten.

E=LxQ

mit dem Raumwinkel Qg der Strahlungsquelle aus Sicht
des Empfangers.

Die Bestrahlungsstdrke in diesem Abstand betragt
0,8 W/ m2und ist fir die weitere Betrachtung irrelevant.

Interessant ist auch die Bestrahlungsstarke in einem Ab-
stand von 40 cm, um einen Vergleichswert zur UV-Pri-
fung zu erhalten. Setzt man in die vorherige Formel den
Raumwinkel fiir 0,4 m ein (0,024 sr), so erhalt man eine
Bestrahlungsstarke von 200 W/mz2. Da es sich um sicht-
bares Licht handelt, kann hierzu auch eine (nach der V-
Lambda-Kurve bewertete) Beleuchtungsstarke errechnet
werden. Fur 455 nm liefert die Tabelle einen fotome-
trischen Faktor von 33,47 Im/W.

E =ExV,=200 W *33,47%=6694h‘

m

Experimentell lieBen sich diese Berechnungen trotz di-
verser Unwdgbarkeiten bestatigen. An einem entspre-
chenden Laboraufbau wurde mit verschiedenen Foto-
metern eine Beleuchtungsstarke von 4000 — 12000 Ix
gemessen.

Gefdhrdungspotential nach BGI 5006

Um einen direkten Vergleich mit einem UV-Strahler der
Klasse 2 zu ermdglichen, wird die optische Leistung auf
45%, entsprechend 1,4 W bei einer Bestrahlungsstarke
von 9000 uyW/cm2, reduziert. Betrachtet wird die Pri-
fung eines stark reflektierenden Priiflings im Abstand von
40 cm mit einer oben berechneten Blaulicht-Handlampe.
Die Entfernung Lichtquelle — Priifling — Auge wird hierbei
mit 1 Meter angenommen. Die relative Blaulichtgefdhr-
dung fur die Wellenldnge 455 nm betrdagt 0,9, somit LB =
3367 W/(m?2sr).

1.) Thermische Gefahrdung (Ziffer 3.6.1, BGI)
Der Grenzwert berechnet sich zu 400000 W/
(m2sr), aktuell werden 33700 W/(m2sr) erreicht
(Relativer thermischer Gefahrdungsfaktor = 9).

2.) Fotochemische Gefdhrdung durch Flachen-
strahler (Ziffer 3.6.2.1, BGI)

Fur Dauerexposition gilt der Grenzwert
100 W/ (m2sr), dieser ist

um den Faktor 33 liberschritten.

Fur das ungeschiitzte Auge ergibt sich eine
maximale Expositionsdauer von 297 Sekun-
den pro Arbeitsschicht!

3.) Fotochemische Gefdahrdung durch Punkt-

strahlenquelle (Ziffer 3.6.2.2, BGI)
Erst ab einem Abstand von Giber 6 m anwendbar.

17



»MINT 300”-Veranstaltung in Berlin

Seit zehn Jahren gibt es den Verein ,MINT-EC”, MINT
steht fir Mathematik, Informatik, Naturwissenschaft und
Technik, EC fir Excellenz-Center. 116 Schulen, darunter
ein turkisches Gymnasium in Istanbul, haben inzwischen
die anspruchsvollen Aufnahmekriterien erfillt, und so
kdnnen Schiiler dieser MINT-Schulen zum Beispiel an
spannenden MINT-Camps und interessanten Weiterbil-
dungsseminaren teilnehmen sowie Netzwerke zwischen
Schulen und Unternehmen aufbauen. Die Erfolgsge-
schichte geht weiter:

KMK iibernimmt erstmalig eine
Schirmherrschaft

Die Kultusministerkonferenz (KMK) hat im Dezember die
Schirmherrschaft fir das Netzwerk herausragender Schu-
len tUbernommen. Henry Tesch, Minister fur Bildung, Wis-
senschaft und Kultur in Mecklenburg-Vorpommern und
im Jahre 2009 Vorsitzender der Kultusministerkonferenz,
nahm an ,,MINT300”, einem Treffen von 300 MINT-Sch-
lern und etwa achtzig Lehrern aus der gesamten Bundes-
republik im Rathaus Schéneberg teil.

Es sei eine wichtige Aufgabe, so Tesch, die Bildungsstan-
dards und Prufungsanforderungen in den mathematisch-
naturwissenschaftlichen Fichern bundesweit auf einen
einheitlichen Stand zu bringen. Die gesellschaftliche Ak-
zeptanz fir naturwissenschaftliche Themen musse ver-
bessert werden. Es musse sich dandern, dass es in natur-
wissenschaftlichen und ingenieurstechnischen Studien-
gangen freie ungenutzte Kapazitaten gebe. MINT sei eine
wichtige Initiative, so der Minister, weil es neue Schnitt-
stellen schaffe. Junge Leute bekommen auf diese Weise
Zugang zu naturwissenschaftlich-technischen Anwen-
dungen in der Industrie und in wichtigen Institutionen.
Der Mangel an Nachwuchs in den technisch-naturwissen-
schaftlichen Berufen soll so mittelfristig behoben werden.

Die Forderer

Seit sechs Jahren unterstitzt die DGZfP MINT-EC sowohl
materiell als auch ideell. Hauptférderer sind der Arbeit-
geberverband Gesamtmetall mit seiner Initiative THINK
ING, die Siemens-Stiftung, der Bundesverband Informati-
onswirtschaft, Telekommunikation und neue Medien e.V.
und die Deutsche Telekom. Weiterhin erfahrt MINT-EC
Unterstitzung durch zahlreiche weitere Unternehmen,
Verbdnde und Privatpersonen.

© Verein MINT-EC

Marika Maniszewski und Katharina Kréger am
Info-Stand der DGZfP
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MINT-Schiiler probieren, mit dem Ultraschall-
Priifkopf einen Fehler zu finden

© Verein MINT-EC

Kultusminister Henry Tesch bei der ,Mint 300”-Veranstaltung

»MINT300”-Bildungsmarkt

Erstmals konnten sich die Férderer von MINT-EC wahrend
der 2-tdgigen ,MINT300”-Veranstaltung am 17. Dezem-
ber 2009 auf einem Bildungsmarkt in der Brandenburg-
Halle des Rathauses in Berlin-Schéneberg vorstellen.
Damit ergab sich reichlich Gelegenheit, persénlich mit
Lehrkraften, Schilerinnen und Schilern zu sprechen.
Am Stand der DGZfP informierten Hannelore Wessel-
Segebade, Marika Maniszewski und Katharina Kréger
Uber die Arbeit der Gesellschaft und die Bedeutung der
Zerstorungsfreien Priafung. Wer mehr Uber zerstérungs-
freie Prufverfahren erfahren wollte, konnte sich fir einen
Workshop am ndchsten Tag im Haus der DGZfP in Berlin
eintragen.

»MINT300”-Projekt ,,Nichts bewegt sich,
nichts geht in Betrieb ohne ZfP“

32 Schiilerinnen und Schiler interessierten sich fir das
ZfP-Projekt und begaben sich am 18. Dezember in einem
kleinen Wettbewerb auf die Suche nach dem Materialfeh-
ler. Zur fachlichen Vorbereitung fiihrte sie unser Dozent
Peter Malkowski in die theoretischen Grundlagen der Vo-
lumen- und Oberfldchenverfahren ein. Dann galt es z.B.
mit Hilfe der Sichtprifung und Ultraschallprifung Auffél-
ligkeiten in oder auf Bauteilen zu suchen. Am Ende war-
teten kleine Preise auf die erfolgreichen ,,ZfP-Priferinnen
und -Prufer”.

»MINT MAtP-Cluster”

Die Idee, Cluster, also Themenschwerpunkte, zu bilden,
entstand im Umfeld der Feier zum 10-jahrigen Bestehen
des MINT-EC. Die DGZfP hat diese Idee aufgegriffen und

© Verein MINT-EC
Mit Schildern laden Anbieter von Workshops
MINT-Schiiler zur Teilnahme ein

© Verein MINT-EC



Schiiler beim Blick in die Késten der
Sichtpriifung

einen Cluster auf dem Gebiet der Materialpriifung mit
der Bezeichnung ,,MatP” angeboten. Die Resonanz war
beeindruckend: 20 Lehrerinnen und Lehrer von 18 Mint-
Schulen, darunter auch das Istanbul Lisesi aus Istanbul,
fanden sich zu einem ersten Arbeitstreffen am 18. Dezem-
ber bei der DGZfP in Berlin ein.

Nachdem sich die DGZfP und die Lehrkrafte vorgestellt
hatten, wurden Arbeitsgruppen gebildet, um die Erwar-
tungen und Wiinsche an ,,MatP” zu definieren und zu kla-
ren, was jeder Teilnehmer zur Verfligung stellen und sel-
ber einbringen kann.

Mittelfristiges Ziel des Clusters ,MatP” ist, aus dieser Ide-
ensammlung und Wunschliste Projekte zu entwickeln und
Netzwerke zwischen Schulen und Mitgliedsfirmen aufzu-
bauen. Das erste konkrete Projekt wird die Entwicklung
eines sogenannten ,, ZfP-Koffers” sein, in dem sich fir je-
den leicht nachbaubare anschauliche ZfP-Aufgaben befin-
den werden wie z.B. ein aus einer elektrischen Zahnbiir-
ste hergestelltes Wirbelstromprifgerat!

Christian Segebade erkldrt die Durchstrahlungspriifung

Wiédhrend der Jahrestagung der DGZfP in Erfurt werden
sich die MatP-Mitglieder am Montagnachmittag erneut
treffen und dann wird der Koffer vielleicht schon etwas
voller sein.

Vielleicht haben Sie spontan auch eine gute Idee? Dann
wirden wir uns Uber Ihre Mitarbeit sehr freuen! Rufen
Sie uns an unter 030/678 97 106 oder senden Sie uns lhre
Idee an we@dgzfp.de.

Friederike Pohlmann, Hannelore Wessel-Segebade



Neuerscheinungen im Beuth-Verlag

Man kénnte es als ,,perspektivische
Rickschau auf ein Stick Industrie-
und Wirtschaftsgeschichte” bezeich-
nen: Das neueste Werk aus der Reihe
,Beuth Wissen‘ befasst sich mit der
,Material- und Warenprifung in der
DDR‘ wobei der Untertitel — ,An-
spruch und Wirklichkeit’ — von vorn-
herein den kritischen Ansatz der Au-
toren zu erkennen gibt. lhre Bilanz
zielt in zwei Richtungen: Schritt fur
Schritt erfahrt der Leser Wissens-
wertes Uber die technischen und
rechtlichen Entwicklungen auf dem
Qualitatssektor sowie auf dem Gebiet
des Messwesens und der Normung —
von der Zeit der Sowjetischen Besat-
zungszone (SBZ) bis zur Wende 1989.

Damit bietet das Werk einerseits ei-
nen strukturierten Einblick in das
Prif- und Qualitétssicherungssystem
der DDR. Zum anderen liefert die Un-
tersuchung vor diesem historischen
Hintergrund wichtige DenkanstéRe
und Argumente auch fur die aktuelle
Diskussion um die heutigen, welt-
weit wirkenden Probleme der Ener-
gie-, Wasser- und Rohstoffknappheit
— bei gleichzeitig steigenden Bevol-
kerungszahlen: , Bestehende Mecha-

nismen des Marktes allein reichen
hier sicherlich nicht aus, um den Ver-
braucher im erforderlichen MaRe zu
schitzen, einen verlasslichen Waren-
austausch zu sichern und die Umwelt
vor Katastrophen zu bewahren.”

Zwar ist an dieser Stelle der direkte
Vergleich zwischen der Material- und
Warenprifung in der ehemaligen
DDR mit den Praktiken einer freien
Marktwirtschaft dauBerst problema-
tisch, hier und da drangt er sich je-
doch geradezu auf.

Sehr anschaulich und kompetent er-
lautert das Autorenteam die Zusam-
menhdnge zwischen externen Ein-
flussen, den Bedingungen im ,,Inne-
ren” sowie Beschliissen, MaRnahmen
und einschneidenden Struktur- ande-
rungen auf politischer Ebene.

Zahlreiche Abbildungen und faksi-
milierte Originaldokumente illustrie-
ren und bereichern die vorliegende
Publikation.

Beuth Wissen, 1. Auflage 2010
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Gunter Fuhrmann, Horst Jablonski,
Hans-Hermann Lehnecke, Joachim
Thiele, Lutz-Peter Wagenfihr:
Material- und Warenprufung in der
DDR. Anspruch und Wirklichkeit.
Herausgeber: DIN Deutsches Institut
fir Normung e. V.

1. Auflage. 2010. 258 S. 26,80 EUR
ISBN 978-3-410-17748-7

- Feuchte und
 Altbausanierung

Fraumhofer IR JVerlag 575

Beuth Forum: Feuchte und
Altbausanierung
Diagnostik von Schaden an
Mauerwerken

Hrsg.: Helmuth Venzmer
Beuth Verlag, 1. Aufl. 2010
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287 S., broschiert, 50,00 Euro
ISBN 978-3-410-17613-8

Schwerpunktthema der 20. Hansea-
tischen Sanierungstage im Novem-
ber 2009 war die prazise Diagnos-
tik von Schaden an Mauerwerken,
entstanden durch Feuchtigkeit und
Salzbelastung.

Der im Beuth Verlag erschienene
Tagungsband ,Altbausanierung 4’
reflektiert die Diskussion tber die
Sanierungsmoglichkeiten der so ent-
standenen Schaden. Schwerpunkte
sind die Prasentation und Analyse
von Sanierungsprodukten in Bezug
auf ihre baupraktische Anwendung
und das Prinzip der Nachhaltigkeit.

Besonders hervorzuheben ist das 1.
Ingenieurs-Merkblatt des Bundesver-
bandes Feuchte und Altbausanierung
e. V. (BuFAS), das sich ausgiebig mit

der Injektionsmittelanwendung zur
Horizontalabdichtung beschiftigt.
Weitere Themen sind z. B.:

¢ Malnahmen zur Salzreduktion an
Mauerwerken

* Kilassifizierung bauschadlicher
Salze

¢ Schéadigungen an
Holzkonstruktionen

¢ Brandschutztechnische Probleme

¢ Nachhaltigkeit beim Sanieren

Der Band wendet sich an Bauplaner
und Architekten in der Bauwerkser-
haltung, Sanierungsspezialisten in
Bauplanung und Ausfiihrung, Bauin-
genieure und Techniker in der Denk-
malpflege, Angestellte in Bauamtern,
Sachverstandige, Gutachter, Her-
steller und Verarbeiter von Baupro-
dukten, Energieberater und die ent-
sprechenden Fachverbande.



Aktuelle Kursusdaten der OGfZP 2010

Qualifizierung und Zertifizierung nach
ONORM EN 473, M 3041/2,EN 4179/NAS 410
ARGE VASL /SZA Linz/Wien,

Tel. 0732/6585-77306 bzw. 01/7982628-21

Prifungstermine der ZS bei ARGE VASL SZA nach
ONORMEN 473, M 3041/2, EN 4179/NAS 410

Qualifizierungsstufe 1 der ARGE VASL/SZA

VT2 15.02.-17.02.10 01.03. -03.03.10Wien
VT2 05.07.-07.07.10 19.07. —21.07.10 Wien
VT2 29.11.-01.12.10 14.12.-16.12.10 Wien
PT2 18.02.-22.02.10 01.03. —-03.03.10Wien
PT 2 08.07.—-12.07.10 19.07. —21.07.10 Wien
PT 2 02.12.-06.12.10 14.12.-16.12.10 Wien
MT2  22.02.-26.02.10 01.03. -03.03.10Wien
MT2 12.07.-16.07.10 19.07. —21.07.10 Wien
MT2 0712.-13.12.10 14.12.-16.12.10 Wien

Kurse Priifungen

UT1 03.05.-18.05.10 19.05. -20.05.10 Linz
MT 1 12.04.-16.04.10 26.04.—27.04.10 Linz
MT 1 06.09. —10.09.10 20.09. — 21.09.10 Linz
PT 1 21.04.—-23.04.10 26.04.—-27.04.10 Linz
PT 1 15.09.-17.09.10 20.09. — 21.09.10 Linz
VT 1 19.04.-20.04.10 26.04. —27.04.10 Linz
VT 1 13.09. — 14.09.10 20.09. - 21.09.10 Linz
ET1 03.05.-12.05.10 17.05.-18.05.10 Linz
IR1 08.11.-12.11.10 13.11.10 Linz
RT 1 07.06. —18.06.10 21.06.-22.06.10 Wien
uT1 02.11.-12.11.10 22.11.-23.11.10 Wien
UT 1 15.11.-19.11.10 Praktikum Wien
MT 1 01.02. -05.02.10 08.02.-09.02.10 Wien
MT 1 05.03.-19.03.10 22.03.- 23.03.10 Wien
MT 1 11.10.-15.10.10 18.10.-19.10.10 Wien
PT 1 10.03.-12.03.10 22.03.-23.03.10 Wien
PT 1 06.10. - 08.10.10 18.10.-19.10.10 Wien
VT 1 08.03.-10.03.10 22.03.-23.03.10 Wien
VT 1 04.10.-06.10.10 18.10.-19.10.10 Wien
Qualifizierungsstufe 2 der ARGE VASL/SZA

Kurse Priifungen

RT 2 01.02. -19.02.10 22.02.-23.02.10 Linz
UT 2 14.04.-11.05.10 12.05.-13.05.10 Linz
VT2 12.03.-16.03.10 22.03.-24.03.10 Linz
MT2  08.03.-11.03.10 22.03.-24.03.10 Linz
PT 2 17.03.-19.03.10 22.03. -24.03.10Linz
RT 2 06.09. —24.09.10 27.09. — 28.09.10 Wien
uTt2 12.04.-30.04.10 10.05. - 11.05.10 Wien
uT 2 03.05.-07.05.10 Praktikum Wien

Ruckfragen beziiglich Wiederholungsprifungstermine
bzw. Rezertifizierungsprufungen an das Prifungszentrum
der ARGE VASL/SZA

Requalifizierungspriifungen Stufe 1 und 2
Nach Verfligbarkeit ist es moglich eine Requalifizierungs-

prifung an den Prufungsterminen der Fachkurse abzule-
gen. (Nichtimmer in jedem Verfahren mdéglich)
Vorbereitungskurse:

RUMPVT18.05. —19.05.10 Priifung 20.05.2010 Wien
RUMPVT27.10. — 28.10.10 Prifung 29.10.2010 Wien

Requalifizierungspriifungen Stufe 1 und 2
Kénnen nur durchgefiihrt werden wenn das entspre-

chende Zertifikat noch giiltig ist!

Seminare bei ARGE QS 3, Puchber
Stufe 3 nach ONORM M 3041

Schneeber

Prifungstermine der ZS bei der ARGE QS 3
nach ONORM EN 473, M 3042; EN 4179 / NAS 410
ARGE QS 3, Wien, Tel. 01/51407-6011

Seminar: Priifung
ET3 21.02.-25.02.10 26.02.10
UT3  26.09.-30.09.10 01.10.10
Grundlagenseminar geplant: KW 28/29

Anmeldeschluss fiir ARGE QS 3 Seminare
jeweils 6 Wochen vor Seminarbeginn (Hausaufgabe!)

Interessenten bitte melden!



Aktuelle Kursusdaten der SGZP

KURS- UND PRUFUNGSPROGRAMM 2010

(alle Kurse bei Sulzer Innotec; 8404 Winterthur
mit Ausnahme RT; SVS 4052 Basel)

Kurs

VT1&2
VT1&2

uT1
uT2

PT1
PT 2

MT 1

MT 1

MT 2

ET 1 oderET 2
RT 1

RT 2

Beurteilung von RT-Filmen

1. Rezertifizierungswoche
fur VT, PT, MT, UT & ET

2. Rezertifizierungswoche
fur VT, PT, MT, UT & ET

1. Rezertifizierungs-Kurs RT

2. Rezertifizierungs-Kurs RT

Kursort
SUVA, 6002 Luzern

Datum

03.-07.05.10
08.-12.11.10

01.-12.03.10
25.10.-05.11.10

13.-15.09.10
27.-30.09.10

15.-18.02.10
22.-25.11.10
15.-18.03.10
01.-10.06.10
27.09.-08.10.10

12.04.-23.04.10
31.05.-02.06.10

Woche 27

Woche 50

20.05.10

04.11.10

Kurse in Luzern

Ausbildungs- und Priifungstermine

Strahlenschutzkurs (Teil 1)
Transportkurs (Teil 2)
Repetitorium

Prifungen

Transportkurse

Transport-Wiederholungskurs
Prifungen
Strahlenschutz-Seminar

(Winterthur)

24

08.-11.03.10
12.03.10
29.03.10
19.04.10
11.-12.03.10
02.-.03.12.10
11.-12.03.10
02.-.03.12.10
19.04.10
13.12.10
16.11.10
1711.10

Priifung Bemerkungen
11.05.10
16.11.10
06.04.10
29.11.10
17.09.10
04.10.10
22.02.10
30.11.10
22.03.10
02.07.10 Ubungs-Tag: 01.07.10
09.11.10
26.05.10
05.-09.0710  Anmeldungen immer tber
Basel (Sekretariat SGZP)
13.-17.12.10 Mo: PT/MT
Di: PTP/MTP
(P: 26.05.10) Mi: UT/VT
Do: UTP/VTP
(P:09.11.10) Fr: ET und ETP



Werkstoffpriifer-Azubi bei der DGZfP

Ein Erfahrungsbericht nach zwei Jahren Ausbildung

Mein Name ist Yvonne MeilRner und
ich bin seit September 2007 Auszu-
bildende zur Werkstoffpriferin in
Metalltechnik mit dem Schwerpunkt
Zerstdrungsfreie Prafung bei der
DGZfP.

Beworben hatte ich mich damals fir
diesen Beruf, weil mein Interesse
schon immer mehr den naturwissen-
schaftlichen Fachern galt. Beim Be-
ruf des Werkstoffprifers liegen die
Schwerpunkte auf Physik und Mathe-
matik, was fur mich aber kein Hinder-
nis ist. Im Gegenteil! Dies hatte mein
Interesse noch mehr geweckt. Zurzeit
befinde ich mich im dritten Lehrjahr
meiner Ausbildung und werde vo-
raussichtlich im Februar 2011 fertig
sein. Dieses Berufsfeld umfasst die
Zerstorungsfreie- und zerstorende
Prifung. Mein theoretisches Wissen
Uber die zerstérende Priifung wird
mir in der Berufsschule vermittelt.
Bei der DGZfP habe ich schon Kurse
in sieben Verfahren absolviert, in VT,
MT und PT bereits die Stufe 2. Aus-
serdem bekomme ich von meinem
Ausbildungsbetrieb die Mdglichkeit,
bei unterschiedlichen Betrieben und
Prufeinrichtungen Praktika zu absol-
vieren, um die Kenntnisse Giber die
zerstorende und Zerstorungsfreie
Prufung praktisch zu vertiefen bzw.
Zu erweitern.

So kam es, dass ich bei der Siemens
AG Alugussbehélter auf Lunker und
andere Materialanzeigen durchstrahlt
habe. Zudem durfte ich Kleinteile fur
die Schaltertechnik mit dem Verfah-
ren Farbeindringprifung prifen und
an der Magnetpulverbank arbeiten.

Justieren der Thermographie-Kamera, Yvonne
MeiBRner, Matthias Kunert und Torsten Mann

Yvonne Meillner im Thermogrphie-Kursus mit Matthias Kunert

In der Metallografie konnte ich meine
ersten Schliffe von Materialproben
herstellen und auf deren Geflige
untersuchen. Bei Airbus wurde mir
beigebracht, wie man das Seitenleit-
werk mittels Rontgentechnik prift.
In Hamburg bei der Firma Blohm
und Voss lernte ich das Prufen der
Schweillndhte auf Risse und Poren
mittels Magnetpulver und Handjoch
an einem Raffinerieschiff, das im
Trockendock lag. Dazu musste ich,
gehtllt in einen Blaumann und mit
Sicherheitsausriistung in die Ol- und
Wasserballast-Tanks. Das hat mir be-
sonders viel Spal gemacht, weil es
mal etwas ganz Neues war, es hatte
schon etwas Abenteuerliches, durch
das Schiff zu klettern. Dabei musste
man, nur mit Taschenlampe ausge-
stattet in die engsten, dreckigsten
und dunkelsten Ecken kriechen und
dabei noch anstandig und selbstver-
standlich normgerecht prifen.

Im Rahmen meines Praktikums bei
der Bundesanstalt fir Materialfor-
schung und -prifung war ich an
der Réntgenprifung etlicher Ge-
genstande, wie zum Beispiel einer
Tonschale aus einem Museum be-
teiligt, auBerdem an Ultraschallpri-
fungen von Komponenten aus einem
Kernkraftwerk.

Beim Werkstoff Service in Essen
wurde ich aktiv in den Tagesablauf
und in das Team mit eingebunden.

Dort konnte ich meine Kenntnisse
und Fertigkeiten Giber Zugversuch,
Hérteprifung, Kerbschlagbiegever-
such und Metallografie durch gute
Zusammenarbeit vertiefen.

Der Beruf des Werkstoffprifers ist
Uberwiegend eine Mdnner-Domane.
Das war mir zum Beginn meiner Aus-
bildung noch nicht so klar, aber im
Laufe der Zeit musste man sich das
einfach eingestehen. Ich bin aller-
dings der Meinung, dass der Beruf
des Werkstoffprifers ebenso gut von
einer Frau, die Interesse an physika-
lischen und mathematischen Zusam-
menhdngen hat, ausgelibt werden
kann. Das Einsatzgebiet wird sich
sehr wahrscheinlich von dem der
Manner unterscheiden, jedoch ist
das eher eine Frage der Person als des
Geschlechts.

Dank meinem Ausbildungsbetrieb,
der DGZfP, habe ich schon viele Ein-
driicke und Einblicke im breiten Spek-
trum des Berufsfeldes eines Werk-
stoffprifers bekommen und werde
hoffentlich noch einige sammeln.
Mein nachster Einsatz wird zum Bei-
spiel in den kommenden drei Mona-
ten beim Germanischen Lloyd sein.
Ich freue mich auf die neuen Erfah-
rungen, ein neues Team und hoffent-
lich viele unterschiedliche Einblicke in
die Arbeit.

Yvonne MeilRner
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Internationale Stahltagung in Diisseldorf

Die DGZfP Ausbildung und Training GmbH war auch in
diesem Jahr wieder Aussteller auf der internationalen
Stahltagung in Dusseldorf.

Vom 12. bis zum 13. November 2010 trafen sich rund
2.700 Besucher, um die Entwicklung am Stahlmarkt auf
dieser Premium Veranstaltung zu verfolgen.

Mit gemischten Gefuhlen hatte sich der Veranstalter trotz
der Krise zur Durchfiihrung der schon zur Tradition ge-
wordenen Tagung entschlossen.

Nach dem tiefen Sturz 2009 mit einem Minus von 28 Pro-
zent auf knapp 33 Millionen Tonnen Rohstahl wird die
Stahlproduktion in Deutschland 2010 wieder wachsen:
,Wir erwarten eine Zunahme zwischen zehn und funf-
zehn Prozent auf dann 36 bis 38 Millionen Tonnen®, sagte
Hans Jurgen Kerkhoff, Prasident der Wirtschaftsvereini-
gung Stahl in Disseldorf.

Trotz dieser positiven Erwartung wirden die Rahmen-
bedingungen fir die Stahlunternehmen in Deutschland
auch im kommenden Jahr unverandert herausfordernd
sein: Nachfrage und Produktion blieben bei Eintreffen der
Prognose noch unterhalb ihres langfristigen Trends. ,,Eine
Ruckkehr zum Trendwachstum ist friithestens 2011 zu er-
reichen”, hofft der Stahlverbandsprasident.

Vertriebsleiter Johann P6ppl konnte mit seinem Team, Ka-
rina Bachmann und Alexandra Seiler, bei vielen Kontakten
die Ausbildungsaktivitaten der DGZfP vorstellen.

Messebesucher im Gesprdch mit Johann Péppl (2.v.r.) und
Karina Bachmann (re.)

Gegenuber dem Vorjahr waren es zwar weniger Besucher,
aber das Interesse an unseren Qualifikationskursen hatte
deutlich zugenommen. Besonders erfreulich war eine
Gruppe von jungen Studenten an unserem Stand, die sich
ausfihrlich Gber die DGZfP und ihre Aktivitdten informie-
ren lieBen.

Johann Poppl

Jahres-Mitgliederversammlung der F-GZP

Am 26. November 2009 fand die 12. Mitgliederversamm-
lung der DGZfP-Fachgesellschaft akkreditierter Priifstellen
— F-GZP - in den neuen Raumen der Firma INCOS Inge-
nieurbliro GmbH in Ingolstadt statt. Das Tagesordnungs-
programm stand unter zwei Hauptthemen: Pflichten ge-
mafl F-GZP-Geschaftsordnung und Informationstransfer.

Vorgaben aus der F-GZP-Geschiftsordnung
Der Rechenschaftsbericht des Vorstandes hatte aulRer F-
GZP-internen Punkten wie Haushaltsabschluss 2006 und
Haushaltsplane fir 2007 und 2008 folgende Punkte zum
Thema:
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*  Vorstandstreffen und -arbeit:
Schwerpunkte waren
— strategische Aufgaben sowie Aktionsplanung
fur die Zukunft,
— Stand der Ausbildung,
—Ringversuche und Eignungstests.

e Interessenvertretung der F-GZP bzw. deren Mit-
glieder sowieF-GZP-Fachbetreuung tber die

— Mitarbeit im Normenausschuss NMP828 , Qua-
lifizierung von Zerstérungsfreien Prifungen®,

— Mitarbeit im Sektorkomitee Zerstérungsfreie
Prifung / Figetechnik des Deutschen Akkredi-
tierungssystems Prifwesen,

— Mitarbeit im Programmausschuss der
DGZfP-Personal-Zertzifizierung.

e F-GZP-Historie und qualitatsbezogene Bausteine
— 30 Jahre GZP / F-GZP
— 30 Jahre Gute- und Prufbestimmungen ZfP,
jetzt DAP/DGA-Merkblatt TM 11,
—10 Jahre berufsethische Regeln.



F-GZP-Informationstransfer
Die wichtigsten Punkte waren die Prasentation und Erldu-
terung der aktualisierten Technischen Akkreditierungskri-
terien fur Zerstérungsfreie Prifungen (DGA-TM 11) sowie
die Fallstudie einer Strahlerbergung.

Die Aktualisierung der DGA-TM 11 bezog sich im We-
sentlichen auf Forderungen an das Fihrungspersonal und
die Spiegelung der DIN EN ISO/IEC 17025-Forderungen
zur Sicherung der Qualitat von Prifergebnissen durch
Eignungsprifungen.

Der technische Leiter des Priiflaboratoriums oder dessen
Beauftragter muss theoretische und praktische Kennt-
nisse auf dem Gebiet der angewendeten zerstdérungs-
freien Prufung besitzen, die der Stufe 3 nach DIN EN 473
entsprechen. Dies ist durch entsprechende Zertifikate
nachzuweisen.

Ein Nachweis der Sehfahigkeit ist jahrlich durchzufihren
und zu dokumentieren. Prifpersonal, das Sichtprifungen
ausfiihrt oder bewertet, muss zusatzlich die Anforde-
rungen der DIN EN 13018, P. 7 ¢ hinsichtlich der Sehfahig-
keit erfiillen.

Sicherung der Qualitdt von Priifergebnissen durch Eig-
nungsnachweise. GemaR DIN EN 17025 muss das Pruf-
labor tiber Qualitdtslenkungsverfahren zur Uberwachung
der Gultigkeit von durchgefiihrten Prifungen verfiigen.
Diese Uberwachung muss geplant durchgefiihrt und do-
kumentiert werden und kann unter anderem folgendes
beinhalten

— Teilnahme an Programmen von Vergleichen
zwischen Laboratorien oder von Eignungspri-
fungen (Ringversuche),

—erneute Prifung von aufbewahrten
Gegenstanden,

— Wiederholungsprifungen unter Anwendung
derselben oder unterschiedlicher Verfahren,

—regelméRige Verwendung von zertifiziertem
Referenzmaterial und interne Qualitatslen-
kung unter Verwendung von sekundaren
Referenzmaterialien.

Das Priiflabor kann dazu folgende Méglichkeiten nutzen

—Teilnahme an Eignungsprifungen (Ringver-
suche) entsprechender Anbieter,

— Eignungspriifung im Anschluss an eine Rezerti-
fizierungsprifung nach EN 473,

— Priifung eines ,, zertifizierten” Priifstiickes im
Rahmen einer DGA-Begutachtung,

— laborinterne Eignungspriifung von verschlos-
sen aufbewahrten Prufungsstiicken mit vorlie-
gender Dokumentation.

Die folgende Abbildung stellt die DIN EN 17025-Forde-
rung dar:

Eignungsprifung

Einzeleignungs- Ringversuche Vergleichspri-

prifung im Uber entspre- fung zwischen
Rahmen der chende Anbieter Laboratorien
Begutachtung

laborinterne
Wiederholungspriifung

Eignungsprifung im
Anschluss an eine Rezer-
tifizierung (EN 473)

Diese Moduldarstellung des Sektorkomitees ZfP von DAP/
DGA zeigt die von der Norm geforderten Méglichkeiten.
Die Priflabore sind aufgefordert, sich innerhalb der finf
Jahre eines Akkreditierungsfensters gleichmaRig aller finf
Module fir alle akkreditierten Scope-Verfahren, fur wel-
che entsprechende Eignungsprifungsangebote vorlie-
gen, zu bedienen. Nach funf Jahren wird fur das Modul-
programm Bilanz gezogen werden.

Ein Pruflabor, das Priftatigkeiten nach amerikanischen
Regelwerken durchfiihrt und diese Regelwerke auf der
DGA-Urkundenanlage aufgenommen haben will, muss
die Anforderungen an das Prifpersonal gemalt ASNT er-
fullen. Hierunter fallen alle Personen mit Level I, Il und
I. Die Level Ill-Personen missen von der ASNT zertifiziert
oder von einer bei ASNT gelisteten Level lll-Person qua-
lifiziert sein. Eine reine Arbeitgeberzertifizierung fur die
Level llI-Person reicht nicht aus, wenn die Tatigkeit nach
ASME im Rahmen der Kompetenzbestatigung durch eine
Akkreditierung angestrebt wird.

Eine outside agency (Ein-Mann oder Institution) kann nur
tatig werden, wenn die entsprechende Level Ill-Person
mit ASNT-/ACCP-Zertifizierung bei ASNT registriert und
das Ausbildungskonzept streng nach ASNT/ACCP doku-
mentiert und implementiert ist.

Die Qualifizierung und Zertifizierung des Level I-und Le-
vel lI-Prifpersonals kann auch nach der Richtlinie SNT-TC-
1A der ASNT erfolgen. Die Art dieser Qualifizierung und
Zertifizierung ist eine reine Arbeitgeberzertifizierung.
Grundsatzlich ist nach ASME eine Written Practice — in
Englisch — des Arbeitgebers zu erstellen, in der er die Qua-
lifizierung und Zertifizierung seines Personals detailliert
beschreiben muss. In seiner Written Practice kann der Ar-
beitgeber auch beschreiben, dass Ausbildungszeiten und
Allgemeiner Prifungsteil einer DIN EN 473-Ausbildung
bei der Zertifizierung anerkannt werden kénnen.
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Weiterhin muss erfillt sein, dass

—fur alle Verfahren eine entsprechend ausrei-
chende Anzahl an Prifungsfragen (kompatibel
mit ASNT) vorgehalten wird. Dies gilt ebenso
fur die Prifungsstiicke (unter Verschluss),
welche dokumentiert und gekennzeichnet sein
missen und fur die eine Musterlésung (Proto-
koll) existieren muss.

—fur alle Verfahren ein geeigneter Geratepool
(mit Dokumentation fir Wartung und Funk-
tion) vorhanden ist, notfalls bei Ein-Mann out-
side agency kompensativ mit den Geraten des
Priflabors (auch hier mit Dokumentation fur
Wartung und Funktion).

Auf der Anlage zur Akkreditierungsurkunde werden kiinf-
tig nur Regelwerke aufgefiihrt, wenn das Priifpersonal da-
nach entsprechend zertifiziert ist. Dies bedeutet

—EN 473-Zertifizierung: nur europaische
Regelwerke

—ASNT Level Ill, ASNT TC TA-Zertifizierung:
nur amerikanische Regelwerke

—EN DIN 473-Zertifizierung und ASNT-Zerti-
fizierung: europdische und amerikanische
Regelwerke.

Sofern nur amerikanische Regelwerke auf der Urkunden-
anlage aufgefiihrt sind, muss dies auch im Scope durch
den Zusatz ,,... manuelle zerstérungsfreie Prifverfahren
auf Grundlage der ASNT-Personalqualifikation ...“ ge-
kennzeichnet werden.

Zur Bergung eines verungliickten Strahlers demons-
trierte das Mitarbeiterteam von INCOS mit einem
Dummy-Strahler die verschiedenen Versionen eines so-
genannten Strahlerunfalles. Grundlagen hierzu bildet
eine spezifische schriftliche Ablaufprozedur, welche von

der Genehmigungsbehdrde als sehr gut bewertet wurde.
Diese schriftliche Prozedur wird begleitet von entspre-
chenden DVD-Situationswiedergaben.

Der worst case, Steckenbleiben des Strahlers, d.h. des
Strahlerhalters in der Spitze, im Kollimator oder im Aus-
fahrschlauch wurde présentiert und die Bergung fachkun-
dig demonstriert: Die Vorgange Strahlerortung, Strah-
lerabdeckung mit Pb-Matte(n), Trennung der Strahler-
fihrung mit Trennscheibe, Aufnahme des Quellenhalters
mit Rest-Seele und Einbringen in Bergungsbehélter sowie
Ubernahme des Quellenhalters vom Bergungsbehilter in
einen Leerbehélter wurden vorbildlich in kiirzester Zeit
und ohne Fehlgriffe ausgefiihrt. Dieser Ablauf wird mit
der verantwortlichen Kernmannschaft mindestens einmal
jahrlich trainiert. Zur GberschlagsméaRigen Abschdtzung
der Dosisaufnahme anldsslich einer Bergung dienen Ta-
bellen mit Bezug auf Aktivitdt, Abstand und Zeit.

Es wurde bedauert, dass aktuell an keiner Stelle in der
Literatur oder in den Vorschriften eine Klassifizierung
von Strahlenunféllen zu finden sei. Eine einzige entspre-
chende Publikation, welche der Aktualisierung bedarf, ist
in Materialpriifung 12 (1970), S. 163 — 169 zu finden.

Mit groRem Interesse wurde die Demonstration von den
F-GZP-Mitgliedern verfolgt. Diese Art von prophylak-
tischer StrahlenschutzmafRnahme wurde lbereinstim-
mend als hervorragend bewertet.

Ort und Zeit der nachsten
Jahres-Mitgliederversammlung

Die nachste ordentliche F-GZP-Mitgliederversamm-
lung wird am Donnerstag, dem 11. November 2010 in
den neuen Raumlichkeiten von SGQ in Castrop-Rauxel
stattfinden.

Dr. Klaus Kolb

Demonstration der Bergung eines verungliickten Strahlers bei INCOS
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Filmbetrachtungsgerat WilnoLED ,, Universal-plus”

Zubehdr fiir die Priiftechnik

Licht emittierende Dioden (LED‘s)
bieten einen entscheidend besseren
Wirkungsgrad bei der Umsetzung
von elektrischer Energie in Licht.
Entsprechend ausgestattete Filmbe-
trachtungsgerate verbrauchen daher
weniger als ein Funftel der Energie
verglichen mit Geréten, die mit bishe-
rigen Lampen arbeiten.

Das WilnoLED verfligt Gber eine vol-
lig glatte Frontplatte mit einer 12
x 18 cm groBRen, sehr gleichmaRig
ausgeleuchteten Betrachtungsfla-
che. Damit eignet es sich fur die Aus-
wertung von Gussstiickaufnahmen.
Fir die Auswertung der Ublichen
Schweillnahtaufnahmen dienen se-
rienmaRig mitgelieferte Zusatzblen-
den fiir 6 und 10 cm breite Filme so-
wie fur Filme 15 x 40 cm.

Die maximale Helligkeit wird beim
WilnoLED ,Universal-plus” in 2 Stu-
fen geschaltet.

Ultraschall am laufenden

“\TPW ROWO

Viel Arbeit macht erfinderisch: Die
eigenkonstruierte Ultraschallpruf-
anlage des Werkstoffprifers TPW
ROWO erlaubt eine schnellere Prii-
fung bei steigender Qualitat.

Im hinteren Bereich der groRen Halle
prift ein Mitarbeiter ein Bund Rohre
auf Langs-, Quer-, und Dopplungs-
fehler. Soweit nicht ungewdhnlich
fur diesen Ort, die Prifhalle der TPW
ROWO Material Testing GmbH in
Neuss. Neu daran ist, dass der Werk-
stoffprufer seit August 2009 ein zu
prifendes Rohr nicht mehr Meter fur
Meter mit einem Ultraschallpriifkopf
entlangfahrt: Er steht hinter einem
Bedienpult, und die neue Ultraschall-
priifanlage erledigt das automatisch
an seiner Stelle. Eine derartige An-
lage hat kein anderer Prifdienst-
leister in Deutschland, denn sie ist
eine speziell auf die Bedurfnisse
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Beide Stufen sind von 5 bis 100% stu-
fenlos regelbar. In der ersten Stufe
ist die maximale Leuchtdichte auf ca.
180.000 cd/gm begrenzt (bis D=4,2).
Obwohl das Gerat keine Warmestrah-
lung emittiert, wird der Film durch
die Absorption nur des sichtbaren
Lichtes zunehmend stark erwarmt.
Bis zu dieser ersten Leistungsstufe
ist die Erwdrmung aber noch so be-
grenzt, dass moderat lange Betrach-
tungszeiten verfugbar sind.

Die zweite Leistungsstufe von ca.
250.000 cd/gm wird mit einem
Drucktaster in der rechten seitlichen

des Unternehmens zugeschnittene
Eigenkonstruktion.

Entwickelt und gebaut wurde sie
vom Haustechniker Thomas Szczypa,
der seit 16 Jahren in Neuss arbeitet.
Die Anlage lauft inzwischen an jedem
Arbeitstag — Vollzeit durch.

Ihr dauerhafter Einsatz bringt fiir das
Unternehmen und erst recht fur des-
sen Kunden viele Vorteile mit sich:
Ist ein Bund Rohre einmal auf dem
Ablagebock abgelegt, lauft der rest-
liche Prifbetrieb quasi vollautoma-
tisch. So muss kein Mitarbeiter mehr
unndétig lange auf den grofen He-
bekran warten, der vorher Prifrohr
far Prifrohr zum Einsatz kam. Denn
einmal auf die pneumatische, vertikal
verfahrbare Kettenférdereinrichtung
gelangt, ist kein Kraneinsatz mehr
notig. Die Rohre werden von der An-
lage einzeln hydraulisch links der Pri-
fanlage auf- und rechts abgeladen.
Mittig dazwischen verlduft eine Bo-
denschiene, auf der zwei mit Elektro-
motoren ausgerustete Prifbdcke das

Gehdusewand zugeschaltet. Durch
die Absorption des sichtbaren Lichtes
wird dabei der Film bereits nach einer
Minute Dauerausleuchtung auf ca.
100°C erwarmt. Die Leuchtflache des
Gerates bleibt dabei kalt, es erwarmt
sich tatsachlich nur der Film. Eine
normgerechte Auswertung ist damit
bis D=4,4 moglich.

Helle Betrachtungsgerate werden fol-
gerichtig in der Prifpraxis auch eher
dazu benutzt, ,,normal” geschwarzte
Filme im Bereich D<= 4 schneller und
ermidungsfreier und damit auch si-
cherer zu beurteilen.

Dies gilt insbesondere fur das spon-
tane Erkennen von sehr kleinen und
unregelmafig geformten Bildeinzel-
heiten, z.B. von feinen Rissen.

Das WilnoLED ,Universal-plus” kann
auch bei heruntergeregelter Hellig-
keit uneingeschréankt fir densitome-
trische Messungen mit Handsonden-
Densitometern eingesetzt werden.

www.wilnos.de
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zu prifende Rohr gleichméRig dre-
hend an der Ultraschallprifstation
entlangfahren.

Hier gleichen federnd gelagerte Priif-
kopfhalterungen Ovalitdaten im Rohr
problemlos aus und ermdglichen so-
mit eine optimale Ankopplung des
Ultraschalls. Die Gesamtkonstruk-
tion ist so ausgelegt, dass sie extrem
flexibel hinsichtlich Rohrldnge und
-durchmesser ist: Die Anlage kann
mit bis zu 3 Tonnen Einzelrohrge-
wicht belastet werden, die Rohre
kédnnen einen Durchmesser von 2
Zoll (60,3 mm) bis zu 16 Zoll (406
mm) aufweisen und bis zu 14 Meter
lang sein.

Diese Flexibilitat in Verbindung mit
kurzen Ristzeiten verkirzen die Leer-
zeiten zwischen zwei Auftragen er-
heblich. Im Vergleich zur manuellen
Prifung ist die automatisierte Vari-
ante daher deutlich effektiver — auch
zum Vorteil der Kunden.

www.tpw-rowo.de



GMA-Werkstoffpriufung GmbH erhalt
Nadcap-Zertifizierung und Zulassung fiir Rolls-Royce

Im Bereich der zerstorungsfreien
Priftechniken fur die Luft- und Raum-
fahrtindustrie hat die GMA-Werk-
stoffprifung GmbH die Nadcap-
Zertifizierung fir die Oberflachen-
rissprifmethoden MT und PT
erhalten.

»Nadcap“ (National Aerospace and
Defence Contractors Accreditation
Program) ist ein Programm, das ge-
meinsam von weltweit fihrenden
Luft- und Raumfahrtunternehmen
zur Zertifizierung von Spezialprozes-
sen und Produkten entwickelt wurde,
um wirtschaftliche und bestandige
Qualitatsverbesserungen in der Luft-
und Raumfahrt sicherzustellen.
»Zertifizierungen geben unseren
Kunden die Garantie, dass unsere
Qualitét standardisierte Forderungen
erflillt, denn als Dienstleister im Be-
reich der Luftfahrt missen wir ein-
fach die verlangten Qualitatszerti-

-

-

f

Dipl.-Ing. Manfred Stramka,
Qualitdtsmanagementbeauftragter

fizierungen erfillen”, so Manfred
Stramka, Qualitdtsmanagementbe-
auftragter bei der GMA. Neben der
DIN EN ISO/IEC 17025 sowie DIN EN
9100 ist die GMA jetzt noch einen
Schritt weiter gegangen, denn die

Nadcap-Zertifizierung wird in Zu-
kunft die Kundenaudits der Primes
(fuhrende Luftfahrtkonzerne wie
Boeing, Airbus, Rolls-Royce, EADS,
Eurocopter, MTU, Premium Aerotec
etc.) ablosen, da alle Zulieferanten
zukunftig eine Nadcap-Zertifizierung
vorweisen missen.

Dartiber hinaus ist die GMA-Werk-
stoffprifung GmbH, Niederlassung
Friedberg, offiziell fur Prufdienstlei-
stungen an Luftfahrt-Komponen-
ten fir den Triebwerkshersteller
Rolls-Royce zugelassen. Die Zulas-
sung umfasst folgende Prifver-
fahren: Eindring- und Magnetpul-
verprifung, alkalisches Reinigen
sowie Konservierung der Bauteile.
Die bestehende Nadcap-Zertifi-
zierung wird zurzeit far weitere
Prifverfahren und GMA-Betriebe
ausgeweitet.

www.gma-group.com

Internationales Anwender-Symposium
fiir hochauflosende mikro- und nanofocus
Computertomographie in Dresden

High-Resolution X-ray CT Symposium
31.08. - 02.09.2010 in Dresden

Die hochauflésende Computerto-
mographie mit Voxelauflésungen im
Mikrometer- und Submikrometerbe-
reich erlebt momentan in Forschung
und Industrie eine rasante Verbrei-
tung. Es gibt mittlerweile kaum eine
Disziplin, in der zerstérungsfreie
Qualitatskontrolle, dimensionales
Messen oder Mikrostrukturanalyse
mit CT nicht zu neuen Erkenntnis-
sen fihren und zugleich traditionelle
zeitaufwandige und zerstdrende
Untersuchungsmethoden ersetzen.

Um die Anwender seiner hochauf-
I6senden CT-Systeme besser unter-
einander zu vernetzen, ladt die Pro-
duktlinie phoenix|x-ray von GE Sen-
sing & Inspection Technologies vom
31. August bis 2. September 2010 zu
einem Anwender-Symposium nach
Dresden ein.

Die Veranstaltung dient dem inter-
disziplinaren Erfahrungsaustausch
von CT-Anwendern aus aller Welt
und richtet sich an Nutzer von CT-
Technologie aus der material-, geo-

oder biomedizinischen Forschung,
der dimensionalen Messtechnik
oder Fehleranalyse in Elektronik
und Sensorik. Dartiber hinaus wer-
den neueste Entwicklungen in der
CT-Technologie sowie der unter-
schiedlichsten quantitativen Aus-
wertungsprogramme vorgestellt.
Jeder Teilnehmer ist eingeladen, bis
zum 30. April 2010 einen Abstract
einzureichen, um seine eigenen Me-
thoden und Forschungsergebnisse
in Form eines Vortrages oder Po-
sters in das Programm einzubringen.
Das Symposium ist auch eine ideale
Moglichkeit fir Interessenten an der
CT-Technologie, sich Uber die um-
fangreichen Mdéglichkeiten hochauf-
|6sender Computertomographie ein
umfassendes Bild zu verschaffen und
zugleich von den umfangreichen Er-
fahrungen der aktiven Nutzer zu pro-
fitieren. Infos und Call for Papers :

www.phoenix-xray.com
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Anwendungsbericht

Uberpriifung des Vorhandenseins
von Bauteilen nach der Montage

Prof. Dr.-Ing. Johann H. Hinken, Hochschule Magdeburg-Stendal (FH),
Institut fir Elektrotechnik

1. Einleitung

Nach der Montage komplizierter mechanischer Baugruppen kann die Frage bestehen, ob im nicht sichtbaren Inneren
alle Teile ordnungsgemaR eingebaut sind. Im Falle eines Kunststoffgehauses kann eine solche Anwesenheitskontrolle
auf der Basis einer Mikrowellenprifung durchgefiihrt werden. Das soll hier am Beispiel eines Ventils gezeigt werden,
bei dem im fertigen Zustand die Anwesenheit der Dichtungen tUberprift wird.

2. Prufverfahren

Im hier gezeigten Beispiel ist das Ventilgehduse aus PE-HD. Die Dichtungen sind aus unterschiedlichem Material ge-
fertigt, namlich Viton®, HDPE und EPDM. Zwei dieser Dichtungen sind in Abb. 1 zu sehen. Es sind O-Ringe mit einem
Ringdurchmesser von ca. 60 mm und einer Stéarke von 3,5 mm.

Abb. 1: O-Ring-Dichtungen

Die Mikrowellenprifung erfolgte bei einer Frequenz von 24 GHz. In dieser Machbarkeitsstudie wurde mit Hilfe eines
Netzwerkanalysators der Reflexionsfaktor einer Antenne gemessen, die am Gehéduse im Bereich der Dichtungspo-
sition aufgesetzt wurde. Dieser Reflexionsfaktor wurde nach Betrag und Phase dokumentiert. Nur die Phase wurde
ausgewertet.

3. Priifergebnisse

Es wurden vier Probensétze untersucht: ohne Dichtung, mit Viton®-, mit HDPE- und mit EPDM-Dichtung. Jeder Proben-
satz enthielt 19 bzw. 20 Ventile. Sie wurden an den gleichen Stellen mit jeweils vier Wiederholungsmessungen gete-
stet. In Abb. 2 ist das Ergebnis dargestellt.

Es zeigt sich, dass die Messwerte ,,ohne Dichtung” séamtlich um 85° herum liegen, wahrend die Messwerte mit Dich-
tungen nahezu alle unterhalb von 75° liegen. Wenn als Schwellenwert fiir die Entscheidung ,,vorhanden/nicht vorhan-
den” die Phase von 80° gewahlt wird, ist eine sichere Unterscheidung moglich. Dieses wird noch deutlicher in Abb. 3.

Die Kurven in Bild 3 wurden aus den Messwerten in Abb. 2 erzeugt, indem sie durch eine Gaulverteilung der Wahr-
scheinlichkeit approximiert wurden.

Die Kurve der HDPE-Dichtung ist der Kurve ,,ohne Dichtung“ am nachsten, aber schon zwischen diesen beiden ist der
Abstand so groB3, dass eine sichere Entscheidungsschwelle bei etwa 80° gelegt werden kann.

Damit ist fur alle betrachteten Dichtungen eine sichere Entscheidung Dichtung ,vorhanden / nicht vorhanden“
moglich.
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Abb. 2: Phase des Reflexionsfaktors tiber Probennummer zur Anwesenheitspriifung
der Dichtungen
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Abb. 3: Wahrscheinlichkeitsverteilung der gemessenen Phase des Reflexionsfaktors bei verschiedenen
Dichtungssituationen

4. Schluss

Die dargestellten Untersuchungen zeigen, dass auf der Basis einer Mikrowellenpriifung das Vorhandensein einge-
bauter Teile Gberpriift werden kann, wenn das Gehduse aus Kunststoff besteht. In diesem Fall war es drei bis vier mm
dick.

Fir die oben beschriebenen Untersuchungen wurde zundchst ein Netzwerkanalysator, das ist ein kostspieliges Labor-
gerdt, verwendet.
Die Untersuchungen wurden aber ergdnzt durch die Verwendung eines preiswerten Mikrowellenmoduls, das sich
ebenfalls fiir die Auswertung bewéhrt hat. Mit einer entsprechenden Automatisierungseinrichtung wird der Priifvor-
gang nur wenige Sekunden pro Bauteil dauern.
Prof. Dr.-Ing. Johann H. Hinken
www.fitm.de
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Arbeitskreise — Termine & Themen

AK Dortmund

02.03.2010 Ludger Epping, Olympus Deutschland
GmbH, Hamburg

Zerstorungsfreie Analyse von Schweil3pro-
zessen mittels Hochgeschwindigkeits-Video-
kamera und gepulster Laserbeleuchtung

AK Dresden
25.02.2010 Dr.-Ing. Horst Bauer, Dr.-Ing. Helmut
Poltelt, TETRA Energie GmbH, Berlin

Die Renaissance der Kernenergie in Mittel-
und Osteuropa — Ausblick auf technische
Entwicklungen und Anforderungen zur
nuklearen Sicherheit

K Frankfurt

24.02.2010 Stefan Eggers, Lufthansa Technik AG,
Hamburg

Zerstorungsfreie Priifung (NDT) bei der Luft-
hansa-Technik AG / Fahrwerksiiberholung

24.03.2010 Dipl.-Ing. Peter Archinger, GMH Priif-

technik, Niirnberg
Automatisierte Hohlwellenpriifung in der
Produktion (UT und ET)

AK Halle-Leipzig

17.02.2010 Exkursion ins Porsche Werk Leipzig

24.02.2010 Dipl.-Ing. Thorsten Schmidbauer, IT-

Service Leipzig, Niederlassung Haan
Neuerungen durch ADR 2009

Dipl.-Ing. Hartmut Nothe, GE Sensing &
Inspection Technologies GmbH, Hiirth

Mit moderner Rontgentechnik Geheimnissen
der griechischen Antike auf der Spur

24.03.2010 Dipl.-Ing. Karsten Broda, Everest VIT,

Hechingen
Médglichkeiten und Anwendungen der
visuellen SchweiBnahtpriifung mittels
Endoskopie

AK Magdeburg

17.02.2010 Prof. Dr. Johann H. Hinken, Hochschule
Magdeburg-Stendal (FH), Magdeburg

Mikrowellenpriifung von Bauteilen aus glas-
faserverstdrkten Kunststoffen

17.03.2010 Dipl.-Phys. Michael Berke, GE Sensing &
Inspection Technologies, Hiirth
Neue Entwicklungen aus der manuellen Ul-
traschallpriifung mit Anwendungsbeispielen
14.04.2010 Klaus Simon, Volkswagen Coaching

GmbH, Wolfsburg

Priifung von PunktschweiRverbindungen
mittels Ultraschall — ein Praxisbericht

AK Saarbriicken

04.03.2010 150. Sitzung
Prof. Dr. Christian Boller, Leiter IZFP Saar-
briicken sowie IZFP Institutsteil Dresden

Wenn es iiber den Wolken kracht - Wie
Strukturschéden an Flugzeugen zum Horror
werden kénnen und was wir dagegen tun

Stefan Caspary, IZFP Saarbriicken

LinScan Duo - Ein halbautomatisches
Priifsystem fiir die elektronisch getaktete
Mehrkanalpriifung von Schweillnédhten an
Hdckslertrommeln

Dr. Matthias Purschke, DGZfP, Berlin

Verabschiedung des stellvertretenden
Arbeitskreisleiters und Ernennung des neuen
Stellvertreters

AK Siegen
23.02.2010 Dr. Wolfram Deutsch,
Dr.-Ing. Volker Schuster, Karl Deutsch

Priif- und Messgeratebau, Wuppertal

Die Qual der Wahl: welcher Ultraschallpriif-
kopf fiir welchen Einsatz?

27.04.2010 Ing. phys. HTL Kurt Heidl, Romatec,

Bonen

Zerstorungsfreie Rontgenpriifung? Filmlos,
mobil und netzunabhdéingig — sekunden-
schnelle digitale Bildererzeugung

AK Zwickau-Chemnitz

02.03.2010 Dipl.-Inf. Thomas Stocker, Fraunhofer-
Institut fiir Integrierte Schaltungen (lIS),
Fiirth

Automatische Réntgenpriifung und Integra-
tion in den Produktionsprozess

Ing. phys. HTL Kurt Heidl, Romatec,
Boénen

Neue Perspektiven fiir den Vor-Ort-Ein-
satz. Das erste tragbare batteriebetrie-
bene Rontgen-Inspektions-System mit
Flachbild-Detektor

13.04.2010 Dr.-Ing. Klaus Szielasko, Fraunhofer In-
stitut Zerstorungsfreie Priifverfahren

(I1ZFP), Saarbriicken

Magnetische und mikromagnetische Priif-
verfahren und Priifgerdte zur integralen und
ortsauflésenden Werkstoffcharakterisierung
und Fehlerpriifung

Dr. Wolfram Deutsch, Karl Deutsch, Priif-
und Messgeratebau, Wuppertal

Automatisierung und Neuigkeiten zur Ober-
fldchen-Risspriifung mit Magnetpulver
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Datum/Ort Veranstaltung Veranstalter
2010
18.-19.02.2010 Fachtagung Bauwerksdiagnose DGZfP
Berlin/Deutschland www.dgzfp.de
16.—18.03.2010 6. Fachtagung ZfP im Eisenbahnwesen DGZfP

Wittenberge/Deutschland www.dgzfp.de

17.-19.03.2010
Accra/Ghana

6th African Conference on Non-Destructive Testing ~ AFNDT
www.gaecgh.org/NDT
Conference.htm

22.-26.03.2010
Williamsburg/Virginia
USA

ASNT Annual Research Symposium and Spring ASNT
Conference www.asnt.org

22.-27.03.2010
Regensburg/Deutschland

Charakterisierung von Materialeigenschaften und DGP
Spannungen mit zerstérungsfreien Prufverfahren www.dpg-physik.de/

13.-15.4.2010

Novy Smokovec, Hohe Tatra,

Slowakische Republik

22.-23.04.2010
Wuppertal/Deutschland

28.-29.04.2010
Halle/Deutschland

NDT-based Materials and
Stress Condition Monitoring

11th National NDT Conference and Exhibition
DEFEKTOSKOPIA 2010

Seminar ,,Rontgendiffraktometrie”

Join-Trans 2010
15t European Conference ,,Joining and
Construction of Rail Vehicles”

gliederung/fv/mm/
themen.html

SSNDT
www.defektoskopia.eu

Rontgenlabor Dr. Ermrich

www.taw.de

SLV Halle
www.slv-halle.de

04.05.2010 Seminar: Thermografie am Bau DGZfP
Berlin/Deutschland
10.-12.05. 2010 DGZfP-Jahrestagung 2010 DGZfP

Erfurt/Deutschland

www.dgzfp.de

18.05.-20.05.2010
Nirnberg/Deutschland

07.-11.06.2010
Moskau/Russland

22.-24.06.2010
Stratford-upon-Avon/
England

38

SENSOR+TEST 2010. Die Messtechnik-Messe

10. ECNDT
NDT — basis of safety

Condition Monitoring and Machinery Failure
Prevention Technologies

www.sensor-test.de

EFNDT, RSNTTD
www.ecndt2010.ru/

BINDT
www.cm.mfpt.org



Datum/Ort

Veranstaltung

Veranstalter

23.—-25.06.2010
Ancona/ltalien

26.—28.07.2010
Tallinn/Estland

28.-30.07.2010
Tallinn/Estland

08.-10.09.2010
Wien/Osterreich

13.-17.09.2010
Garmisch-Partenkirchen/
Deutschland

26.—-30.09.2010
Borkum/Deutschland

27.—-29.09.2010
Wels/Osterreich

9th Intl Conference on Vibration Measurements
by Laser and Noncontact Techniques

HPSM 2010: Fifth International Conference on
High Performance Structures and Materials

SUSI 2010: 11th International Conference on
Structures Under Shock and Impact

29th European Conference on Acoustic Emission
Testing - EWGAE-2010

PSE 2010
Fundamentals and applications of plasma and ion
beam techniques in surface engineering

42. Jahrestagung auf Borkum
Natrliche und kiinstliche Radionuklide
in unserer Umwelt

Industrielle Computertomographie
Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung,
3D-Materialcharakterisierung und
Geometriebestimmung

A.LVE.L.A.
www.aivela.org

Wessex Institute of
Technology, UK
www.wessex.ac.uk

Wessex Institute of
Technology, UK
www.wessex.ac.uk

TOV Austria Services GmbH

www.ewgae.eu

EFDS e.V.
www.pse2010.net

Fachverband flr Strahlenschutz

www.fs-2010.de

FH 00, OGfZP, DGZfP, DGM
www.3dct.at(CT-Tagung2010)

29.09.-01.10.2010
Berlin/Deutschland

8th International Conference on NDE

DGZfP
www.dgzfp.de

15.-19.11.2010
Houston/Texas

ASNT Fall Conference and Quality
Testing Show

ASNT
www.asnt.org

22.-24.11.2010
Hamburg/Deutschland

International Symposium on NDT in Aerospace

DGZfP, Fraunhofer EZRT
www.dgzfp.de

2011
20.-22.06.2011 International Symposium on Computed DGZfP,BAM
Berlin/Deutschland Tomography and Image Processing
for Industrial Radiology
2012
18.04 —20.04.2012 18th World Conference on NDT SAINT

Durban/Sidafrika

http://www.saint.org.za/
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Besuchen Sie die regionalen
Arbeitskreise der DGZfP!

Informationen
zu Themen und Terminen
finden Sie in dieser Ausgabe
der ZfP-Zeitung
auf Seite 37
und im Internet unter

www.dgzfp.de/

arbeitskreise.aspx
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Die ZfP-Zeitung ist Ihr
idealer Werbetrager!

Mit einer Auflage von fast 4.000
Exemplaren erreicht die
ZfP-Zeitung die ZfP-Firmen und
ZfP-Experten in fast allen
europaischen und in den
wichtigen Landern in Ubersee.

Sonderkonditionen bei mehr als
flinfmaliger Schaltung sind moglich.

Die neuen Anzeigenpreise und -formate
sowie weitere Mediadaten finden Sie unter:

www.dgzfp.de/mediadaten
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