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Arbeitskreise und Fachausschiisse

25 Jahre AK Frankfurt

Am Mittwoch, dem 28. Januar 2009,
beging der AK Frankfurt im Rahmen
seiner 229. Sitzung ein besonderes Ju-
bilaum: Die Griindung des AK jahrte
sich zum 25. Mal. Die Jubilaumssit-
zung konnte am angestammten, aber
renovierten und umgebauten Ort,
der Siemens AG Energy im MainPark-
Gebaude, stattfinden.

Die UmbaumaBnahmen hatten den
Organisatoren der Veranstaltung, AK-
Leiter Karl-Heinz Winterberg und sei-
nem Stellvertreter Uwe Salecker, im
Vorfeld einige Sorgen bereitet. Aber
zum guten Schluss standen hervorra-
gende Raumlichkeiten fiir das beson-
dere Ereignis bereit.

Mit groRem Engagement hatten die
Herren Winterberg und Salecker be-
reits das Programm konzipiert und
Vortragende angesprochen. Die Ver-
anstaltung wurde von Dipl.-Ing. Ro-
land Reimann von der AREVA NP, Er-
langen, eréffnet. Mit tiberaus freund-
lichen Worten wiirdigte Reimann die
jahrelange gute Zusammenarbeit mit
der DGZfP und stellte dies auch fir
die Zukunftin Aussicht.

AnschlieRend gab Dipl.-Ing. Karl-
Heinz Winterberg einen kurzen
Ruickblick auf die Geschichte des AK.
»25 Jahre AK-Frankfurt — von jun-
gen Fichsen und alten Hasen“, hatte
Winterberg seinen Vortrag Uber-
schrieben, in dem er auch besonders
der verstorbenen Kollegen und Mit-
glieder des AK gedachte.

Dr. Matthias Purschke, Geschafts-
fahrer der DGZfP, Gberbrachte die
GruBworte des Vorstands und Uber-
reichte dem AK-Leiter Winterberg
und seinem Stellvertreter Salecker die
»Arbeitskreis-Buddy-Baren“ als An-
erkennung fur ihr jahrelanges ehren-

Roland Reimann, Areva NP Erlangen, be-
grii8t die Teilnehmer

amtliches Engagement fir die DGZfP
und den AK Frankfurt. Gleichzeitig
nutzte er auch die Gelegenheit, Herrn
Dipl.-Ing. Ralf Manfred Keller von der
AREVA NP GmbH das Ernennungs-
schreiben des Vorstands als stellver-
tretender AK-Leiter zu tUbergeben
und ihm fir diese Aufgabe alles Gute
und viel Freude zu wiinschen.

Matthias Purschke liberreicht Ralf Man-
fred Keller, dem neuen stellvertretenden
AK-Leiter, die Ernennungsurkunde

»Klimawandel — eine unabhéngige
Betrachtung®, so der Titel des nun fol-
genden Vortrags von Dr. Rainer Link.
Link zeigte auf, dass die durch den
Menschen verursachte Klimakatastro-
phe keineswegs einheitliche Meinung
der Klimatologen und sonstigen Na-
turwissenschaftler ist, wie immer
wieder behauptet wird. Eine ebenso
grofle Anzahl an Wissenschaftlern
schreibe die Erwdarmung mindestens
zur Hélfte natirlichen Variationen des
Klimas, im Wesentlichen der Sonne,
zu.

Das Fazit von Links Vortrag war: Zum
Alarmismus bestehe keinerlei Grund.
Offentliche Mittel fir den Umwelt-
schutz und fir die Forschung im En-
ergiesektor mussen fir verniinftige
MaRnahmen eingesetzt werden.

Nach der Kaffeepause eroffnete Herr
Walter Schappacher den zweiten
Vortragsblock mit dem Vortrag ,,Eine
ausgewahlte Applikation — von der
Aufgabenstellung zum fertigen Pro-
dukt”. Schappacher berichtete iber
eine spezielle Anwendung der Ul-
traschallpriftechnik aus dem Auto-
mobilbau, die Prifung von Laser ge-
schweiBten Ndhten an Dachholmen
von PKW. Das Verfahren wurde durch
einen Videofilm sehr gut — auch fir
Nicht-Fachleute — verdeutlicht.

Karl-Heinz Winterberg ldsst die Ge-
schichte des AK Revue passieren

Das Sitzungsprogramm wurde von
Dr. Matthias Purschke mit dem Vor-
trag Uber ,Digitale Bildverarbeitung
— alles nur (optische) Tauschung?“
beschlossen.

Purschke zeigte auf unterhaltsame
Art an zahlreichen Beispielen, dass
das menschliche Auge erstaunlich
leicht zu tauschen ist. Sogar ganz all-
tagliche optische Wahrnehmungen
kénnen triigen.

Uwe Salecker bedankt sich fiir eine gelun-
gene Jubildumssitzung

Dipl.-Ing Uwe Salecker tibernahm
dann die Aufgabe, die Veranstaltung
mit einem Resiimee abzuschlieBen.
Salecker dankte allen, die zum Gelin-
gen der Jubildumssitzung beigetra-
gen hatten, und Uberreichte zur Erin-
nerung kleine Geschenke. Die Veran-
staltung endete mit einem allgemei-
nen Gedankenaustausch bei einem
hervorragenden Buffet, das von der
AREVA groflziligig ausgerichtet und
finanziert worden war.

pm/pf
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Zwei neue Leiter im AK Halle-Leipzig

Am 26. November 2008 konnte Dr. Peter Rubrecht in der
SLV Halle die 161. Arbeitskreissitzung eréffnen und auf
seine bekannte fachorientierte, aber auch humorvolle, Art
zwei Vortrage ankiindigen.

Zundchst berichtete Dipl.-Ing. Tony Kréker Uiber erste Er-
fahrungen, die innerhalb der SLV Halle bei der Anwen-
dung der mobilen Gruppenstrahlerpriifung gewonnen
wurden. Die Ergebnisse wurden im Rahmen einer Diplom-
arbeit erarbeitet und der Diplomand, Herr Filipp, konnte
dann auch nach dem ,theoretischen Teil“ die interessier-
ten Fachleute durch eine gelungene Présentation tber
die Moglichkeiten, aber auch tber die derzeitigen Gren-
zen dieses Verfahrens informieren.

AnschlieRend zeigte Dr. Matthias Purschke uns in seinem
Vortrag mit dem Titel ,,Digitale Bildverarbeitung — alles
nur optische Tauschung?” in einer Uberzeugenden Art,
dass wir Menschen durch optische Eindriicke doch relativ
schnell in die ,falsche Richtung“ zu lenken sind. Die Bei-
spiele in seinem Vortrag zeigten auf eindrucksvolle Weise,
dass unsere Sehmdoglichkeiten doch sehr eingeschréankt
sind. Jedem der Anwesenden wurde noch einmal vor Au-
gen gefihrt, dass wir haufig nur das sehen, was wir sehen
wollen. Die sich daraus ergebenden Schlussfolgerungen
far die angeblich ,doch so leichte” visuelle Prifung
konnte jeder Fachmann ohne weiteres ableiten.

Blumen fiir die beiden scheidenden AK-Leiter. Matthias

Purschke, Stefan Langrock, Thomas Weinert, André Tepper und
Peter Rubrecht (v. li. n.re.)

Aber diese Arbeitskreissitzung hatte auch noch eine an-
dere Aufgabe. Dr. Peter Rubrecht, der den Arbeitskreis
19 Jahre geleitet hatte, tibergab die Leitung an Dipl.-Ing.
André Tepper. Tepper ist Leiter der Schweilltechnischen
Lehranstalt der Handwerkskammer Leipzig und wird si-
cherin bewahrter Art, aber auch mit neuen Ideen, den Ar-
beitskreis kiinftig leiten.

|II

Der damit erfolgte ,Generationswechsel“ wurde noch
erweitert. So ibergab Dipl.-Ing. Stefan Langrock, der 13
Jahre lang als Stellvertreter fungierte, seine Aufgaben an
Dipl.-Ing. Thomas Weinert. Herr Weinert ist seit 1987 als
Mitarbeiter in der Abteilung Werkstofftechnik der SLV
Halle (vormals ZIS Halle) tétig ist. Der Geschéftsfiihrer der
DGZfP, Dr. Matthias Purschke, verabschiedete die , alte
Leitung“ des Arbeitskreises und wiinschte André Tepper
und Thomas Weinert viel Erfolg bei Ihrer kiinftigen Tatig-
keit im Arbeitskreis.

Beim anschlieRenden kleinen Imbiss wurden, wie stets
bei solchen Anlassen, von den mehr als 40 Anwesenden
einerseits Fachgesprache gefiihrt, andererseits aber auch
manche Erinnerung wieder ,,ans Tageslicht“ geholt.

AbschlieBend noch eine Anmerkung der beiden ehema-
ligen Leiter des Arbeitskreises: Beide méchten sich auf
diesem Weg nochmals fir die regen Fachgesprache bei
den ca. 2000 Teilnehmern an den Arbeitskreissitzungen
bedanken. Ihr Dank gilt auch den mehr als 250 Referenten
bei den AK-Sitzungen. Diese scheuten die zum Teil groRRen
Entfernungen in die Industrieregion Leipzig/Halle nicht
und erméglichten so die doch meist regen fachlichen In-
formationsaustausche.

Stefan Langrock
Dr. Peter Rubrecht
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150. Sitzung im AK Dresden

Seine Jubildaumssitzung am 18. Fe-
bruar 2008 konnte der AK Dresden
als Gast bei der VON ARDENNE An-
lagentechnik GmbH feiern. Nach
der BegriiRung der Géste durch Prof.
Wolf Gérner und Frank Kretzschmar
sowie den Hausherrn, Dr. Peter Lenk,
ergriff Dr. Matthias Purschke, Ge-
schaftsfihrer der DGZfP, das Wort,
um die Arbeit des AK Dresden zu
wirdigen und einen Rickblick auf
markante Sitzungen zu vermitteln.
Der Dresdner Arbeitskreis hat mit
seinen vielseitigen Kontakten zu wis-
senschaftlichen Einrichtungen, zur
Industrie, zum VDI und Wirtschafts-
rat und auch zur Stadt, die DGZfP in
nachhaltiger Weise bekannt gemacht
und zu einem Podium fachlicher Kon-
takte aufgebaut.

Die Sitzung fand im Schweizer Haus
des Lingnerschlosses, dem Verwal-
tungsgebdude der VON ARDENNE
Anlagentechnik statt. Die Firma ge-
hért zu den bedeutendsten Unter-
nehmen der Vakuumprozesstech-
nik in der Welt und ist eng mit den
grundlegenden Arbeiten Manfred
von Ardennes und seiner Forschungs-
institute auf den Gebieten der Elek-
tronenstrahl- und Plasmatechnik ver-
bunden.

In seinem Vortrag tUber Manfred
von Ardenne gab Dr. Gerhard Bar-
kleit, ehemaliger Mitarbeiter des
Hannah-Arendt-Institutes und Autor
des Buches ,Manfred von Ardenne —
Selbstverwirklichung im Jahrhundert

der Diktaturen” einen umfassenden
Uberblick tiber die Lebensleistungen
des Forschers, Erfinders und Unter-
nehmers, der die Macht benutzte,
um seine Forschungsarbeiten erfolg-
reich durchzufiihren, aber doch auch
von ihr benutzt wurde. Manfred von
Ardenne ist nicht nur als Autodidakt
und aufgrund der Vielseitigkeit seiner
Forschungsarbeiten, sondern auch
wegen seines unternehmerischen Ta-
lentes eine Ausnahmeerscheinung in
der deutschen Wissenschaft.

1928 griindete er das Laboratorium
fur Elektronenphysik in Berlin-Lich-
terfelde. Hier realisierte er das volle-
lektronische Fernsehen, entwickelte
das erste Rasterelektronenmikroskop,
baute 1940 das leistungsféhigste
Elektronenmikroskop der Welt und
konnte mit seinen Arbeiten zum Bau
der 60t-Magnet-Zyklotronanlage
die Trennung von Li-Isotopen mit
Ringmagnetfeld und Plasma-lonen-
quelle erfolgreich demonstrieren.
1945 hoffte er auf den Einmarsch der
Amerikaner, doch die Russen kamen
zuerst und vereinnahmten sein For-
schungsinstitut. Als Gefangener in
Stalins ,,Goldenem Kafig” konnte er
mit seinem nach Suchumi/UdSSR in-
ternierten Institut seine Forschungs-
arbeiten zur Isotopentrennung bis
1955 erfolgreich weiterfihren und
erhielt 1953 fiir seine verfahrenstech-
nischen Arbeiten zur Entwicklung der
Wasserstoffbombe den Stalinpreis.
1955 kehrte Manfred von Ardenne

Blick vom Lingnerschloss ins Elbtal mit dem historischen Blauen Wunder

Die beiden AK-Leiter Prof. Wolf Gérner
und Frank Kretzschmar mit Buddy-Bdiren

nach Deutschland zuriick und grin-
dete in Dresden das gleichnamige
Forschungsinstitut, wo er sich auf die
industrienahe Forschung im Bereich
der Elektronen- und lonenphysik
konzentrierte. Mit dem Credo, nur
die Forschung zu préferieren, die
die Industrie benétigt und die sich
erfolgreich einfuhren lasst, hat das
Forschungsinstitut Manfred von Ar-
denne als privates Unternehmen
sich zu einem der effektivsten For-
schungseinrichtungen im Ostblock
entwickelt.

Mit der Vereinigung Deutschlands
und den verdnderten wirtschafts-
politischen Kriterien wurde das For-
schungsinstitut durch die Familie von
Ardenne aufgeldst. Wahrend ein Teil
des Institutes in das Fraunhofer-Insti-
tut fir Elektronenstrahl- und Plasma-
physik einging, wurde 1991 die an-
lagenspezifische Kompetenz in dem
Unternehmen Von Ardenne Anlagen-
technik GmbH zusammengefiihrt. Dr.
Peter Lenk, Geschaftsfihrer und seit
1964 verantwortlicher Mitarbeiter
unter Manfred von Ardenne, konnte
in seinem Uberblick auf eine iiber-
aus erfolgreiche Firmengeschichte
zuriickblicken. Mit 65 Mitarbeitern
gestartet, gehdren heute Gber 500
Mitarbeiter dem Unternehmen an,
mehr als das Forschungsinstitut zu
DDR-Zeiten beschéftigte. Basis dieses
Erfolges ist die mit der Firmengrin-
dung erhalten gebliebene fachliche
Kompetenz und das Engagement der
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Mitarbeiter. Mit Beschichtungsan-
lagen fur Al-Bander und Folien, Ke-
ramik-Beschichtungseinrichtungen
fir Gasturbinenschaufeln bietet das
Unternehmen ein sehr attraktives,
weltmarktfahiges Ausristungspro-
gramm an. Durch die Fokussierung
auf Anlagen fur die Photovoltaik und
Architekturglasbeschichtung ist das
Unternehmen aufgrund des wach-
senden Weltmarktbedarfes standig
gewachsen.

Zum Abschluss der Sitzung ging Dr.
Lenk auf ein kulturhistorisches Ver-
machtnis, die Sanierung des Lingner-
schlosses ein.

Die als Villa Stockhausen fiir den
Kammerherrn des Prinzen Albrecht
von Preuflen errichtete Wohnstétte
wurde 1906 von Karl August Lingner,
einem erfolgreichen Kaufmann,
bekannt geworden durch die Ver-
marktung des Mundwassers Odol,
erworben und fur dessen Reprasen-
tationsbedurfnisse ausgebaut. 1921
ging das Anwesen in den Besitz der
Stadt Dresden uber. GemadR dem
Vermachtnis Lingners sollte das Haus
und der Park eine Begegnungsstatte
fir alle Dresdner werden. Aber erst
mit den Aktivitaten Manfred von Ar-
dennes konnte das Lingnerschloss als

Diskussion mit Dr. Barkleit
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Prof. Gorner und Dr. Peter Lenk, Forder-
verein Lingnerschloss

elitdre Begegnungsstiatte umgebaut
und 1957 als Dresdner Klub der Intel-
ligenz eréffnet werden.

Ab 1993 stand das Gebaude leer. Fir
eine neuerliche Nutzung ist unter
Leitung der Von Ardenne Anlagen-
technik 2002 ein gemeinnitziger For-
derverein Lingnerschloss zur denk-
malgerechten Sanierung gegriindet
worden. Bei einer Fiihrung durch die
Schlossgeméacher und einem Sekt-
empfang konnten sich die Anwe-
senden vom Baufortschritt und dem
wundervollen Blick auf das Dresdner
Elbtal beeindrucken lassen.

Mit einem Imbiss im Schweizer Haus
ging die ereignisreiche Jubilaums-
sitzung mit vielen persénlichen Ge-
sprachen zu Ende.

Frank Kretzschmar

50. Sitzung des ABAF

Der Ausschuss fiir Berufs- und Ausbil-
dungsfragen traf sich am 21. Januar
2009 zu seiner 50. Sitzung bei der
BASF SE in Ludwigshafen.

Hohepunkt der Sitzung war die Wahl
eines neuen Vorsitzenden. Der amtie-
rende Vorsitzende, Dr. Hans-Joachim
Maier, kandidierte nicht erneut.

Hans-Joachim Maier war im April
1992 gewdhlt worden und Ubt sein
Amt seit dem Januar 1993 aus, also
seit mehrals 15 Jahren.

Daher nutzte Dr. Matthias Purschke
die Gelegenheit, ihm fir seine lang-
jahrige Tatigkeit und sein inten-

sives Engagement zu danken. Er
Uberreichte als Anerkennung einen
DGZfP-Buddy-Bédren. Zum neuen
Vorsitzenden wurde einstimmig
Dr. Andreas Hecht gewabhlt, sein Stell-
vertreter wird Ralf Holstein sein.

Traditionell folgten der Vortrag des
Geschéftsfihrers der Ausbildung
Gber die Aktivitaten im (Rekord-)Jahr
2008 und die Berichte der Fachaus-
schisse Uber die Ausbildungsarbeit.
Der ABAF konnte dabei feststellen,
dass der Ubergang der fachlichen Be-
treuung der Kurse von den Unteraus-
schiissen des ABAF zu den Fachaus-
schiuissen der DGZfP vollzogen ist.

Vorgestellt und diskutiert wurde die
Endfassung einer neuen Richtlinie fir
Ausbildungsstatten der DGZfP. Sie soll
ab Mai 2009 fir eigene Kursusstétten
der DGZfP, aber auch fir alle Aner-
kannten Ausbildungsstadtten gelten.
Neben der Regelung von Anerken-
nungs- und Uberwachungsverfahren
enthalt die neue Richtlinie auch hohe
Anforderungen an die Ausstattung
und Arbeitsweise der Kursusstatten.
Hier soll ein einheitlicher und hoher
MaRstab den Qualitatsanspruch der
DGZfP Ausbildung unterstreichen.

Ralf Holstein
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in Miinster vom 18. bis 20. Mai 2009

Sonntag, 17. Mai 2009

Veranstaltungen im Vorfeld der
Jahrestagung

Auch in diesem Jahr finden einige
wichtige Veranstaltungen bereits vor
Beginn der Jahrestagung statt:

o Das Treffen der DGZfP-Prifungs-
beauftragten beginnt am Sonntag,
den 17. Mai um 13:00 Uhr im Con-
gress Centrum Halle Miinsterland,
Weiller Saal

o Das Treffen des Fachausschusses
Hochschullehrer ZfP beginnt eben-
falls am Sonntag um 15:30 Uhr im
Pavillon des Congress Centrums
Halle Miinsterland

Das Tagungsbliro ist am Sonntag von
12:00 — 17:30 Uhr gedffnet.

Der Teilnehmerausweis dient als Fahr-
karte fir den éffentlichen Nahverkehr.

Aufgrund der hohen Sponsoringbe-
reitschaft unserer Mitgliedsfirmen
Olympus Deutschland GmbH, Delta
Test GmbH, SGS Gottfeld NDT Ser-
vices GmbH, PELZ GmbH & Co. KG,
Vogt Ultrasonics GmbH, Automa-
tion W+R GmbH, IT-Service Leipzig
GmbH, Ingenieurbiro Witte GmbH,
SG-Qualitatssicherung GmbH, NDT
Systems & Services AG, MR Chemie
GmbH, Romatec, Service-Zentrum
und Handels-GmbH, MacroScience
Technology GmbH, YXLON Internati-
onal GmbH, BMB Gesellschaft fur zer-
storungsfreie Prifung mbH, Helling
GmbH, Wilhelm Nosbtsch GmbH,
INCOS GmbH Ingenieurbiiro, GE
Sensing & Inspection Technologies
GmbH ist das Mittagessen an allen
drei Tagen kostenlos.

Der BegriiBungsabend

Auftakt der Jahrestagung ist der Be-
griBungsabend am Sonntag, den

Factory-Hotel, AnderGermaniaBrauerei 5,
48159 Miinster, Tel. +49 2514188-0
www.factoryhotel.de

Bild: Miinster Marketing

17. Mai ab 18:00 Uhr in der Event-
Halle des Factory Hotels, im Norden
der Minsteraner City gelegen.

Die Firma KARL DEUTSCH ladt anléss-
lich ihres 60-Jahrigen Firmenjubila-
ums zum BegriiRungsabend im Rah-
men der DGZfP-Jahrestagung ein.

Dr. Wolfram Deutsch wird ein Grul3-
wort an die Géste richten.

Montag, 18. Mai 2009
Die Er6ffnungsveranstaltung

Am Montag, den 18. Mai um 9:00 Uhr
wird der Vorsitzende der DGZfP, J6rg
Vélker, im Congress-Saal die Jahresta-
gung erdffnen. Auf der Eréffnungs-
veranstaltung wird Karin Reismann,
Birgermeisterin der Stadt Munster,
ein GruBwort an die Mitglieder der
DGZfP richten.

AnschlieRend werden die DGZfP-Eh-
rennadeln, der Berthold-Preis sowie
die Schiebold-Gedenkmiinze verlie-
hen. Danach erfolgt die Ehrung der
ZfP-Kollegen, die den Sprung in die
Expertengruppe E7 geschafft haben.

Den Festvortrag hélt in diesem Jahr
Dr. Iris Zink, Physikerin und Wissen-
schaftsjournalistin, zum Thema , Die
Rohstoffkrise: Ende oder Anfang der
modernen Welt?”. Iris Zink ist Mitar-
beiterin der ZDF-Redaktion Wissen-
schaft und Technik und beschéftigt
sich mit Themen aus Physik, Astrono-
mie, Nanotechnologie sowie Medizin.

Nach einer Pause beginnen dann ge-
gen 11:00 Uhr die Vortrdge der Preis-

trager. Um 11:45 Uhr findet im Roten
Saal die Sitzung der DGZfP-Mitglieder
der Gruppe B statt, im Anschluss da-
ran gegen 12:45 Uhr die Vortrége der
Mitglieder der Gruppe B.

Ab 14:40 Uhr lauft das Vortragspro-
gramm in drei Parallelsitzungen.

Der Posterabend

Von 18:00 — 21:00 Uhr steht der
Posterabend mit Pramierung im Fo-
yer der Halle Miinsterland auf dem
Programm. Die Jury wird von den
Ehrennadel-Trégern des Vorjahres ge-
stellt: Prof. Heinrich Heidt, Hartmut
Hintze und Dr. Thomas Lithi verge-
ben die Preise an die Autoren der be-
sten Poster. Im Anschluss an die Preis-
verleihung gibt es einen Imbiss.

Der Tagungsort

Foto: Presseamt Stadt Miinster

Das Congress Centrum Halle
Minsterland liegt stidostlich
der Innenstadt von Minster.
Das gréfRte Kongress- und
Veranstaltungszentrum der
Region bietet Platz fur bis zu
4000 Gaste. Die Halle Mins-
terland ist zentral gelegen und
hat eine gute Verkehrsanbin-
dung: Vom Bahnhof aus muss
man etwa einen Kilometer zu
FuR gehen oder drei Stationen
mit dem Bus fahren. Der Flug-
hafen Miinster/Osnabrick ist
circa 25 Autominuten entfernt
und Munster hat einen An-
schluss zur A1 und zur A 43.

Congress Centrum Halle Mtins-
terland, Albersloher Weg 32,
48155 Miinster
www.messen-und-congresse.de
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Bankett in broker's Speicher No. 10

Dienstag, 19. Mai 2009

Mitgliederversammlung der
DGZfP

Am Dienstag, den 19. Mai lauft von
9:00 — 14:00 Uhr das Vortragspro-
gramm in drei Parallelsitzungen.
Nach einer kurzen Pause beginnt um
14:30 Uhr im Congress-Saal die Mit-
gliederversammlung der DGZfP.

Der Gesellige Abend

Den Geselligen Abend feiern wir
dieses Jahr in ,Broker's Speicher No.
10”.

Durch das groRziigige Sponsoring
unserer Mitgliedsfirmen sind an die-
sem Abend alle alkoholfreien Ge-
tranke kostenlos. Das denkmalge-
schitzte Geb&dude im Norden von
Minster war friher eine GroRRbéacke-
rei des Heeres-Verpflegungsamtes.
Nach Umbau und Sanierung im Jahr
2003 ist hier ein Veranstaltungsort
mit besonderem Flair und modernster
technischer Ausstattung entstanden.

Ein Bustransfer wird eingerichtet.

Um 19:30 Uhr beginnt in ,brdker's
Speicher No. 10” der Empfang, ab
20:00 Uhr der Gesellige Abend.

bréker's Speicher No. 10
An den Speichern 10, 48157 Miinster
www.broeker-muenster.de

Mittwoch, 20. Mai 2009

Das Vortragsprogramm beginnt am
Mittwoch wieder um 9:00 Uhr.

Die Mittagspause ist von 12:40 Uhr
bis 13:00 Uhr. Nach der letzten Vor-
tragssitzung, gegen 14:00 Uhr, been-
det der Vorsitzende der DGZfP, J6rg
Vélker, die Jahrestagung mit einem
Schlusswort.

Veranstaltungen | Ankiindigungen

Das Ausflugsprogramm

Montag, 18. Mai 2009
14.00 — 16.30 Uhr

Altstadtfiihrung

Treffpunkt: Halle Minsterland/Bus-
transfer zur Altstadt

Unsere Altstadtfiihrung ist ein ab-
wechslungsreicher Streifzug durch
die Stadt des Westfélischen Friedens.
Bummeln Sie zwei kurzweilige Stun-
den mit Ihrer Gastefthrerin zu Ful®
durch die Altstadt und erleben Sie
mit Rathaus, Lambertikirche, St.-Pau-
lus-Dom und Barockviertel ein gutes
Stick Munster.

16:30 Uhr Ende der Altstadtfiihrung in der
Innenstadt

Montag, 18. Mai 2009
21.30—23.00 Uhr

Tipp: Diesen spaten Termin kdnnen
auch Teilnehmer der Jahrestagung
wahrnehmen!

Stadtrundgang ,,Der
Nachtwachter-Rundgang”

Treffpunkt: Rathausinnenhof,
Chillida-Bénke

Eine unterhaltsame Zeitreise durch
ein Miinster, das es schon lange nicht
mehr gibt. Im Laternenschein beglei-
ten Sie den Nachtwéchter durch die
dunklen StralRen der Altstadt. Las-
sen Sie sich vom Leben und Treiben
zwischen Domburg und Stadtmauer
berichten: von reichen Kaufleuten
und schmutzigen Gassen, vom re-
gen Markttreiben und bischoéflicher
Macht.

Dienstag, 19. Mai 2009

10.00 — 15.30 Uhr
Wasserburgenfahrt
Treffpunkt: Halle Miinsterland

AuRenbesichtigung der Burg Vische-
ring, einer typischen Vertreterin der

Prinzipalmarkt mit Lambertikriche
Foto: Presseamt Stadt Miinster

Burg Vischering im Miinsterland
Foto: Miinsterland Touristik Griines Band e.V.

Rundburgen und wohl die male-
rischste Wasserburg des Minster-
landes tiberhaupt. Seit 1622 gab es
hier keine nennenswerten baulichen
Verdnderungen.

Innen- und AuBenbesichtigung von
Schloss Nordkirchen. Das barocke
Wasserschloss, auch , Westfélisches
Versailles” genannt, liegt auf einer
Insel inmitten eines grofRen Parks.
Heute ist es Sitz der Fachhochschule
far Finanzen in NRW.

15:30 Uhr Ende der Wasserburgenfahrt in
der Innenstadt

Wdhrend der Wasserburgenfahrt besteht
die Méglichkeit eines gemeinsamen Mit-
tagessens in einem Landgasthof (Selbst-
zahler).

Mittwoch, 20. Mai 2009
10.00 — 13.00 Uhr

Freilichtmuseum Miihlenhof
Treffpunkt: Anleger am Aasee

Abfahrt mit dem Wasserbus Professor
Landois vom Anleger am Aasee zum
Freilichtmuseum Mihlenhof. Hier
werden Sie von einem Kiepenkerl be-
griikt, der Sie durch das Museum be-
gleitet. Kiepenkerle nannte man fah-
rende Handler, die Nahrungsmittel
verkauften. Entdecken Sie das Miins-
terland, wie es friiher war. In Bock-
windmtihle und Landschule, im Mih-
lenhaus und Gréaftenhof erwacht die
béduerliche und handwerkliche Welt
vergangener Zeiten zu neuem Leben.
Die Spurensuche fihrt Sie durch 26
historische Bauwerke, allesamt origi-
nalgetreu und liebevoll ausgestattet.

Gelegenheit zum gemeinsamen Kaf-
feetrinken im Dorfkrug (Selbstzah-
ler). Weiterfahrt mit dem Wasserbus
Professor Landois vorbei am Allwet-
terzoo Minster und zuriick zum An-
leger.

13:00 Uhr Ende des Programms

Achtung: Wir méchten Sie bitten, sich
10 Minuten vor Abfahrt des Schiffes
am Anleger einzufinden.

N
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Die Stadt

Heute ist Mlinster eine moderne
Grofstadt mit 280 000 Einwohnern.
Im nationalen und internationalen
Vergleich macht Minster immer wie-
der von sich reden: als fahrradfreund-
lichste Stadt Deutschlands wiederholt
ausgezeichnet, ebenso als zweima-
lige Klimahauptstadt Europas und als
lebenswerteste Stadt der Welt.

Die renommierte Universitat sowie
die Fachhochschulen bilden ein pro-
duktives Zentrum der Wissenschaft
— und sorgen mit rund 50.000 Stu-
dierenden auch fir einen standigen
Zustrom junger Menschen aus aller
Welt. Studenten pragen Gesicht und
Leben der Wissenschaftsstadt. Die
Westfélische Wilhelms-Universitdt
zéhlt 15 Fachbereiche und gehért zu
den groften Universitdten Deutsch-
lands. Zu den traditionellen Stédrken
der Hochschulen in Minster geho-
ren unter anderem Theologie, Wirt-
schafts- und Rechtswissenschaften,
Erziehungswissenschaften, Geschich-
te, Mathematik und Chemie, aber
auch Materialwissenschaften, Biowis-
senschaften und Medizin.

Geschichte

Uber 1200 Jahre Stadtgeschichte spie-
geln sich in den StraRen und Mauern
von Minster. Ende des 8. Jahrhun-
derts griindete der friesische Missio-
nar Liudger am heutigen Domplatz
ein Kloster, lat. ,Monasterium®. Von
Monasterium leitet sich der Name
Miinster ab. St. Paulus-Dom und
Domkammer zeugen von der mehr
als 1200-jahrigen Bistumsgeschichte.
In der jiingeren Vergangenheit der
Stadt spielte Clemens August Kar-
dinal Graf von Galen eine wichtige
Rolle. Von Galen war von 1933 bis
1946 Bischof von Miinster. Bekannt

Aasee, im Hintergrund die Tiirme des
Doms

Foto: Presseamt Minster

Tipps fiir Miinster

Giebelhduser am Prinzipalmarkt
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FGr einen leben-
digen Austausch
Uber Kunst und
Geschichte sorgen
mehr als 30 Mu-
, seen in Minster,
so zum Beispiel das
Graphikmuseum
Pablo Picasso.Es
ist das erste Picas-
so-Museum in
Deutschland. Seit
dem Jahr 2000 in

Foto: Claas Kénig/Presseamt Miinster @jnem alten Stadt-

wurde er durch sein 6ffentliches
Auftreten gegen die Tétung soge-
nannten ,lebensunwertes Lebens®.
Er wurde 1946 zum Kardinal ernannt
und 2005 seliggesprochen.

Wenige Schritte vom Dom entfernt
vermittelt der Prinzipalmarkt einen
Eindruck von der historischen Han-
sestadt. Die StraBe mit ihren mittel-
alterlichen
Patrizierhau-

palais an der Ko-
nigsstralle gelegen, beherbergt es
eine in Umfang und Geschlossenheit
weltweit einzigartige Sammlung von
Lithographien Picassos. Hinzu kom-
men Wechselausstellungen zum Le-
ben und Werk des Kiinstlers und sei-
ner Zeitgenossen.
Graphikmuseum Pablo Picasso,
Kénigstr. 5, 48143 Miinster

sern und den
Bogengan-
gen zahlt bis
heute zu den
schonsten Ein-
kaufsadressen
Deutschlands.
Hier steht auch
das historische
Rathaus, in
dem 1648 der
Westfalische
Frieden ausgehandelt wurde.

Nachdem Miinster im 2. Weltkrieg
fast vollstandig zerstoért wurde, bau-
ten die Munsteraner ihre historische
Innenstadt in weiten Teilen detailge-
treu wieder auf.

Kunst und Kultur

Im Stadtbild stoRt man immer wieder
auf groRformatige moderne Skulp-
turen, denn seit 1977 findet sich hier
alle zehn Jahre die Weltelite der Ge-
genwartskunst zum aktuellen Dis-
kurs tUber die , Kunst im 6ffentlichen
Raum*“ ein. Viele der gezeigten Werke
haben ihren festen Platz in Miinster
gefunden und alle 10 Jahre kommen
neue hinzu. So sind die Gberdimen-
sional grofRen Billardkugeln des Bild-
hauers Claes Oldenbourg am Ufer
des Aasees heute ein fester Bestand-
teil im Stadtbild.

Besucher im Picasso-Museum

Foto: Presseamt Miinster

Das Westfalische Landesmuseum
far Kunst und Kulturgeschichte am
Domplatz zeigt vor allem Bilder und
Skulpturen des Frihmittelalters, Glas-
malerei sowie eine umfangreiche
Sammlung westfalischer Tafelmalerei
der Spatgotik. In der modernen Ab-
teilung sind Werke vom deutschen
Impressionismus bis zur internationa-
len Avantgarde zu sehen.

Westfdlisches Landesmuseum, Domplatz
10, 48413 Mitinster (Di.-So. 10 — 18 Uhr)

Stadtmuseum — Ein umgebautes ehe-
maliges Kaufhaus ist das Domizil des
Stadtmuseums. Es bietet eine groRRe
Schausammlung zur Geschichte und
Kulturgeschichte der Stadt Minster
von ihren Anfangen bis zur Gegen-
wart.

Stadtmuseum Miinster, Salzstr. 28,
48143 Miinster
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Freizeit

Wenn Sie am Rande der Jahrestagung
etwas Zeit haben, sollten Sie zu FuR
auf dem autofreien Promenadenring
einmal rund um die Altstadt laufen,
oder in den Botanischen Garten hin-
ter dem Schloss gehen. Links vom
Hauptgebdude des Schlosses fiihrt
ein kleines Tor in den Schlossgarten
mit seinem herrlichen alten Baumbe-
stand. Im hinteren Teil liegt der mehr
als 200 Jahre alte Botanische Garten
der Universitat.

Fir das richtige Minster-Gefihl
sollten Sie sich allerdings auf das
Fahrrad schwingen, das Sie an vie-
len Stationen in der Stadt ausleihen
kéonnen, auch in der Radstation am
Bahnhof. In der fahrradfreundlichsten
Stadt Deutschlands ist Radeln nam-
lich ein besonderes Vergniigen. 4500
Kilometer ausgeschilderte Radwege
fahren Sie sicher durch die City und
— wenn Sie mdgen — hinaus in die
minsterldndische Umgebung mit ih-
ren zahlreichen Wasserschlossern.

In Minsters historischer Altstadt fin-
det man eine gelungene Mischung
von Laden: elegante Designer, traditi-
onsreiche Juweliere und liebenswerte
Antiquitdtengeschdfte reihen sich am
Prinzipalmarkt stilvoll aneinander.
Die weitldufige FuRgdngerzone und
die gemiitlichen SeitenstralRen bie-
ten Buchhandlungen, anspruchsvolle
Kaufhduser oder die Minster-Arka-
den, Minsters Einkaufszentrum mit-
ten in der Altstadt, zum Einkaufen.

L~ _f Y i

Schaufenster am Prinzipalmarkt
Foto: Stephanie Alker/Presseamt Miinster

Veranstaltungen | Ankiindigungen

Unter mehr als
900 Restaurants,
Kneipen und Bars
finden Sie garan-
tiert etwas Pas-
sendes. Typisch
far Minster ist
das Kuhviertel,
zwischen Altstadt
und Schloss ge-
legen, mit seinen
zum Teil traditi-
onsreichen Stu-
dentenkneipen.
Hier finden Sie
die Altbierbrau-
erei ,,Pinkus Mul-
ler” oder die ,Erste
Akademische Bieranstalt Cavete”.

Auch der Kreativkai, Minsters Stadt-
hafen am Dortmund-Ems-Kanal, hat
sich zu einer beliebten Ausgehmeile
entwickelt. Der reizvolle Blick aufs

Kneipen am Kreativkai

Foto: Karolin Seinsche/ Presseamt MUinster

Wasser hat nicht nur Verlage, Kiinst-
ler und Werbeagenturen angezogen
— auch Szenegastronomie, Kinos,
Diskotheken und Theater sind hier zu
finden.

Sehenswiirdigkeiten

St.-Paulus-Dom — Der Dom in seiner
heutigen Gestalt ist im Wesentlichen
ein Werk des 13. Jahrhunderts.
Unbedingt ansehen: Die astrono-
mische Uhr, ein Wunderwerk des
Spatmittelalters, deren Kalender bis
in das Jahr 2071 geht, und die Dom-
kammer, die mit ihren Objekten der
Goldschmiede- und Textilkunst zu
den bedeutendsten Schatzkammern
Europas zéhlt.

St. Lamberti — Ihre Bekanntheit ver-
dankt die zwischen 1375 und 1450 er-
baute Hallenkirche der schauerlichen
Geschichte um die drei Kéfige oben
am Turm: In ihnen hingen namlich
Mitte des 16. Jh. die Leichen der drei
Anfihrer der Tdufer-Bewegung.

Der Tiirmer auf dem Turm der Lamberti-Kirche

Foto: Barbara Kraus/Presseamt Miinster

Auflerdem beherbergt die Kirche ei-
nen Tirmer, der allndchtlich mit sei-
nem Kupferhorn die Uhrzeit kundtut.

Erbdrostenhof — Das Meisterwerk
des Barockarchitekten Johann Con-
rad Schlaun aus den Jahren 1753-57
bildet zusammen mit der Clemenskir-
che und der Dominikanerkirche die
,Barockinsel“ an der Salzstralte.

,Die Vier vom Aasee” — Der Aasee ist
ein beliebtes Naherholungsgebiet fiir
Spaziergdnger, Jogger und Wasser-
sport-Freunde. An seinem nordlichen
Ufer ziehen vier Einrichtungen Be-
sucher von nah und fern an: der All-
wetterzoo, das Pferdemuseum, das
Naturkundemuseum und das Frei-
lichtmuseum.

Der Allwetterzoo gibt 3000 Tieren
von 300 verschiedenen Arten ein
neues Zuhause. Im Zoo integriert
sind Aquarium und Delphinarium.
Auch das 2002 eroéffnete Westfa-
lische Pferdemuseum hat hier seine
Heimat.

Allwetterzoo Mtinster, Sentruper
Stralle 315, 48161 Miinster

Sterngucker, Dinosaurier-Fans und
Naturfreunde jeden Alters sind beim
Westfalischen Museum fiir Natur-
kunde mit seinem Planetarium an der
richtigen Adresse.

LWL-Museum fiir Naturkunde, Sentruper
StralRe 285, 48161 Miinster

Und als vierter im Bunde zeigt das
Miihlenhof-Freilichtmuseum histo-
risches Dorfleben aus dem Miinster-
land — zum Beispiel eine alte Bock-
windmihle, einen prachtigen Graf-
tenhof von 1720, eine Schmiede oder
einen Dorfladen.
Miihlenhof-Freilichtmuseum,
Theo-Breider-Weg, 48149 Miinster
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28. April 2009 in Berlin

DEUTSCHE
@» GESELLSCHAFT FUR

ZERSTORUNGSFREIE

PRUFUNG E.V.

Seminar: Thermografie am Bau

Die Bauthermografie hat sich als Verfahren zur Priifung des Ist-Zustandes und der M6g-
lichkeiten zur Energieeinsparung sowie als Verfahren zur Schadensdiagnose an EINLADUNG

Gebduden entwickelt. Sie dient ebenso als Hilfsmittel in der Denkmalpflege. . PROGRAMM
Durch die Weiterentwicklung der Gerdtetechnik und die Einfiihrung der aktiven Thermo- Thermografie am Bau ‘
grafie mit verbesserten Analysemethoden eréffnen sich weitere Felder der Anwendung.

In unserem eintdgigen Seminar soll zunéchst ein Uberblick tiber die Méglichkeiten gege-
ben werden, welche die Thermografie bietet. Im zweiten Teil des Seminars werden
Einsatzgebiete und Mdglichkeiten der aktiven Bauthermografie an Beispielen beschrie-
ben. AnschlieRend besteht die Moglichkeit zur Diskussion.

Das Seminar wird durch eine Gerdteausstellung erganzt.

Das vollsténdige Programm samt Anmeldeformular finden Sie unter

28. April 2009, Berlin

www.dgzfp.de/seminar/bauthermo

24. — 26. Juni 2009 in Berlin

@ 4. Europaisch-Amerikanischer Workshop
B tiber Zuverlassigkeit von ZfP
7Y ‘H} B, Der Workshop méchte das Thema ,, Zuverldssigkeit von ZfP“ in unserer ZfP-Gemeinschaft
- neu beleben. Die ,,Qualitat” der ZfP muss den jeweiligen Anforderungen entsprechen,
INVITATION | PROGRAMME die sich aus Sicherheit, Prozesskontrolle oder Betriebstiberwachung ergeben. Eine strikte
+ CALL FOR POSTER Anwendung von allgemeinen Normen kann in Einzelféllen sowohl unzureichend wie
4 I'Ezu:'f)%gﬁ;;mfnﬁg;an Workshop I auch UnWirtSChaftIiCh sein.

Die aktuellen Anforderungen an das Vertrauen in die Ergebnisse der ZfP werden mit einer
professionellen Prozess-Validierung am besten erfullt. Dabei ergaben die Erfahrungen
der letzten 10 Jahre, dass die Bestimmung der Zuverldssigkeit branchen- und methoden-
orientiert durchgefiihrt werden sollte. Nicht nur die Einsatzbedingungen sind spezifisch,
sondern auch die Sicherheitsanforderungen. Das modulare Modell unterstiitzt dabei, die
Einflussfaktoren nach Physik, Anwendung und Mensch zu unterscheiden.

Grundlagenvortrage werden am 23. Juni gehalten. 47 Vortrdge sind angemeldet, es gibt
Break out-Sessions zu allen Blécken. Anmeldungen fiur Poster werden noch entgegenge-
June 24526,2009, B Germany nommen. Das Programm liegt dieser Zeitung bei.

Programm und weitere Informationen unter: www.nde-reliability.de

Weitere Tagungen und Seminare der DGZfP:

17.09.2009 14. Seminar Aktuelle Fragen der Durchstrahlungsprifung und des Strahlenschutzes
Essen, Deutschland/Im Rahmen der QTI

*  24.09.—25.09.2009 17. Kolloquium Schallemission
Bad Schandau/Deutschland

e 08.10.-09.10.2009 Thermografiekolloquium
Stuttgart/Deutschland

e 11.11.-12.11.2009 Seminar des Fachausschusses Ultraschall
Stutensee/Deutschland

* 18.02.-19.02.2010 Fachtagung Bauwerksdiagnose
Berlin/Deutschland

* 16.03.-18.03.2010 6. Fachtagung ZfP im Eisenbahnwesen
Wittenberge/Deutschland

. 22.03.-23.03.2010 4. Fachseminar Verfahrens- und Produktnormen in der
Zerstorungsfreien Prifung
Dortmund/Deutschland
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Arbeitssicherheit

Die neue EU-Richtlinie ,Kiinstliche Optische Strahlung”

von Dr. Harald Siekmann

Dr. Harald Siekmann ist Leiter des Referates , Strahlung“ im BGIA — Institut fir Arbeitsschutz. Das BGIA ist
eine Einrichtung der Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung, dem Dachverband der Berufsgenossen-
schaften und Unfallkassen der 6ffentlichen Hand, und befasst sich mit allen Aspekten des Arbeitsschutzes.
Im Referat Strahlung behandeln wir ionisierende Strahlung, elektromagnetische Felder und optische Strahlung
(UV-, sichtbare und IR-Strahlung). Wir fiihren Messungen der Strahlenexpositionen in Betrieben durch, wir beraten
die Betriebe und Unfallversicherungen im Hinblick auf Gefahrdungen und SchutzmaRnahmen, wir untersuchen
grundlegende Fragestellungen in Forschungsprojekten und veréffentlichen praktische Hinweise zum Schutz vor
Gefahrdungen durch Strahlung. Naheres finden Sie unter: www.dguv.de/bgia

Es gibt Arbeitsplétze, an denen optische Strahlung auf Per-
sonen einwirkt. Bei hoher Intensitét kann sie Augen und
Haut schédigen. Die neue EU-Richtlinie ,Kiinstliche optische
Strahlung“ verpflichtet die Betriebe, Expositionen durch op-
tische Strahlung zu ermitteln und zu bewerten, festgelegte
Grenzwerte einzuhalten und bei Bedarf MaRnahmen zur Re-
duzierung der Strahlenbelastung zu ergreifen. Die Richtlinie
wird in Deutschland durch eine Verordnung in nationales
Recht umgesetzt.

Optische Strahlung an Arbeitsplatzen

Zur optischen Strahlung wird ultraviolette, sichtbare und
infrarote Strahlung gezéhlt. Solche Strahlungen werden
in verschiedenen Arbeitsverfahren eingesetzt: UV-Strah-
lung unter anderem zum Trocknen von Druckfarben und
Lacken, zum Harten von Klebern, zur Rissprifung, zur
Geldscheinprifung und zur Codeerkennung. Sichtbare
Strahlung wird zur Beleuchtung und zur Herstellung von
Druckvorlagen, infrarote Strahlung wird zur Trocknung
von Farben und Lacken verwendet. Optische Strahlung
kann auch als unerwiinschtes Nebenprodukt auftreten,
so z.B. UV-, sichtbare und IR-Strahlung beim Schweillen
und bei der Bearbeitung von Glasteilen mit Gasflammen.
Metall- und Glasschmelzen senden starke infrarote Strah-
lung in Form von Wéarmestrahlung aus. Laserstrahlung ist
heute Gberall vorhanden: In PC, in Laptops, in CD- und
DVD-Playern ist sie abgeschirmt und nicht sichtbar. Offen
wird Laserstrahlung z.B. zur Vermessung, zum Ausrichten
und zum Schneiden und Schweiflen von Materialien ein-

UV-Glaskleben

Fluxarbeitsplatz

Foto: BGIA

Foto: BGIA

UV-Druck
Foto: BGIA

gesetzt. Insbesondere Materialbearbeitungslaser haben
ein hohes Gefdhrdungspotential.

Die EU-Richtlinie ,Kiinstliche optische Strahlung”

Die neue EU-Richtlinie , Kiinstliche optische Strahlung"
[EU-RL Optik] gilt zum Schutz vor Gefdhrdungen von Au-
gen und Haut durch die Exposition gegeniiber optischer
Strahlung an Arbeitsplatzen. Sie gilt fir Gefdahrdungen
durch Laserstrahlung und durch inkohédrente (Nichtlaser)
Strahlung. Die Richtlinie gilt fir Expositionen durch kiinst-
liche Strahlenquellen, sie gilt aber nicht fir Expositionen
durch die Sonne.

Laserstrahlung

Foto: Berufsgenossenschaft Elektro Textil Feinmechanik
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Schweillen

Foto: BGIA

Expositionsgrenzwerte

Die Richtlinie legt Expositionsgrenzwerte fir inkoharente
Strahlung und fir Laserstrahlung im ultravioletten, im
sichtbaren und im infraroten Wellenldngenbereich fest.
Diese Grenzwerte diirfen nicht Giberschritten werden.

Expositionsermittlung und Risikobewertung

Zentrale Vorschrift ist die Forderung zur Expositionser-
mittlung und Risikobewertung. Darin wird der Arbeitge-
ber verpflichtet, das AusmaR der Expositionen von Arbeit-
nehmern gegeniber kiinstlicher optischer Strahlung zu
ermitteln und das daraus resultierende Risiko zu bewer-
ten. Ist er dazu nicht selbst in der Lage, dann kann er da-
mit sog. ,,befdhigte Personen oder Dienste” beauftragen.

SchutzmafRnahmen

Der Arbeitgeber hat die Pflicht, eine Gefahrdung durch
kiinstliche optische Strahlung auszuschlieRen oder zu mi-
nimieren. Bei einer Strahlenexposition, die zu einer Uber-
schreitung der Expositionsgrenzwerte fiihren kann, hat
er technische, organisatorische oder personliche Schutz-
maflnahmen zu ergreifen, um die Exposition herabzuset-
zen. Die Richtlinie listet eine Reihe mdglicher MaRnahmen
auf.

Metallschmelze

Foto: BGIA

Weitere Bestimmungen

Weitere Bestimmungen betreffen die Unterrichtung und
Unterweisung sowie die Anhérung und Beteiligung der
Arbeitnehmer, die Gesundheitsiiberwachung, Sankti-
onen bei VerstéRen gegen die Richtlinie, technische An-
derungen (insbesondere der Grenzwerte) und die admi-
nistrative Umsetzung. Zur Erleichterung bei der Anwen-
dung der Richtlinie wird von der EU-Kommission ein Leit-
faden fir die Praxis erstellt werden.

Nationale Umsetzung der Richtlinie

Es ist geplant, die EU-Richtlinie in Form einer Verordnung
in nationales Recht zu lGberflihren. Das Bundesministe-
rium fur Arbeit und Soziales bereitet zurzeit eine solche
Verordnung vor. Es ist damit zu rechnen, dass diese Ver-
ordnung entweder noch im Jahr 2009 oder im Jahr 2010
in Kraft tritt. Damit werden dann die Vorschriften der EU-
Richtlinie in Deutschland rechtsverbindlich werden.

Glasbearbeitung

Foto: BGIA

Probleme bei der Anwendung der Richtlinie

Da die neue Richtlinie viele technisch/wissenschaftliche
Details enthdlt und auch strahlenbiologische Kenntnisse
verlangt, ist ihre Umsetzung kompliziert und aufwandig.
Die Anwendung der Richtlinie dirfte vielen Betriebe Pro-
bleme bereiten. Zum einen verfiigen sie meist nicht Gber
die komplizierten und teuren Messgerdte zur Messung
optischer Strahlenexpositionen. Zum andern haben sie
haufig auch nicht die Experten, die die komplexe Materie
beherrschen, und die in der Lage sind, Messungen und
Bewertungen durchzufiihren sowie geeignete Schutz-
malnahmen auszuwéhlen. Die Betriebe kdnnen zwar sog.
»befdhigte Personen oder Dienste“ mit der Ermittlung
und Bewertung beauftragen. Da es aber auch davon noch
nicht allzu viele gibt, ist ein Bedarf fiir die Ausbildung von
Experten zur Umsetzung der neuen Richtlinie abzusehen.

Hilfen zur Anwendung der Richtlinie

Zurzeit gibt es bereits eine Reihe von Kursen fir die Aus-
bildung von Laserschutzbeauftragten. Fir die sichere An-
wendung inkohdrenter (Nicht-Laser) optischer Strahlung
gibt es aber bisher nur einen Kurs [PE 4], der von der Be-
rufsgenossenschaft Elektro Textil Feinmechanik angebo-
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Glasaufwdrmen

Foto: BGIA

ten wird. Uber neue Entwicklungen beim Laserschutz infor-
miert eine Vortragsveranstaltung [Lasersicherheit], die von
der Berufsgenossenschaft Elektro Textil Feinmechanik und
dem BGIA — Institut fir Arbeitsschutz gemeinsam veran-
staltet wird. Hinweise auf die Anwendung von Expositions-
grenzwerten fur optische Strahlung sind in der BG-Infor-
mation BGI 5006 [BGI 5006] und in einer BGIA-Information
[Grenzwerte] zu finden.

Quellenhinweise

EU-RL Optik: RICHTLINIE 2006/25/EG DES EUROPAISCHEN
PARLAMENTS UND DES RATES vom 5. April 2006 tiber Min-
destvorschriften zum Schutz von Sicherheit und Gesundheit
der Arbeitnehmer vor der Gefdhrdung durch physikalische
Einwirkungen (kiinstliche optische Strahlung) (19. Einzel-
richtlinie im Sinne des Artikels 16 Absatz 1 der Richtlinie
89/391/EWG), Amtsblatt der Europdischen Union, L114/38
vom 27.4.2006

Lasersicherheit: http://www.dguv.de/bgia/de/fac/strahl/ver-
anstl/laserstrahlung/ laser_vortrag_Einladung_Anmeldung.
pdf

PE 4: http://www.bgetf.de/bilder/pdf/pe_4_-flyer.pdf
BGI 5006: BG-Information 5006: Expositionsgrenzwerte fir

kiinstliche optische Strahlung. Berufsgenossenschaft der
Feinmechanik und Elektrotechnik

Grenzwerte: BGIA-Information: Anwendung von Grenz-
werten fir Expositionen durch inkohdrente optische Strah-
lung, Ausgabe September 2008:

http://www.dguv.de/bgia/de/fac/strahl/pdf/gw_inkohae-
rente_opt_strahlung.pdf
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Tagung von BoD und General Assembly
des EFNDT in WIEN

Mitte Januar trafen sich das Board of Directors (BoD) und
die General Assembly (GA) des EFNDT in Wien. Die Tref-
fen waren von Gerhard Aufricht, Vizeprésident des BoD,
hervorragend vorbereitet. Die Sitzung des BoD fand im
TUV Austria statt, die Generalversammlung (GA) in der
ehrwirdigen Wiener Handelskammer.

Die Generalversammlung war 2009 von besonderer Be-
deutung, da das BoD neu gewdhlt wurde und tber die
Austragung der ECNDT 2014 abgestimmt wurde.

ECNDT 2014: Im Rennen waren Manchester, Budapest,
Amsterdam und Prag. Wien hatte im Vorfeld zuriickge-
zogen und die Bewerbung von Italien, mit dem Austra-
gungsort Florenz, wurde vom BoD — weil verspatet einge-
reicht — abgelehnt. Vor der Wahl hatten alle Kandidaten
die Mdglichkeit, ihre Bewerbungen zu présentieren.

Irena Pushkina und Dr. Rainer Link leiteten diesen Teil der
General Assembly neutral und unparteiisch. Geheim ge-
wahlt wurde mit einer deutlichen Mehrheit Prag. Auf Prag
entfielen 16 von 27 Stimmen, gefolgt von Manchester mit
7 Stimmen, auf Amsterdam und Budapest entfielen je-
weils 2 Stimmen.

Vjera Krstelj mit ihrem Stellver-
treter Gerhard Aufricht

Die neu gewdhlte EFNDT-Pré-
sidentin Vjera Krstelj und ihr
Vorgdinger Mike Farley

Vor der Wahl des neuen EFNDT-Prasidenten, des Vize-Pra-
sidenten und des gesamten BoD dankte der amtierende
Président Mike Farley dem amtierenden Board fiir seinen

General Assembly des EFNDT in der Wiener Handwerkskammer

Das neu gewdhlte Board of Directors des EFNDT: Mike Farley,
Matthias Purschke, Peter Trampus, Emilio Romero, Vjera Krstelj,
Gerhard Aufricht, Michel Poudrai, Dominique Mousseboi, Janez
Grum, Tony Wooldridge

Einsatz und fur das Vertrauen, das ihm jahrelang von der
Generalversammlung entgegen gebracht wurde. Dr. Far-
ley kandidierte nicht mehr. Er wurde ja bereits 2008 in
Shanghai zum neuen ICNDT-Prasidenten gewahlt.

Wahl des Prasidenten und Vize-Prasidenten: Einzige Kan-
didaten waren Professorin Vjera Krstelj fir das Amt der
Prasidentin des EFNDT und Gerhard Aufricht als Stellver-
treter (Vice President). Vjera Krstelj aus Kroatien wurde
einstimmig zur neuen Présidentin des EFNDT gewahlt und
Gerhard Aufricht aus Osterreich ebenfalls einstimmig und
ohne Gegenkandidaten zu ihrem Stellvertreter.

Die Wahl zum Board of Directors erfolgte geheim. Ge-
wahlt wurden:

Herr Emilio Romero aus Spanien, Frau Dominique Mous-
seboi aus Belgien, ein belgisches Mitglied ist dadurch
bedingt, dass der EFNDT in Belgien registriert ist, Michel
Poudrai aus Frankreich, Herr Zahar Klyuev jun. aus Russ-
land, Herr Janez Grum aus Slovenien, Peter Trampus
aus Ungarn, Tony Wooldridge aus GroBbritannien und
Matthias Purschke aus Deutschland.

Weiterhin sind im BoD — ohne Wahl —+ vertreten: Der Pra-
sident der ECNDT 2010, Vladimir Klyuev, und der vorher-
gehende Prasident Mike Farley.

Ebenfalls ohne Wahl wurden vom neu gewahlten BoD
Herr Claes Eriksson aus Schweden und Herr Frode Her-
mansen aus Norwegen kooptiert.

Die neu gewahlte Prasidentin dankte den ausscheidenden
Mitgliedern des BoD fir ihre Arbeit, ihren Einsatz und ihr
Engagement. Ausgeschieden sind Dr. Rainer Link, der als
Ruhestandler nicht mehr kandidiert hatte, und Erik Zee-
lenberg aus den Niederlanden sowie Irena Pushkina aus
Russland, die nicht wiedergewahlt wurden.

Dr. Matthias Purschke
Fotos: David Gilbert
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Jugend forscht Regionalwettbewerbe in Berlin

Dieses Jahr hat die DGZfP ihre Aktivi-
taten im Rahmen von ,,Jugend forscht
— Schiler experimentieren” auch
auf den Regionalwettbewerb ausge-
dehnt. Der Probelauf fand in Berlin
statt, wo drei Wettbewerbe gleich-
zeitig ausgerichtet wurden: Berlin
Nord durch die BMW AG, Berlin Mitte
durch das Produktionstechnische
Zentrum der TU Berlin und Berlin Siid
durch das Heizkraftwerk Moabit.

Der Sonderpreis der DGZfP ging
beim Regionalwettbewerb Berlin Sud
an eine Arbeit, die sich mit dem Bau
eines Faserspektroskops und dessen
Nutzung zur Messung von Rotations-
geschwindigkeiten von Himmelskor-
pern beschaftigt (,,Dark Matter on
CCD“ — Himmelsspektroskopie mit
Faseroptik).

Die Preistrager Kim Katharina Kiesel-
bach (20) und Christopher Forster
(21) haben aus einzelnen Glasfasern
eine Matrix aufgebaut und diese auf
der Auswertungsseite als geordnete
Zeile aufgefachert. Die Auswertung
lauft Gber das tbliche Gitter, ein Ob-
jektiv aus einem Teleskop und einer
CCD Kamera. Ein spezielles Auswer-
tungsprogramm errechnet aus den
Laufzeitdifferenzen nun die Rotati-
onsgeschwindigkeiten.

Eine sehr anspruchsvolle Aufgabe
wurde mit extrem groBem hand-
werklichen Geschick und wenig Geld
Uberzeugend gel&st. Die Prasentation
der Arbeit und die fachlichen Erldute-
rungen waren hervorragend. Der Ge-
schaftsfihrer der DGZfP Ausbildung,
Ralf Holstein, Gibergab im Rahmen der
offiziellen Preisverleihung Urkunde
und Scheck.

In Berlin-Mitte wurden drei Preise
durch Hannelore Wessel-Segebade
verliehen: Diedigitalholographische
Objekterkennung befindet sich zwar

Christopher Férster erkldrt das Faserspek-
troskop

noch im Stadium der Entwicklung
durch Tobias Wenzel (mittlerweile
Student) und Valentin Dunsing (kurz
vor dem Abitur), Uberzeugte aber
durch die dargestellten theoretischen
Betrachtungen und Realisierung mit
Hilfe selbst gebauter diffraktiver Ele-
mente. Diese Arbeit wird eine weitere
Chance auf dem Berliner Landeswett-
bewerb erhalten. Valentin Dunsing ist
kein Unbekannter: er gewann 2007
den ZfP-Sonderpreis beim Landes-
wettbewerb Berlin.

Tobias Wenzel (20, links) und Valentin
Dunsing (19)

Mit noch einfacheren Mitteln haben
die beiden Nachwuchsforscherinnen
Francis Mauersberger und Tina Un-
ger einen Versuchsaufbau zur Inter-
ferometrie entworfen, um Schulen
mit méglichst geringen Kosten einen
Versuchsaufbau im Physikunterricht
zu ermdglichen. Beide dirfen sich bei
der 6. Internationalen Junior Science
Olympiade in Baku (Aserbaidschan)
vom 2. bis 11. Dezember 2009 noch
einmal der forschenden Konkurrenz
stellen.

Francis Mauersberger und Tina Unger
priisentieren der Jury ihre Arbeit

Die beiden zehnjahrigen Teilnehmer
bei ,,Schiler experimentieren®, Jasper
Gumz und Moritz Karlhuber, haben
versucht, das Geheimnis eines gu-
ten Papierfliegers zu liften. Am
Ende wurden die unterschiedlichsten
Fliegerformen entwickelt und vor Ort
erprobt — nicht nur durch die beiden
Schler!

Flugversuche durch Jasper Gumz (10)
und Moritz Karlhuber (10)

Beim dritten Regionalwettbewerb
in Berlin Nord wurde die DGZfP
durch Prof. Heidt (BAM) vertreten.
Die beiden zwélfjahrigen Preistréager
Emanuel Metzenthin und Benjamin
Csizi stellten sich der Aufgabe, Ne-
bel durch Ultraschall herzustellen.

Die Forscher Emanuel Metzenthin und
Benjamin Csizi vor ihrer Erfindung

So schon kann forschen sein! Sie er-
zeugten mittels Luftbefeuchter Nebel
in einer kleinen Schale, um zu unter-
suchen, wie Luftbefeuchter funktio-
nieren und welche Eigenschaften Ul-
traschall hat. Und das ist ihnen auch
wirklich gut gelungen.

Hannelore Wessel-Segebade
Katharina Kroger

19



Geschiftsstelle DGZfP

ZfP-Zeitung 114 « April 2009

Uberblick iiber Neuerungen im Dokumentenbereich der DGZfP-Homepage

DGZfP Dokumente

Die Arbeit in den Gremien der DGZfP findet

nicht nur wahrend der regelméafRigen Treffen der
einzelnen Ausschusse statt, sondern erfordert
auch einen standigen Austausch zwischen de-
ren Mitgliedern und Koordinatoren. Die DGZfP
unterstiitzt die Kommunikation durch eine Do-
kumentenverwaltung auf unserer Homepage.
Jedes Gremium hat seinen eigenen Bereich zur
Sicherheitsberechtigungen und Versionierung. s
Wichtigen Dateien und Ordner lassen sich abon-
nieren, dadurch bleibt man per E-Mail Uiber alle
Anderungen auf dem Laufenden.

Seit wenigen Tagen ist der Dokumentenbereich
nun generaliiberholt. Auffallendste Neuerung ist
eine Benutzeroberflache, in der alle Dokumente
gesammelt zur Verfiigung stehen: angefangen
von den Dateien der Arbeitskreise Giber Fachaus-
schiisse und Zertifizierung bis hin zum Archiv
der ZfP-Zeitung. Selbstverstandlich unterliegen
die Dokumente immer noch dem vorhandenen
Berechtigungssystem, jeder sieht nur die fir ihn
jeweils bestimmten Dateien und Ordner.
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AJAX GUI bietet eine vertraute Oberfliche mit vielen Funktionen

Die neue Oberflache verwendet AJAX (Asynchro-

nous JavaScript and XML), und erméglicht da-

durch ein komfortables Arbeiten dhnlich dem Windows-Ex-
plorer. Sie finden die neue Dokumentenverwaltung unter
http:///www.dgzfp.de/dokumente.aspx.

Nicht jedem unserer Besucher ist es aufgrund von Be-
schrénkungen durch firmenintere Sicherheitsrichtlinien
oder deren Firewall erlaubt, JavaScript in seinem Internet-
Browser einzusetzen. Fir diese erscheint anstelle eines
Dateimanagers nur ein leerer Rahmen. Jedes Gremium
unterhdlt daher zuséatzlich einen eigenen Dokumenten-
bereich mit einer vereinfachten Oberflache, die keinerlei
Javascript erfordert. Die Dateien und die Struktur unter-
scheiden sich aber nicht.
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HTML-Client: Einfach in Anwendung und Anforderung

Die alte Arbeitsweise der Anderungsbenachrlchtlgungen
gab Anlass fiir berechtigte Kritik: Jede einzelne Anderung
I6ste auch eine einzelne E-Mail aus. Somit konnte die Ein-
stellung eines neuen Ordners mitsamt Dateien gleich eine
Flut an Benachrichtigungen auslésen. Zudem enthielt der
Benachrichtigungstext zu wenig Information, es erschloss
sich nicht, in welchem Gremium und in welchem Kontext
eine Anderung erfolgte. Wir konnten das nun verbessern:
Die neue Dokumentenverwaltung zeichnet alle Ande-
rungen auf, jede Anderung wird mit Zeitpunkt, ausfiih-
render Person, Dateiname und Pfad dokumentiert.

Einmal tdglich wird eine Zusammenfassung aller Ande-
rungen der abonnierten Dateien in einer einzelnen E-
Mail verschickt, selbstverstandlich nur, wenn auch Ande-
rungen vorliegen.

Informationen mussen nicht nur bereit stehen, sie mus-
sen auch schnell gefunden werden. Fir alle Dateien steht
daher zusatzlich zu Titel, Autor oder Beschreibung der
gesamte Volltext fir eine Recherche zur Verfigung. Die
Suche kann tiber die neue Benutzeroberflache gestartet
werden, dort stehen viele Optionen zur Verfligung.

Die neue Dokumentenverwaltung ist zudem auch in der
normalen Suche auf der Site integriert, es werden die pas-
senden Seiten und Dokumente ermittelt.

Wir hoffen, dass das neue Dokumentensystem lhre Arbeit
erleichtert. Ich freue mich auf weitere Ideen und Verbes-
serungsvorschlage

Stefan Cullmann
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Wahlen zum Beirat der DGZfP 2009

In diesem Jahr haben die Mitglieder
der Gruppen A, B, C, H und | ihre Ver-
treter fir den Beirat neu gewahlt. Die
Wahl wurde auf Beschluss des Vor-
standes und mit Zustimmung des Bei-
rates der DGZfP auf elektronischem
Wege per Internet durchgefiihrt.

Die Auszahlung der Stimmen er-
folgte am 24. Februar 2009 in Berlin.
Die Resultate wurden umgehend auf
der Homepage der DGZfP verdffentli-
cht. Die vorgeschlagenen Kandidaten
konnten nach Anmeldung ihren eige-
nen Stimmanteil auf der Homepage
sehen.

Hier die Ergebnisse fiir die einzelnen
Gruppen:

In der Mitgliedergruppe A sind Prof.
Dr.-Ing. Heinrich Heidt und PD Dr. ha-
bil. Martin Spies als Vertreter in den
Beirat gewdhlt worden (Wahlbeteili-
gung 33,3%).

Die Mitglieder der Gruppe B wéhl-
ten Dr. Wolfram A. Karl Deutsch und
Dipl.-Phys. Martin Junger als ihre Ver-
treter in den Beirat (Wahlbeteiligung
36,8%).

Als Vertreter der Gruppe C wurden
Prof. Dr. rer. nat. Uwe Ewert und Dr.
rer. nat. Dr.-Ing. E.h. Gerd Dobmann

bei einer Wahlbeteiligung von 23,5%
in den Beirat gewahlt.

Vertreter der Gruppe H sind nun Dr.-
Ing. Christian Achmus und Edwin Ro-
sensprung (Wahlbeteiligung 26,5%).

Die Mitglieder der Gruppe | wiahlten
Berthold Busch und Dipl.-Ing. Man-
fred Podlech zu ihren Beiratsvertre-
tern (Wahlbeteiligung 32,4%).

Unser herzlicher Glickwunsch gilt
allen neu gewahlten Beiratsmitglie-
dern. Diese missen noch von der
Mitgliederversammlung am 19. Mai
in Minster bestatigt werden.

4. Jahrgang der Werkstoffpriifer-Auszubildenden
startet mit dem ersten ZfP-Block

Am 2. Februar 2009 begriiRte die
DGZfP sechzehn Auszubildende im
Ausbildungszentrum Berlin zum Be-
ginn des ersten ZfP-Unterrichtsblocks
Durchstrahlungspriifung Stufe 1 (RT).

Nach kurzer Vorstellung der DGZfP
durch Ralf Holstein, hatten die AZUBIs
die Moglichkeit, sich und die ersten
Wochen ihrer Ausbildung zu prasen-
tieren. Vertreter der Ausbildungs-
betriebe, Eltern und Dozenten von
Siemens und der DGZfP konnten sich
auf spannende Vortrage freuen.

Nach der Fihrung durch das Aus-
bildungszentrum und einer kleinen
Starkung begann der Unterricht fir
alle Auszubildenden.

Inzwischen steht fest, dass die RT
Stufe 1-Ausbildung von allen erfolg-
reich abgeschlossen wurde.
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KURS- UND PRUFUNGSPROGRAMM 2009

(alle Kurse bei Sulzer Innotec; 8404 Winterthur
mit Ausnahme RT; SVS 4052 Basel)

Kurs Datum Priifung Bemerkungen
VT1&2 20. —24.04.09 29.04.09

VT1&2 09. —13.11.09 18.11.09

uT 2 19. - 30.10.09 16.11.09

PT1 31.08. - 02.09.09 04.09.09

PT 2 21.-24.09.09 28.09.09

MT 1 03.— 06.11.09 10.11.09

ET 1 oderET 2 09. -18.06.09 03.07.09 Ubungs-Tag:
02.07.09

RT1 31.08 — 11.09.09 13.10.09

RT 2 16. —27.03.09 28.04.09

1. Rezertifizierungswoche

fiir VT, PT, MT, UT & ET Woche 35 24.-28.08.09
2. Rezertifizierungswoche

fiir VT, PT, MT, UT & ET Woche 50 07.—11.12.09
1. Rezertifizierungstag RT 24.04.09 P: 28.04.09
2. Rezertifizierungstag RT 18.09.09 P:13.10.09

Anmeldungen immer Uber Basel
(Sekretariat SGZP)




Geschiaftsstelle OGfZP

ZfP-Zeitung 114 - April 2009

Aktuelle Kursusdaten der OGfZP 2009

Qualifizierung und Zertifizierung nach
ONORMEN EN 473, M 3041, M 3042-1, -2

Kurse (multisektoriell) fiir Stufe 1, 2:
nach ONORM M 3041

ARGE VASL/SZA Linz/Wien,

Tel. 0732/6585-77306 bzw. 01/7982628-21

VT1 15.06.— 17.06.2009 Wien
PT1 17.06. — 19.06.2009 Wien
MT 1 22.06.— 26.06.2009 Wien
VT1 03.11.— 01.12.2009 Linz
PT1 20.04. - 22.04.2009 Linz
PT1 02.12. - 04.12.2009 Linz
MT1 27.04.— 04.05.2009 Linz
MT1 23.11.— 27.11.2009 Linz
IR1 25.05.— 29.05.2009 Linz
RT1 19.10.— 02.11.2009 Linz

uTi 25.05.— 10.06.2009 Linz

Qualifizierungsstufe 2 der ARGE VASL/SZA
VT2 13.07.— 15.07.2009 Wien

PT 2 16.07.— 17.07. & 20.07.09 Wien
MT2  20.07.— 24.07.2009 Wien

RT 2 07.09.— 25.09.2009 Wien

LT 2 11.05. — 15.05.2009 Wien

LT 2 18.05. — 19.05.2009 Wien

IR2 20.07.— 24.07.2009 Wien

VT2 08.06. — 10.06.2009 Linz

PT2 15.06. — 17.06.2009 Linz

MT2  02.06.— 05.06.2009 Linz

IR2 09.11. — 13.11. 2009 Linz

RT 2 07.09. — 25.09.2009 Wien

uT2 14.04. - 11.05.2009 Linz

Ruckfragen beziiglich Wiederholungspriifungstermine
bzw. Rezertifizierungsprifungen an das Priifungszen-
trum der ARGE VASL/SZA oder an die Geschéftsstelle der
OGfZP, Telefon 01-51407-6011.

Seminare (multisektoriell) fiir Stufe 3:

nach ONORM M 3041 ARGE QS 3, Wien, Tel. 01/51407-
6011

Alle Seminare bei ARGE QS 3, Puchberg

Grundlagenseminar 18.06.09 — 25.06.09

RT Verfahrensseminar 15.11.09 — 19.11.09.

MT Verfahrensseminar 24.11.09. — 26.11.09
Anmeldeschluss fiir das Grundlagenseminar, UT,
RT, MT, PT/VT jeweils 6 Wochen vor Seminarbe-
ginn (Hausaufgabe!)

Interessenten bitte melden!

Priifungstermine (multisektoriell) der AS bzw. ZS
der OGfZP nach ONORM EN 473 und M 3042-1,-2
ARGE VASL/SZA:

MPV/T 1 29.06.— 30.06.2009 Wien
MPV/T 2 27.07. — 29.07.2009 Wien
RT1 14.04. - 15.04.2009 Wien
RT 2 28.09. — 29.09.2009 Wien
LT 2 20.05.2009 Wien

IR 2 25.07.2009 Wien (Samstag)
MPT 1 05.05. - 06.05.009 Linz
MPV/T 1 09.12. — 10.12.2009 Linz
PVT 2 18.06. — 19.06.2009 Linz
RT1 03.11. — 04.11.009 Linz
UT1 15.06.— 16.06.2009 Linz
uT2 12.05. - 13.05.2009 Linz
IR1 30.05.20009 Linz

IR 2 14.11.2009 Linz

Requalifizierungspriifungen Stufe 1 und 2

Kénnen nur durchgefiihrt werden, wenn das
entsprechende Zertifikat noch giiltig ist!
Vorbereitungstermine Linz:

RTUT MPV ET 06.07.— 08.07.2009
RTUTMPVET 1 06.11. - 18.11.2009
Requalprufungen Linz:

RT UT MPV ET 07.07.— 09.07.2009
RT UT MPV ET 17.11.—- 19.11.2009

Vorbereitungstermine Wien:
MPV/T  04.05.- 05.05.2009

RT 06.05. — 07.05.2009
MPV/T  05.10.- 06.10.2009
RT 07.10.— 08.10.2009

Requalpriifungen Wien
MPV/T  08.05.2009
RT 08.05.2009
MPV/T  09.10.2009
RT 09.10.2009

Priifungstermine (multisektoriell) der ARGE QS 3
ZS der OGfZP nach ONORM EN 473 und M 3042-
1,-2:

Priifungstermine Stufe 3:

Grundlagenseminar 26.06.09
RT Verfahrensseminar 20.11.09
MT Verfahrensseminar 27.11.09

Interessenten bitte melden!
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Erster Strahlenschutz-Kursus im neuen AZM

Durch den Umzug in das neue Aus-
bildungszentrum der DGZfP in Miin-
chen im letzten Jahr wurde auch eine
neue Anerkennung als Schulungs-
statte fir die Strahlenschutzausbil-
dung erforderlich.

Wenn man die Teilnehmerzahl ftr
den ersten Kursus im neuen Aus-
bildungszentrum im Triagon sieht,
konnte man meinen, dass es dieses

Praktischer Strahlenschutz beim Einsatz
von Réntgenréhren

Mal etwas ganz Besonderes sein
konnte, dabei zu sein.

20 angehende Strahlenschitzer, da-
runter eine junge Dame, wurden am
ersten Tag durch Schulleiter Johann
Poppl in die Strahlenphysik und Ge-
ratetechnik eingewiesen.

Barbara Solter, Abteilungsleiterin fir
Strahlenschutz bei der DGZfP, hatte
die Kursusinhalte und den Zeitplan
sorgfiéltig vorbereitet.

Beim Landesamt fir Umweltschutz,
der zustdndigen Genehmigungs-
behoérde in Bayern, gab es keinerlei
Probleme mit der erneuten Geneh-
migung, denn die DGZfP ist dort seit
Jahren fir die hohe Qualitat ihrer Kur-
susinhalte und Unterlagen bekannt.

Dr. Fahrmann, der neue Leiter des
LFU, und sein Kollege Dr. Klaus Kolb
lieRen es sich nicht nehmen, bei dem
ersten SP Kursus in Miinchen dabei
zu sein. Es gab einen aufschluss-
reichen Vortrag uUber Strahlenschutz
beim Transport radioaktiver Stoffe
aus der Sicht der Behorde.

Werner Hofmann (li.) erldutert den Teilneh-
mern Strahlenschutz-Vorkehrungen beim
Umgang mit einem Isotopenarbeitsgerdit

Die praktische Ausbildung fand wie
bisher bei der ZfP-Firma Werner Hof-
mann in Allershausen statt.

Am Freitag fand dann die Prifung
statt, zu der Uwe Schrantz von App-
lus RTD als Prifungsbeauftragter be-
stellt war.

Fir alle Beteiligten darf man von
einem Erfolg der Strahlenschutzaus-
bildung in Minchen sprechen.

Johann Poppl

Innovatives Modell zur simultanen Ausbildung von
Prufern im ZfP-Verfahren ,,Eindringprufung PT 2“

Bei der Qualifizierung von ZfP-Per-
sonal in Deutschland haben sich in
den letzten Jahren zwei unterschied-
liche Systeme entwickelt: Wahrend in
der Luft- und Raumfahrtindustrie die
DIN EN 4179 gefordert wird, ist es in
der Mehrzahl der anderen Industrie-
zweige die DIN EN 473. Beide Sys-
teme unterscheiden sich insbeson-
dere in der Art der Zulassung bzw.
Zertifizierung des Priifpersonals.
Einige wenige Firmen, wie zum Bei-
spiel ZfP-Dienstleister oder GielRe-
reien, missen dem Wunsch ihrer Kun-
den folgend, nun beide Systeme be-
dienen. Die Firma MTU AERO Engines
Minchen und das DGZfP Ausbil-
dungszentrum Minchen haben sich
Gedanken gemacht, wie man diesen
Firmen eine kombinierte Ausbildung
und Priifung anbieten kdnnte.

Dabei wurden den jeweiligen Anfor-
derungsprofilen, die sich unter an-
derem aus den entsprechenden Nor-
men und Spezifikationen ergeben,
Rechnung getragen.

Die spezifischen Anforderungen, so-
wohl der Luft-/Raumfahrt-Industrie
als auch der allgemeinen Industrie,
werden durch das neue Ausbildungs-
modell berticksichtigt und sind in
diesem neuen Schulungsmodell zu-
sammengefasst worden.

Fir Firmen, die sowohl Teile fir die
allgemeine Industrie als auch fir die
Luft- und Raumfahrtindustrie herstel-
len/prifen, ist das ein interessantes
Angebot.

Anstatt ihr ZfP-Personal fur beide
Qualifikationen gesondert ausbilden
zu mussen, wie es bisher erforder-
lich war, kann dieses nun in einem
einzigen Lehrgang erfolgen. Das be-
deutet eine erhebliche Ersparnis an
Kosten und Ausbildungszeit.

Das Angebot ist zeitgemaR und
durfte fur viele Unternehmen von Be-
deutung sein, da es immer 6fter der
Fall ist, dass Firmen — auch als Dienst-
leister — sowohl im Luftfahrttechnik-
Bereich als auch im allgemeinen In-
dustriebereich engagiert sind.

Johann Péppl, Johann Baumgartner und
Sebastian Jakielski bei der Zwischenreini-
gung an der neuen PT-Station im AZM

Mindestvoraussetzung zur Teilnahme
am simultanen PT2-Lehrgang ist eine
vorhandene Qualifikation zum PT1-
Priifer, entweder nach DIN EN 473
oder nach DIN EN 4179.

Es ist angedacht, die Simultan-Ausbil-
dung auch auf andere ZfP-Verfahren
zu erweitern.

Dr. Hans-Hermann Kopp
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Auszubildender bei der DGZfP

Wer bisher geglaubt hat, die Auszu-
bildenden, die direkt bei der DGZfP
angestellt sind, wiirden nach einan-
der von Kursus zu Kursus geschickt
und ansonsten eine recht ruhige Ku-
gel schieben, dem kann man getrost
sagen, dass er sich da kréftig tauscht.

Unsere Lehrlinge nehmen — wie alle
anderen auch — am Blockunterricht
bei Siemens und den entsprechenden
Qualifikations-Kursen bei der DGZfP
teil.

Zwischendurch versuchen wir, bei
unseren Mitgliedsfirmen Praktikum-
spldtze zu bekommen, damit die
Azubis die praktische Anwendung
der ZfP-Verfahren vor Ort und auf
Baustellen kennenlernen. So war Jo-
hannes Koénig, der seit September

letzten Jahres bei uns eine Ausbil-
dung macht, von Beginn seiner Lehre
an bei der ZfP-Firma Werner Hofmann

in Allershausen tétig.

Nach dem ersten Block bei Siemens
Berlin und der erfolgreichen Teil-
nahme am RT 1- Kursus, ist er zurzeit
bei Applus RTD in Regensburg tatig.

Sein Praktikum absolvierte er bei der
Fa. Kosik in Kelheim. Unter fachkun-
diger Anleitung von Gerhard Stark,
einem sehr erfahrenen Prifer, wird
eine Magnetstreufluss-Prifung (MT)
im schwarz/weilt Verfahren an einem
Behalter durchgefihrt. (s. Foto)

Johannes Konig findet es hochinteres-
sant und auch sehr wichtig, dass al-
les, was er in der Theorie gelernt hat,
nach Mdéglichkeit auch direkt in die
Praxis umgesetzt werden kann.

Wichtig dabei sind erfahrene Prifer,
die bei unseren Dienstleistern ent-
sprechend gut ausgebildet und zu-
dem bereit sind, ihr Wissen und ihre
praktische Erfahrung weiter zu ver-
mitteln.

Johann Poppl

Aus den Mitgliedsfirmen

50-jdhriges Firmenjubildum und 50 Jahre Mitgliedschaft bei der DGZfP
Doppeljubilaum bei Firma Nuclear

Der Griinder der Firma Nuclear
GmbH, Walter Gértner, gehorte bis
zu seiner Pensionierung dem Vor-
stand von Koch und Sterzel in Essen
an. Dort war er fur den Bereich med.
Réntgen-Anlagen zusténdig. Ein Ru-
hestand ohne neue Aufgaben kam
far Walter Gartner nicht in Betracht.
So wihlte er sich ein Tatigkeitsfeld
in einem artverwandten Gebiet. Er
erkannte schon damals, dass die ZfP
in der aufstrebenden Industrietech-
nik ein groRes Potenzial einnehmen
werde.

Auf der Grundlage dieser Prognose
griindete er 1959 die Firma NUCLEAR
GmbH, Anlagen und Gerdte fir
Strahlentechnik. Zeitgleich ist er als
korporatives Mitglied in die DGZfP
eingetreten. Er begann mit dem Bau
von ersten Isotopenarbeitsbehal-
tern fir die Gammaradiographie von
Schweillndhten und sonstigen Bau-
teilen.

Bei der ersten Generation dieser
Gerédte erfolgte die Abschirmung
mit Blei. Daher waren diese Gerate
schwer und unhandlich. Aufgrund
der stetig gréRer werdenden Aktivi-

taten der Nuklide war klar, dass Blei
als Abschirmungsmaterial ausgedient
hatte.
Der Durchbruch und der Erfolg auf
dem Markt kam mit der Entwick-
lung der SU Gerate-Generation Ende
1969. Bei diesen Gerdten wurde als
Abschirmmaterial Uran 238 abgerei-
chert eingesetzt, wodurch die Geréate
wesentlich leichter zu bauen waren.
Hinzu kam noch eine sehr ausge-
kltigelte Mechanik zum Offnen und
SchlieBen des Ausfahrkanals.
In dieser Phase der Entwicklung trat
der Sohn des Firmengriinders, Dipl.
rer. pol. Lothar Gértner, in die Firma
ein und wurde 1973 zum Geschafts-
fUhrer ernannt.
Neben der SU Gerate-Generation fiir
die unterschiedlichen Beladeaktivi-
taten wurden auch eine Reihe von
Sondergerdten gebaut und auf den
Markt gebracht. Zu nennen sind in
diesem Zusammenhang:
* Teletron RB1 zur Prifung von
RohreinschweilRungen

* Teletron DS2 Direktstrahlgerat

* Sondergeréte fur Kolonnen
diagnostik

Nach tber 45 Jahren im Unternehmen
hat Lothar Gartnerim Januar 2008 die
Geschaftsfihrung an seine Tochter
Jeanette Gartner tUbertragen. Seit die-
sem Zeitpunkt liegen die Geschicke
des Unternehmens in ihren Handen.

Der Stabwechsel in die 3. Genera-
tion des Familienunternehmens er-
folgte ohne grofRes Aufsehen. Vom
Motto ,neue Besen kehren gut” halt
die neue Geschaftsfuhrerin tibrigens
nicht viel. Sie will dort ankniipfen, wo
ihr Vater aufgehort hat.

Das heil3t aber nicht, dass die Heraus-
forderungen, die sich aus dem Wan-
del auf dem Markt und den stéandig
wachsenden Anforderungen tech-
nischer Entwicklungen ergeben, nicht
aufgegriffen und umgesetzt werden.

Ohne das Streben nach optimaler
Kundenfreundlichkeit aus dem Auge
zu verlieren, hat sich Jeanette Gart-
ner zum Ziel gesetzt, ihre rheinische
Frohnatur und ihren Humor beim
Umgang mit den Mitarbeitern und
Geschéftspartnern nicht verkimmern
zu lassen.
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PFINDER feiert 125-jahriges Jubilaum

P
PFINDER

CHEM

Die PFINDER KG, Hersteller von Korro-
sionsschutzmedien sowie Prifmitteln
fur die zerstérungsfreie Werkstoff-
prifung mit Sitz in Béblingen, feiert
2009 ihr 125-jahriges Bestehen.

PFINDER wurde 1884 gegriindet und
entwickelte sich vom Spezialitdten-
hersteller und »Koéniglich Wirttem-
bergischen Hoflieferanten« zu einem
flexiblen, kompetenten und innova-
tiven Partner der Automobilkonzerne,
deren Zulieferer und der Industrie aus
den verschiedensten Branchen. So
werden heute tiber 70 Werke der Au-
tomobilhersteller und unzahlige Zu-
lieferbetriebe weltweit mit Produkten
aus Boblingen beliefert.

Das Familienunternehmen bietet aus
einer Hand Entwicklung, Herstellung,
Vertrieb und Anwenderschulungen
fiir die PFINDER-Produkte. Uber 80
Mitarbeiter arbeiten taglich daran,
den Kunden durch enge, partner-
schaftliche Zusammenarbeit prozes-
soptimierte Produkte, z.B. fiir die Ma-

gnetpulver- und Eindringprifung an-
bieten zu kénnen, um dem Anwender
neben klaren Kosteneinsparungen
auch eine verbesserte Qualitat anzu-
bieten.

Dass dies nicht nur bei Serienpri-
fungen in der Automobilindustrie mit

hohen Stiickzahlen méglich ist, zeigt
die seit wenigen Monaten erhéltliche
neue Produktlinie, mit der PFINDER
gezielt Anwender der allgemeinen
Industrie anspricht. PFINDER bietet
nun auch in diesem Bereich mit inno-
vativen Prifmitteln moderne Alterna-
tiven zum bestehenden klassischen
Angebot.

Die breite Markteinfiihrung erfolgt
zur Fachmesse CONTROL (Stand
1914), die vom 05.-08.Mai im benach-
barten Stuttgart stattfindet.

www.eindringpruefung.de
www.magnetpulverpruefung.de

Europas groRte TitangieRerei steht im Sauerland

Talnl

The very best in castings

Der Feinguss-Spezialist TITAL GmbH
aus Bestwig stoRt in ein neues Markt-
segment vor. Seit Anfang 2009 pro-
duziert das Unternehmen aus dem
Sauerland zuséatzlich auch grole
und komplexe Feingussteile aus Ti-
tan mit einer BauteilgréRe von bis zu
1.500mm und einem Teilegewicht bis
zu 300 kg. Zu diesem Zweck wurde
in den vergangenen zwei Jahren ein
Investitionsprogramm in Héhe von
10 Millionen Euro umgesetzt.

Hohepunkt und zugleich Abschluss
der Investition bildete die Inbetrieb-
nahme des neuen GieBofens am 16.
Dezember 2008. Zu TITALs Kunden
gehdren schon heute alle groRBen
Namen der européischen Luftfahrtin-
dustrie. Um die neue Wettbewerbssi-
tuation herbeizufiihren, tatigte TITAL
die grofte Investition in seiner tber

30-jahrigen Firmengeschichte. Zum
kompletten Projekt gehdren neben
der GroR-GieRBanlage eine neue Pro-
duktionshalle, eine neue Warmebe-
handlung sowie eine ganze Reihe
neuer Bearbeitungsmaschinen. Der
Realisierung waren zwei Jahre inten-
siver Forschungs- und Entwicklungs-
arbeiten vorausgegangen.

Die 14 Meter hohe GroR-GieRRanlage
erlaubt die Produktion von Bauteilen
mit jeweils bis zu 300 Kilogramm Ge-
wicht und Abmessungen von bis zu
1.500mm Kantenlédnge.

Das GielRverfahren als Alternative
zum Frédsen und Zerspanen spart
wertvolles Rohmaterial und ist insbe-
sondere bei Titanbauteilen im Ender-
gebnis billiger als ein Bauteil, das auf-
windig gefrast werden muss. Soweit
beim Giellen lGiberhaupt Abfall in der
Produktion und Bearbeitung entsteht,
kann dieses Material nahezu vollstan-
dig wieder eingeschmolzen werden.

Mit der Errichtung der Gro3-GielRan-
lage will das Unternehmen auch seine

Produktkapazitdten verdoppeln. In
zwei Jahren sollen jahrlich 50.000 kg
an Titan-Gussteilen im Feingussver-
fahren hergestellt werden.

Die Firma TITAL wurde 1974 gegriin-
det. Im Jahre 2006 tGbernahm das
Management das Unternehmen, un-
terstiitzt durch die DZ Equity Partner
GmbH - eine Beteiligungsgesell-
schaft der DZ Bank AG aus Frankfurt.
TITAL beschéftigt heute 451 Mitarbei-
ter und realisierte in 2008 einen Um-
satz von ca. 50 Mio. €.

www.tital.de
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Die Rubrik ,,Aus den Mitgliedsfirmen” bietet Herstellern und Dienstleistern, die in der DGZfP organisiert sind,
die Méglichkeit, Leser der ZfP-Zeitung liber neue Produkte, Firmenjubilden oder personelle Verdnderungen
in ihren Unternehmen zu informieren.

60. Firmenjubilaum der
Fa. KARL DEUTSCH

Anlasslich der 60-Jahr-Feier l1adt die Firma KARL DEUTSCH
Prif- und Messgerdtebau GmbH + Co KG am Dienstag,
den 9. Juni 2009 die DGZfP-Arbeitskreise Dusseldorf,
Dortmund und Siegen sowie alle Kunden, Freunde und
Mitarbeiter herzlich nach Wuppertal ein.

Geplanter Ablauf:

Ab 14:30 Uhr ,,Open House” — Werksbesichtigung mit
Vorstellung von Priifgerdaten und Prifmaschinen

Um 14:30 Uhr beginnt der Ausflug mit einer Fahrt im hi-
storischen Kaiserwagen der Schwebebahn (Abfahrt ab
Werk 2)

Um 17:00 Uhr begriiRt Wirtschaftsmediator Rainer Wolf
die Gaste zur Vortragsveranstaltung im Novotel. Auf dem
Programm stehen zwei Vortréage:

Dr. Wolfram Deutsch, Geschaftsfiihrer KARL DEUTSCH,:
60 Jahre innovative Priiftechnik der Firma KARL DEUTSCH

KARL DEUTSCH — Werk 2 mit Schwebebahn

und
Dipl.-Oec. Daniela Lange:
Bergische Industriegeschichte & 80 Jahre Wuppertal

Um 18:30 Uhr gibt es im Werk 2 die erneute Gelegenheit
zur Werksbesichtigung und um 19:30 Uhr l&dt die Firma
KARL DEUTSCH alle Teilnehmer zum Abendessen im No-
votel ein.

Fir Details mochten wir Sie auf unsere Internet-Seite und
die Rubrik ,, Termine” verweisen:

www.karldeutsch.de

Anwendervorteile mit MR®-Dosen!

NDT- I'I‘IUIEFIUlS

Aufgrund mehrfacher Kundenwiinsche haben wir einen
GroRteil unserer Aerosoldosen mit einem Uberkopfventil
ausgestattet. Dies bietet folgende Vorteile:

* Anwendung in jeder Lage mit gleichmé&Rigem Sprih-
bild

* Komplette Restentleerung der Dose mdglich

* Hervorragend geeignet fiir unzugangliche Teile sowie
Behélterprifungen

Folgende Produkte werden bereits jetzt bzw. ab ndchster
Abfiillung (*) mit Uberkopfventil gefertigt:

Eindringpriifung rot/weil:
MR® 68 C, MR® 68 NF, MR® 70, MR® 79, MR® 85, MR® 88

Eindringpriifung System “heil”:

Rot/Weil}: MR® 68 H (*), MR® 91 H

Fluoreszierend: MR® 68 FH

Eindringpriifung fluoreszierend:

MR® 685 F

Magnetpulverpriifung schwarz/weil3:

MR® 71, MR® 76 S (*)

Magnetpulverpriifung fluoreszierend:

MR® 76 F (*)

Technisch leider nicht méglich

MR® 72, MR® 70 H
www.mr-chemie.de
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Methodik zur Validierung
zerstorungsfreier Priifverfahren
im Bauwesen

Dr. Alexander Taffe, BAM Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung, Berlin

Die Validierung dient bereits in vielen Bereichen der Technik zum Nachweis, ob mit einem Verfahren Kundenanfor-
derungen erfillt werden kénnen. Da gerade die im Bauwesen verwendeten zerstérungsfreien Prifverfahren bis
auf den Rickprallhammer nicht in einer deutschen Norm geregelt sind, kann die Validierung zur verbesserten An-
wendungssicherheit nicht genormter Verfahren beitragen. Die Leistungsfahigkeit des Verfahrens wird fir den Kun-
den transparent, so dass er die Giite der Messergebnisse einschdtzen kann. Das ist besonders dann von Bedeutung,
wenn aus dem Messergebnis eine belastbare Aussage abgeleitet werden soll und hohe Anforderungen beziiglich der
Messgenauigkeit bestehen. So entsteht zum Beispiel die Frage, welche Bauteildicke nach zerstérungsfreien Unter-
suchungen fur eine statische Nachrechnung auf einem bestimmten Vertrauensniveau angesetzt werden kann oder
mit welcher Sicherheit Pfahlgriindungen, deren Lange ebenfalls zerstdrungsfrei bestimmt wurde, in eine tragende
Schicht einbinden. In dem Beitrag werden die Grundziige der Durchfiihrung einer Validierung beschrieben und an
einzelnen Beispielen erldutert. Die beschriebene Vorgehensweise kann prinzipiell auf eine Vielzahl im Bauwesen auf-

tretender Priifaufgaben angewandt werden.

1 Grundlagen der Validierung im
Bauwesen

1.1 Veranlassung und Nutzen der Validierung

Validierungen sind in vielen Bereichen der Technik ein
fester Bestandteil. Durch sie wird der Nachweis erbracht,
ob die Anforderungen des Kunden beziiglich der gefor-
derten Qualitat erfllt werden kénnen. In der Informatik
werden z. B. Softwareprodukte, in der Pharmaindustrie
Anlagen oder Analysemethoden validiert. Fur Prif- und
Kalibrierlaboratorien, die nicht normativ geregelte Ver-
fahren anwenden, ist die Durchfiihrung einer Validie-
rung nach DIN EN ISO 17025 [1] vorgeschrieben. Da in
Deutschland alle gangigen zerstérungsfreien Prifver-
fahren im Bauwesen (ZfPBau-Verfahren) mit Ausnahme
des Rickprallhammers (ehemals DIN 1048; neu geregelt
in DIN EN 13791 und DIN EN 12504-2) nicht in Normen
geregelt sind, ist die Validierung hier eine geeignete Vor-
gehensweise, dem Kunden die Giite des Verfahrens trans-
parent nachzuweisen. Der Kunde kann damit das gelie-
ferte Ergebnis richtig einschadtzen und daraus belastbare
Schlussfolgerungen ziehen.

Erhélt ein Kunde beispielsweise als Ergebnis einer Ra-
darmessung die Tiefenlage eines Querspannglieds in
einer Fahrbahnplatte mit 15 cm, so muss, um bei Bohrar-
beiten einen Treffer zu vermeiden, eine sichere Bohrtiefe
festgelegt werden, mit der ein Treffer auf einem vorgege-
benen Vertrauensniveau von z. B. 95%, 99% oder mehr
ausgeschlossen werden kann. Eine solche Angabe ist eng
mit der Angabe der Messunsicherheit verbunden, die im
Zuge einer Validierung fiir méglichst viele Randbedin-
gungen ermittelt wird. Welches sind die signifikanten
Einflussgrofen auf das Messergebnis? Welche Einflusse
kénnen vernachldssigt werden? Diese Angaben liefert
die Validierung. Wéhrend die statistische Auswertung ei-
ner Messung an einem Objekt eine Standardabweichung
ergibt, die nur fir dieses Objekt gilt, erlaubt eine Validie-
rung Angaben zur Messunsicherheit fiir variierende Rand-
bedingungen. Andert sich eine EinflussgroBe, z. B. die
Prazision des Messgerdts oder die Verarbeitungsqualitat
des Betons (beriicksichtigt durch die Streuung der Aus-

breitungsgeschwindigkeit der Signale im Beton) kann der
Einfluss auf Messunsicherheit rechnerisch nachvollzogen
werden, ohne dass die ganzen Untersuchungen noch ein-
mal unter den neuen Randbedingungen durchgefiihrt
werden missen.

1.2 Verwendung des Begriffs Validierung

Der Begriff Validierung taucht in verschiedenen Bereichen
der Technik auf und wird sehr unterschiedlich gebraucht.
Eine umfangreiche Erdrterung der Begriffe Validierung,
Verifizierung und Qualifizierung in der Materialpriifung
wurde von Wessel in [3] vorgenommen. Validierung lei-
tet sich aus dem Lateinischen validum facere ab, was
gultig machen bedeutet. Da es jedoch nur sinnvoll ist, et-
was gliltig zu machen, dessen Richtigkeit nachgewiesen
wurde, ist der Begriff Verifizierung eng mit Validierung
verbunden. Er leitet sich von verum facere, d. h. wahr ma-
chen ab. Qualifizierung wird in [3] als Gibergreifender Be-
griff von Validierung und Verifizierung verstanden.

Das Ergebnis der Validierung ist definitionsgemaRl nach
[1] der erfolgreiche Nachweis, dass ,besondere Anforde-
rungen [Kundenanforderungen] fiir einen speziellen be-
absichtigten Gebrauch [Prifaufgabe unter festen Rand-
bedingungen]” erfiillt wurden. Die Validierung ist das
Ergebnis am Ende des in Bild 1 dargestellten Prozesses.
Entsprechend der Norm brauchen jedoch nur Verfahren
validiert werden, die nicht normativ geregelt sind. Nor-
mativ geregelte Verfahren bedirfen nur der Validierung,
wenn sie auBerhalb des geregelten Anwendungsbereichs
angewendet werden.

Im Bauwesen gibt es erste Ansatze zur Anwendung vali-
dierter Prufverfahren durch Dienstleister, die nach DIN EN
ISO 17025 akkreditiert sind. So werden Priifungen an Ver-
kehrszeichenbriicken und Lichtmasten zur Messung der
Restwanddicke im Rahmen der Bauwerkspriifung nach
DIN 1076 von akkreditierten Dienstleistern durchgefiihrt
(z. B. www.zwpar.de). Die Entwicklung einer Methodik
zur Validierung, wie sie im Rahmen einer Dissertation [4]
durchgefiihrt wurde, soll Hilfestellung leisten, weitere
Prufaufgaben zu validieren und die Anwendungssicher-
heit nicht genormter ZfPBau-Verfahren zu verbessern.
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2. Durchfiihrung einer Validierung
2.1 Hauptschritte einer Validierung

Auf der Grundlage der bereits oben zitierten DIN EN ISO
17025 und Dokumenten, die der Erarbeitung dieser Norm
zugrunde liegen, wurde in [4] erstmals eine dreistufige
Vorgehensweise zur Durchfiihrung einer Validierung vor-
gestellt. Sie umfasst gemaR Bild 1 die Hauptschritte:

*  Verfahrenscharakterisierung
e Ermittlung der Kundenanforderungen
*  Nachweis der Erfiillung der Kundenanforderungen

Bild 1 macht deutlich, dass eine Prifaufgabe von der
Fragestellung des Kunden in Form der Kundenanforde-
rungen und vom gewdhlten Verfahren durch die charak-
teristischen GréRen bestimmt wird. Dabei miissen die
Kundenanforderungen sinnvoll quantifiziert und in die
Grolen der Verfahrenscharakterisierung ,,ibersetzt” wer-
den. Hier wird deutlich, dass der Messunsicherheit eine
zentrale Bedeutung zukommt. Die Schnittmenge in Bild
1 bedeutet, dass ein Verfahren mit bestimmten Spezifika-
tionen (z. B. Ultraschallecho mit Transversalwellen, Prif-
frequenz usw.) in der Lage ist, bestimmte Kundenanfor-
derungen zu erfiillen. Wie grof} diese Schnittmenge ist,
héngt von den Randbedingungen der Priifaufgabe und
den technischen Méglichkeiten ab.

Die Validierung steht erst am Ende des in Bild 1 dargestell-
ten Prozesses, wenn der Nachweis erbracht ist, dass das
ausgewdhlte Verfahren die Kundenanforderungen erfullt.
Das bedeutet nicht zwangslaufig, dass die Validierung
am Prifobjekt des Kunden durchgefiihrt werden muss,
was in der Praxis haufig gar nicht moglich sein wird. Es
bedeutet vielmehr, dass aus einer moglichst lickenlosen
Verfahrenscharakterisierung unter Berlcksichtigung der
vorliegenden Randbedingungen fundiert vorab ermittelt
werden kann, inwieweit die Kundenanforderungen erfillt
werden kénnen. Die Einschdtzung kann dann nach dem
»Ampelprinzip“ erfolgen:

Rot: Die gestellten Kundenanforderungen kénnen nicht
erfullt werden. (Verbesserung des Verfahrens moglich?
Realistische Anpassung der Kundenanforderungen?)

Die gestellten Kundenanforderungen sind im Grenz-
bereich der Méglichkeiten des Verfahrens.

Grun: Die gestellten Kundenanforderungen kénnen aller
Voraussicht nach erfillt werden.

Diese Einschatzung ist dem Kunden vorab mitzuteilen, um
das weitere Vorgehen abzustimmen. Wenn bei der Verfah-
renscharakterisierung nicht alle Randbedingungen mess-
technisch berticksichtigt wurden, missen ggf. zusatzliche
Messungen durchgefiihrt und es muss ,nachvalidiert”
werden. So lasst sich der Aufwand auf einen vertretbaren
Umfang begrenzen. Die Betrachtung zeigt deutlich, dass
ein geeignetes Verfahren eine Priifaufgabe nur unter be-
stimmten Randbedingungen 16st. Daher wird das Verfah-
ren immer nur unter bestimmten Randbedingungen und
fur eine bestimmte Prufaufgabe validiert. Eine pauschale
Verfahrensvalidierung ist im Sinne der DIN EN ISO 17025
nicht moglich.

2.2 Verfahrenscharakterisierung

Der erste Schritt ,Verfahrenscharakterisierung” geman
Bild 1 ist der umfangreichste Schritt der Validierung, wo-
bei der Ermittlung der Messunsicherheit eine zentrale
Rolle zukommt. Deshalb werden in diesem Beitrag kurz
die Grundziige der Ermittlung der Messunsicherheit erldu-
tert, die auf dem ,,Leitfaden zur Angabe der Unsicherheit
beim Messen“ [2] beruhen. Dieser als ,,GUM“ bezeichnete
Leitfaden hat derzeit in Deutschland den Status einer Vor-
norm (DIN V ENV 13005). Er ist sehr allgemein formuliert
und daher gut fir eine Anpassung an Prifaufgaben im
Bauwesen geeignet.

Die Grundidee besteht darin, vorliegende Kenntnisse Gber
das Messverfahren quantitativ auszudriicken und zu einer
kombinierten bzw. erweiterten Gesamtunsicherheit zu-
sammenzufassen.

Maschine

Material Methode

Milieu

=)

Verfahrenscharakterisierung
+ Messunsicherheit

« Prazision, Richtigkeit
* Nachweisgrenze ...

Zugd ri'“':h keit

Z} ﬂ Risiken
WSTEGh Manage ment Gesetze
Priifaufgabe
Nachweis: Kundenanforderung erfullt Validierung

Bild 1: Durchfiihrung einer Validierung in Anlehnung an DIN EN ISO 17025 nach [4]. Die Validierung steht am Ende des Prozesses.
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Dieses Konzept wird von Sommer in [6] und [8] ausfihr-
lich beschrieben. In Bild 2 ist das Ablaufschema nach GUM
zusammengefasst, mit dessen Hilfe am Ende ein stati-
stisch bewertetes Ergebnis vorliegt, aus dem zuverldssige
Schlussfolgerungen gezogen werden kdnnen. Die Kennt-
nisse Uber einen Messprozess spiegeln sich dabei in ver-
schiedenen EinflussgrofRen wider, die zu Abweichungen
im Messergebnis fiihren: z. B. die Streuung des Messge-
rats, unplanméRige Dickenschwankungen des Bauteils.
Die EinflussgroRen finden Uber Erwartungswerte (i.d.R.
arithmetische Mittelwerte) Eingang in die Modellglei-
chung. Die Unsicherheiten werden in Form von Stan-
dardabweichungen in der Gleichung zur Ermittlung
der Gesamtunsicherheit (Gaull’sche Unsicherheitsfort-
pflanzung) berucksichtigt. Je nach Messverfahren beein-
flusst auch die Rauigkeit der Oberflache, der Bewehrungs-
gehalt, die Bauteildicke und die Betonqualitdt das Messer-
gebnis. Diese vorhandenen Kenntnisse gilt es zu quantifi-
zieren und in der Modellgleichung zu berticksichtigen.

Die Kenntnisse liber den Messprozess werden quantifi-
ziert, indem EinflussgréRen durch ihre Wahrscheinlich-
keitsdichtefunktion und die zugeh&rigen Formparameter
charakterisiert werden. Das hierzu erforderliche Ablauf-
schema nach GUM ist in Bild 2 zusammengefasst. Der
Vorteil der beschriebenen Vorgehensweise nach GUM be-
steht darin, dass Anderungen auf das Ergebnis durch sich
andernde EinflussgrofRen rechnerisch berticksichtigt wer-

den kénnen, ohne die gesamte Messung erneut durch-
fihren zu mussen. Es wird lediglich die sich andernde
EinflussgrolRe quantifiziert und rechnerisch in der kom-
binierten Standardabweichung beriicksichtigt. Am Ende
steht das statistisch bewertete Messergebnis, in dem alle
signifikanten EinflussgréRen beriicksichtigt sind.

Die Quantifizierung einer EinflussgrofRe geschieht durch
systematische Untersuchungen und ist in Bild 3 exempla-
risch fir die EinflussgréRe ,, Streuung der Schallgeschwin-
digkeit” dargestellt. Die 39 Einzelmessungen wurden mit
einem Ultraschallprifkopf mit Transversalwellen an einem
Betonfertigteil durchgefiihrt, das keine nennenswerten
Dickenschwankungen aufweist. Die aufgezeichneten
Laufzeiten, die der Bauteilrickwand zugeordnet wurden,
weisen dennoch eine Streuung auf. Die Streuung der
Messwerte ist groRtenteils auf die Streuung der Schallge-
schwindigkeit im Beton zuriickzufiihren. Durch einfache
statistische Auswertung kénnen die Formparameter der
Normalverteilung ermittelt werden. Detaillierte Untersu-
chungen zeigen, dass der Ansatz einer Normalverteilung
gerechtfertigt ist [4]. An Bauteilen aus Ortbeton missen
zuséatzlich unplanmalige Abweichungen der Dicke be-
ricksichtigt werden.

Umfangreiche Dickenmessungen wurden an Fundamen-
ten und an Tunnelinnenschalen durchgefiihrt [4]. Dabei
wurden die wichtigsten EinflussgréRen quantifiziert. Sol-
che GréRen kdnnen dann auch auf dhnliche Priifaufga-

Kenntnisse Uber den
Messprozess

Statistische Kenntnisse Uber die
EinflussgréRen

Kenntnisse Uber
Abhéngigkeiten

EinflussgréRen Xy, .., Xy

identifizieren

EinflussgréRen X,

\

.., Xn quantifizieren:
Wahrscheinlichkeitsdichtefunktion,
Erwartungswert x;, Unsicherheit uy

Korrelationen zwischen
den EinflussgréRen

Messergebnis

Statistisch bewertetes Messergebnis:

X/ \ > X1
;/' \ X
v e
i b
4 L0 J4 L
\\. / N L \'_\ .//
V ' V
Modellgleichung fi Erwartungswerte und Unsicherheiten Kovarianzen
fur Messgréle Y (Schatzwerte) (Standardabweichungen) (Korr.koeffizient)
( 2
fu Y= X1 = Xo- ... -Xn GauR'sche Unsicher- _ N (o, 2
.  heitsfortpflanzung u.) \),le %, W+ ‘,
L N ~
M\'.// -\\,//

Messergebnis +

Kombinierte Standardabweichung

L

Erweiterte Standardabweichung

Vertrauensniveau
(Grad des Vertrauens)

Bild 2: Zusammengefasstes Ablaufschema nach GUM [2] in Anlehnung Sommer [8]: Die vorliegenden Kenntnisse aus dem Mes-
sprozess liber Gréf3en, die das Messergebnis beeinflussen, werden quantifiziert, so dass am Ende ein statistisch bewertetes Ergebnis

vorliegt, das zuverldssige Schlussfolgerungen erlaubt.
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Bild 3: Quantifizieren von Kenntnissen (iber das Verfahren (hier:
Ultraschallecho mit Transversalwellenpriifkopf) durch stati-
stische Auswertung der Messgréf3e (Laufzeit). Die Messung er-
folgte an einem planparallelen Betonfertigteil, so dass die er-
kennbare Streuung der variierenden Schallgeschwindigkeit im
Beton zugeordnet werden kann.

ben angewandt werden. Die Vorgehensweise entspricht
der bei probabilistischen Betrachtungen, wo in Modell-
gleichungen zur Ermittlung der Karbonatisierungstiefe
oder der Chlorideindringtiefe Basisvariablen eingesetzt
werden, die durch die Art der Dichtefunktion und de-
ren Formparameter (z. B. bei Standardnormalverteilung
durch Mittelwert und Standardabweichung) charakteri-
siert sind [5], [10]. In Anlehnung daran besteht ein Teil der
Validierung darin, EinflussgroRen auf das Messergebnis
zu identifizieren und in einer Modellgleichung zu be-
ricksichtigen. Der weitere Teil besteht darin, diese Ein-
flussgroBen zu quantifizieren. Wurde eine Priifaufgabe
fir verschiedene Randbedingungen validiert, kann auf
quantifizierte EinflussgréBen zurtickgegriffen werden.

Am Ende des in Bild 2 dargestellten Schemas steht die Er-
mittlung der kombinierten Gesamtunsicherheit in Form
der kombinierten Standardabweichung durch die Anwen-
dung der Gaul¥’schen Unsicherheitsfortpflanzung auf die
Modellgleichung. Sie kann sehr einfach mit einem geeig-
neten Computerprogramm, z. B. der GUM-Workbench
[7] berechnet werden. Der Einsatz eines Computerpro-
gramms ist besonders dann zu empfehlen, wenn die Ein-
gangsgrofen miteinander korreliert sind. Der Anwender
erhalt abschlieRend den Erwartungswert der MessgroRe
und die kombinierte Messunsicherheit. Dies ist z. B. der
Mittelwert einer Bauteildicke, die in einem vorgegebenen
Bereich (planméaRig gleiche Dicke, d.h. ohne H6henver-
satz) gemessen wurde und die Gesamtstandardabwei-
chung, die die Streuung eines einzelnen Messwertes wi-
derspiegelt. In dieser Gesamtstandardabweichung sind
alle EinflussgrofRRen anteilig enthalten. In einem Budget
der einzelnen EinflussgroRen kann nun festgestellt wer-
den, welchen Anteil jede EinflussgrélRe am Ergebnis hat.
Der Anwender kann daraus ablesen, ob durch ein prazi-
seres Messgerdt das Ergebnis verbessert werden kann,
oder dass die starken Einfllsse des Bauteils keine prazisere
Angabe des Ergebnisses erlauben.

In Bild 4 ist ein Beispiel einer Laufzeitmessung mit Ultra-
schallecho an einem Fundament angefiihrt, deren Ergeb-
nis zur Angabe der Fundamentdicke verwendet wird. Der
Querschnitt des rd. 70 cm dicken Fundaments mit 5 cm
Sauberkeitsschicht ist in Bild 4a dargestellt. Bild 4b zeigt
ein typisches Messergebnis der Ultraschallechomessung
an einem Punkt des Fundaments. Aus der Kurve wird die
Laufzeit abgelesen, die der Riickwand entspricht. Die
Ablesung ist aufgrund der geringen Bewehrung eindeu-
tig, so dass die Ablesung aus den hier dargestellten Roh-
daten erfolgen kann. Der Mittelwert der rd. 30 Einzelmes-
sungen in einem etwa 1 m2 groRRen Bereich ergab 541 ps.
Die kombinierte Gesamtstandardabweichung betragt
5 ps oder rd. 1%. Im Zuge der Validierung wurden alle
EinflussgroRen systematisch quantifiziert [4], so dass ein
Unsicherheitsbudget erstellt werden kann.

Aus dem in Bild 4c dargestellten Unsicherheitsbudget
wird deutlich, dass der Anteil des Messgerats (Messgerit
und begrenzte Auflésung der Zeitachse) an der Gesamt-
unsicherheit vergleichsweise gering ist gegeniiber dem
Einfluss unplanmaRiger Dickenschwankungen des Bau-
teils und der Streuung der Betonqualitét, die sich in der
Streuung der Schallgeschwindigkeit niederschlédgt. Fur
den Kunden folgt hieraus, dass an dem ,,unprazisen Bau-
teil“ der Einsatz eines prdziseren Messgerats wenig Ver-
besserung bringt.

Da dem gesamten Messprozess eine Modellgleichung
zugrunde liegt, fur die alle EinflussgroRen quantifiziert
wurden, kann der Einfluss auf das Messergebnis fir ein
vergleichbares Fundament mit geringeren Dickenschwan-
kungen oder Anderungen der Betonqualitit berechnet
werden, ohne dass die gesamte Messung wiederholt wer-
den muss. Ein Beispiel einer Modellgleichung ist in Ab-
schnitt 2.3 dokumentiert.

2.3 Kundenanforderungen

Das in Bild 4 dargestellte Beispiel zeigt, dass eine Messung
mit einem hochprazisen Messgerét ,,so genau wie még-
lich“ hier nicht sinnvoll ist. Das trifft immer dann zu, wenn
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Bild 4: (a) Querschnitt des untersuchten Fundaments. (b) Typisches Messergebnis einer Laufzeitmessung mit Ultraschallecho an
einer Stelle des in (a) dargestellten Fundaments. (c) Budget der Gesamtstandardabweichung von 5 us mit Anteilen der einzelnen

EinflussgrofRen.

mit einem sehr prazisen Messgerit ein ,unprazises“ Ob-
jekt gemessen werden soll. Das prazise Messgerat tauscht
eine Genauigkeit vor, die am Untersuchungsobjekt, z. B.
an einem Betonbauteil dessen Dicke durch Unebenheit
stark variiert, gar nicht zu erreichen ist. Deshalb ist es
wichtig, die Kundenanforderungen in Bezug auf die Prif-
aufgabe sinnvoll festzulegen. Diese miissen quantifiziert
werden, damit im ndchsten Schritt der Nachweis gefiihrt
werden kann.

Im Bereich ZfPBau kann beispielsweise die Ausbreitungs-
geschwindigkeit von Schall als Qualitatskriterium ver-
wendet werden. Dazu muss die Sollgeschwindigkeit als

Erwartungswert oder die maximal zuldssige Streuung der
Schallgeschwindigkeit in Form einer Standardabweichung
formuliert werden. Dariiber hinaus ist es erforderlich, ein
Vertrauensniveau 1-o festzulegen, um Konfidenzintervalle
anzugeben oder Hypothesentests durchfiihren zu kén-
nen.

Als Kundenanforderung kann auch die Angabe einer Bau-
teildicke dienen. Es ist sinnvoll, diese Dickenangabe auf
einem vorgegeben Vertrauensniveau zu fordern, d. h.
eine Dicke anzugeben, die unter Berlicksichtigung aller
Messunsicherheiten auf einem Vertrauensniveau von z. B.
95% nicht unterschritten wird (Konfidenzintervall fiir den

15,0% 1)
== D=70 cm; Auswertung Rohdaten 14.1% j
=8=D=70 cm; Einhiillende-Auswertung E
% ~— D=70 cm; SAFT-Auswertung 3
c 2 I S S S
2 £ 0 400 800
§ 10,0% Laufzeit (us)
s
L 10
g = |
2 L |
g b I i Ruticowabs
- £ w7
2 § e
® 5.0% gl 2 -
i 0 400 BOD
% - Lautrelt (i)
&
@«
o i
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ui
0,0% T - . . %
unbewehrt @12-15 unten @28-10 unten @12-15untenu.  @28-10 unten u. % -y
— oben oben g 5 400 800
- Laufzeit (us)
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Bild 5: (a) Gesamtstandardabweichung der Fundamentdickenmessung in Abhdngigkeit der Bewehrung und Datenauswertung fiir
eine Fundamentdicke von 70 cm. (b) Anwendung von Auswertungsmethoden auf Rohdaten (oben) durch Einhiillende-Auswertung
(Mitte, Verbesserung der Ablesegenauigkeit) und SAFT-Auswertung (unten; Verbesserung Signal-Rausch-Verhdltnis)
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Mittelwert). Solche Angaben kénnen dann z. B. in einer
statischen Berechnung im Fall einer Nachrechnung von
Bauteilen Verwendung finden. Bei der in [4] beschrie-
benen Validierung der Dickenmessung an Fundamenten
wurde durch systematische Untersuchungen der Einfluss
der Bauteildicke, der oberflachennahen Bewehrung und
der Auswertungsmethode auf die zu erwartende Mes-
sunsicherheit quantifiziert. In Bild 5a ist fur ein 70 cm
dickes Fundament mit zunehmendem Anteil der oberfla-
chennahen Bewehrung (von unbewehrt bis 28, Abstand
10 cm, oben und unten im Fundament verlegt) die rela-
tive Gesamtstandardabweichung dargestellt. Erwartungs-
gemal nimmt die Standardabweichung der Messung mit
zunehmender Bewehrung zu. Des Weiteren wird der Ein-
fluss der gewadhlten Auswertungsmethode deutlich. Wie
in Bild 5b dargestellt, wird die Ablesesicherheit des Zeit-
punkts der Riickwandreflexion (etwa bei 550 us) durch die
Bearbeitung der Rohdaten (oben) nach der Einhullenden-
Auswertung (Mitte) und der SAFT-Auswertung (unten)
deutlich. Wahrend in den Rohdaten der Zeitpunkt der
Ruckwandreflexion oft nicht eindeutig ablesbar ist, kann
nach der Einhillenden-Auswertung sogar zwischen Re-
flexion der unteren Bewehrung und der Riickwand unter-
schieden werden. Durch die SAFT-Auswertung wird ledig-
lich das Signal-Rauschverhaltnis verbessert.

Bezogen auf die oben beschriebene Kundenanforderung,
die gemessene Dicke auf einem Vertrauensniveau von
95% anzugeben, kann aus Bild 5a bei Anwendung der
Einhdllenden- bzw. der SAFT-Auswertung eine Gesamt-
standardabweichung rd. 3 bis 6% der Dicke abgelesen

werden. Der Erweiterungsfaktor fur ein Vertrauensniveau
kann mit rd. 2 angesetzt werden, so dass als ,,sichere”
Fundamentdicke 70 cm minus die doppelte Standardab-
weichung angegeben werden kann.

Die Besonderheit der hier vorgestellten Validierungsme-
thodik besteht nun darin, dass Anderungen der Randbe-
dingungen bericksichtigt werden kénnen und rechne-
risch in die zu erwartende Gesamtstandardabweichung
einflieRen. Wie in Abschnitt 2.2 bereits ausgefihrt, sind
die EinflussgréRen bekannt und in Form statistischer Gro-
Ren (Wahrscheinlichkeitsdichtefunktion, Mittelwert, Stan-
dardabweichung) quantifiziert. Wird nun ein praziseres
Messgerat verwendet oder handelt es sich um ein Bau-
teil mit gréReren Unebenheiten (als die im Beispiel ange-
setzte Standardabweichung von 5 mm) so kann die Ande-
rung dieser Grofen rechnerisch in der Modellgleichung
und der Gleichung zur Ermittlung der Gesamtunsicher-
heit berticksichtigt werden. So kann bereits rechnerisch
geprift werden, ob die formulierte Kundenanforderung,
zum Beispiel in Form einer vorgegebenen Messunsicher-
heit, Gberhaupt erfullbar ist. Wird zuséatzlich ein Unsicher-
heitsbudget wie in Bild 4c erstellt, kann abgelesen wer-
den, ob welche GréRen sich signifikant auswirken. Es wird
deutlich, ob mit einem praziseren Messgeréat Gberhaupt
nennenswerte Verbesserungen zu erzielen sind. Auch
wird deutlich, ob an dem ,,unpréazisen“ Objekt des Kun-
den, aufgrund der Streuung der Schallgeschwindigkeit,
Unebenheiten usw., GUberhaupt die geforderte Messunsi-
cherheit erreicht werden kann.

Der Vollstandigkeit halber werden nachfolgend die Modellgleichung und Gleichung zur Ermittlung der Gesamtunsi-
cherheit angegeben. Eine detaillierte Beschreibung, wie die Modellgleichung aufgestellt und die EinflussgréRen quan-
tifiziert wurden, ist in [4] vercffentlicht.

Gl. 1 Modellgleichung der Bauteildicke fiir Ultraschallecho
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V: Gemittelte, reprasentative Schallgeschwindigkeit; ti: gemessene Laufzeit an der Stelle i; A: systematische Abwei-
chungen fir die Vorlaufzeit im Prifkopf und den Abstand von Sender und Empfanger (S/E), 3: zufdllige Abweichungen
mit Index M = Messgerét, Z = Zeitachse, A = Auswertungsmethode, B = Betonqualitdt und D = Dickenschwankung

Gl. 2 Gesamtunsicherheit der Dickenmessung mit Ultraschallecho
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Formelbuchstaben wie in Gl. (1) jedoch mit uc: kombinierte Gesamtstandardabweichung der Dicke d und den einzel-
nen Unsicherheiten u(..), die in Form der Standardabweichung eingesetzt werden. r: Korrelationskoeffizient

Man erhalt Gl. (2) durch Anwendung der Gaul’schen Unsicherheitsfortpflanzung auf GlI. (1). Dabei wird die Modell-
gleichung partiell nach jeder Einflussgré3e abgeleitet. Die Korrelation durch EinflussgréRen untereinander wird durch
den Term hinter dem Summenzeichen berticksichtigt. Hierbei wird dem Umstand Rechnung getragen, dass die ermit-
telte Schallgeschwindigkeit v in der Regel mit dem gleichen Messgerat bestimmt wird und somit eine Korrelation von v
mit den anderen EinflussgréRen zu beriicksichtigen ist. Die Eingabe solcher Modellgleichungen kann sehr einfach mit
Computerprogrammen, z. B. GUM-Workbench www.metrodata.de [7] vorgenommen werden. Die Berechnung der
Gesamtunsicherheit und die Darstellung von Unsicherheitsbudgets erfolgt automatisch.
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2.4 Nachweis der Erfiillung der
Kundenanforderungen

Um den Nachweis zu fiihren, ob die Kundenanforde-
rungen erfullt werden kdnnen, werden nachfolgend ge-
brauchliche statistische Methoden benannt, die in der Ge-
odasie und bei der Zuverldssigkeitsanalyse im Bauwesen
bereits Anwendung finden:

* Intervallschdtzung fur den Mittelwert und fir die
Standardabweichung

* Hypothesentests einer unbekannten Varianz, einer
Verteilungsfunktion, eines Erwartungswerts, zweier
Erwartungswerte bzw. zweier Varianzen

*  Zuverlassigkeitsanalyse bei der das Messergebnis ei-
ner zweiten GrolRe gegeniibergestellt wird, wobei zur
Erfullung eine GroRRe groRer als die andere sein muss.

Intervallschdtzung und Hypothesentest sind allgemein
bekannt und kénnen wirkungsvoll eingesetzt werden
[11], [12]. Die Einhaltung eines unteren Grenzwertes fir
die Schallgeschwindigkeit eines Betonbauteils auf einem
vereinbarten Vertrauensniveau 1-a kann mit einem ein-
fachen t-Test eines unbekannten Erwartungswerts durch-
gefuhrt werden. Weitere Beispiele wurden bereits in Ab-
schnitt 2.3 genannt.

Bei der Zuverlassigkeitsanalyse wird einer Einwirkung (S)
der Widerstand (R), den z. B. ein Bauteil der Einwirkung

min. Sondierungstiefe

W

max. Sondierungstiefe

* woF der Tiefe  WDF der geméssenel
der tragféhigen Pfahllange!
Schicht

c
o

pi/Tz z

o Por
Bild 6: Ubertragung der Uberlegungen aus der Zuverldssigkeits-
analyse auf Pfahllingenmessungen: Die Rechteckverteilung
spiegelt die wenig detaillierten Kenntnisse liber die Tiefenlage
der tragenden Schicht wider. Die Normalverteilung der streu-
enden Messwerte sei aus Validierungsuntersuchungen bekannt.
pf gibt an, mit welcher Wahrscheinlichkeit der gemessene Pfahl
nicht in die tragende Schicht einbindet.

entgegensetzt, gegentibergestellt [9]. Beide Grofken sind
aus einer Vielzahl von Einflussgrolen zusammengesetzt,
die Streuungen unterliegen. Mit der Zuverlassigkeitsana-
lyse wird die Wahrscheinlichkeit berechnet, mit der die
Einwirkung groRer als der Widerstand ist, was rechnerisch
zu einem Versagen des Bauteils fiihrt. Diese Uberlegung
kann auf Prufaufgaben der Zerstérungsfreien Prifung
Ubertragen werden, wie im nachsten Absatz beschrieben.

Bei der Ermittlung von Pfahlldngen ist haufig der Nach-
weis erforderlich, dass eine tragfahige Schicht erreicht
wurde. Wenn an einer Stelle, z. B. durch Baugrundunter-
suchung mittels Sondierung bekannt ist, wie tief die trag-
fahige Schicht liegt, kann unter Verwendung eines Hypo-
thesentests (einfacher t-Test eines unbekannten Erwar-
tungswerts) auf einem festzulegenden Vertrauensniveau
festgestellt werden, ob die Mindesteinbindetiefe ein-
gehalten wurde. Fir den Fall, dass auch die erforderliche
Mindesttiefe streut, ist ein Nachweis auf der Grundlage
der Zuverlassigkeitstheorie erforderlich wie nachfolgend
beschrieben und in Bild 6 dargestellt: Der Einwirkung S
entspricht z. B. die Tiefenlage einer tragfahigen Schicht
im Baugrund, die einer bestimmten Streuung unterwor-
fen ist. Die wenig detaillierte Kenntnis dieser Gréfe wird
durch die angesetzte Rechteckverteilung deutlich, wo-
nach aus Baugrunduntersuchungen mittels Sondierung
im gréReren Umfeld des nachzuweisenden Pfahls nur die
minimale Sondierungstiefe (u) und die maximale Sondie-
rungstiefe (o) der tragfahigen Schicht bekannt seien. Der
Ansatz einer Rechteckverteilung als Wahrscheinlichkeits-
dichtefunktion (WDF) durch Angabe einer Ober- und Un-
tergrenze ist dann unentbehrlich, wenn keine statistische
Erhebung méglich ist, aber dennoch Expertenwissen vor-
liegt. Diese Vorgehensweise wird im GUM ausfihrlich un-
ter dem Stichwort ,,Ermittlungsmethode B“ (Methode zur
Berechnung der Messunsicherheit mit anderen Mitteln
als der statischen Analyse) beschrieben. Dabei sollte nicht
vorschnell geschlussfolgert werden, diese Methode sei
ungenauer als eine statistische Analyse ([2] Anhang E.4).

Dem Widerstand R entspricht im beschriebenen Bei-
spiel die gemessene Lange eines im Bestand befindlichen
Bohrpfahls, die zerstérungsfrei mit der Hammerschlag-
methode (Low-Strain Verfahren bzw. Pfahlintegritatspru-
fung, [13]) bestimmt wurde. Die Ldngenangabe ist mit ei-
ner Unsicherheit behaftet, die aus der Validierung bekannt
sei. Durch die Anwendung der Zuverldssigkeitsanalyse
kann, z. B. durch den Einsatz mit Computerprogrammen
wie STRUREL, die Wahrscheinlichkeit p; dafiir berechnet
werden, dass der vorhandene Pfahl nicht in die tragende
Schicht einbindet. Das Beispiel macht deutlich, dass eine
Verbesserung der Kenntnisse der Tiefenlage der tragfa-
higen Schicht, z. B. durch weitere Sondierungsbohrungen
zu einer zuverldssigeren Aussage fiihrt. Die Uberlegung
wurde hier nur fiir einen Pfahl beschrieben. Der Nachweis
der Einbindung in die tragfahige Schicht kann entspre-
chend fir jeden einzelnen im Bestand befindlichen Pfahl
durchgefuhrt werden. Die gleiche Vorgehensweise kann
auch angewendet werden, wenn nachgewiesen werden
soll, mit welcher Wahrscheinlichkeit eingebohrte Anker
ein Spannglied in einer bestimmen Tiefe treffen. Ein wei-
teres Beispiel fur einen Nachweis mit Hilfe der Zuverlassig-
keitsanalyse ist die Ortung von Minderdicken an Tunnelin-
nenschalen, die ebenfalls in [4] beschrieben wird.
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Fachbeitrage

3 Ausblick

In dem Beitrag und wurden die Grundziige der Validie-
rung erldutert. Es wird deutlich, dass die gerechtfertigte
Verwendung des Begriffs ,Validierung” mehr als nur ein
paar einzelne Messungen erfordert. Eine Methodik zur
Durchfiihrung von Validierungen wird in diesem Beitrag
in Grundzigen vorgestellt. Die detaillierte Beschreibung
ist in der Schriftenreihe des Deutschen Ausschusses fir
Stahlbeton [4] veroffentlicht. Dort werden drei Beispiele
(Geschwindigkeit von Betonpféhlen, Fundamentdicken-
messung und Ortung von Minderdicken an Tunnelinnen-
schalen) detailliert beschrieben. Die hier beschriebene
Methodik ist auch auf andere Verfahren als die hier be-
handelten Verfahren zur Laufzeitmessung tbertragbar.
Modellgleichungen und EinflussgréRen in Form von sta-
tistischen GréRen lassen sich auch auf klassische Messver-
fahren wie Riickprallhammer, Betondeckungsmessgerat
und Potentialfeldmessung tbertragen. Die Validierung
von Prifaufgaben mit diesen Verfahren bietet ein weites
Betatigungsfeld im Rahmen von Forschung und der Ent-
wicklung von neuen Dienstleistungen.

In anderen Bereichen Technik wird die Validierung be-
reits seit Jahren erfolgreich angewendet. Ob sich die Va-
lidierung im Bauwesen als Instrument zur verbesserten
Anwendungssicherheit von Messverfahren durchsetzen
wird, hdngt besonders von den Nutzern der angebotenen
Dienstleistungen ab. Wenn Nutzer kiinftig vom Dienst-
leister verlangen, die Gite seiner Messung transparent
darzulegen und Dienstleister belastbare Priifaussagen
treffen und sich nicht bloR als Lieferant von uninterpre-
tierten Ergebnissen verstehen, kann die Validierung zur
zuverldssigeren Losung von Prifaufgaben beitragen.
Missverstandnisse dariiber, was als Prifergebnis geliefert
wird und wie zuverldssig die Priifaussage ist, kdnnen da-
mit verhindert werden. Allerdings muss ein Kunde auch
bereit sein, eine qualitativ hochwertige Priifung entspre-
chend zu vergiten.

Dieser Beitrag wurde in dhnlicher Form bereits in der Zeitschrift
Beton- und Stahlbetonbau, Heft 12/2008 veréffentlicht.
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Arbeitskreise — Termine & Themen

Sie mochten uber die Veranstaltungen der Arbeitskreise
regelmaBig informiert werden?

Bitte tragen Sie sich auf der DGZfP-Website in die von lhnen
gewiinschten Arbeitskreise ein.

Wenn Sie wissen wollen, wie das funktioniert, gehen Sie bitte
auf die DGZfP-Homepage — Arbeitskreis— FAQ.

AK Berlin

05.05.2009 Dr. Bernd Valeske, FRAUNHOFER Institut
Zerstorungsfreie Priifverfahren (IZFP),
Saarbriicken
Oberfléchenrisspriifung mit aktiver dyna-

mischer Thermographie: Eine Alternative zu
MT/PT/ET?

02.06.2009 Dipl.-Phys. Rainer Boehm, BAM Bundes-
anstalt fiir Materialforschung und -prii-
fung, Berlin
Was Sie schon immer tiber Ultraschall wissen
wollten:

- FEM, einfaches Finite Elemente-Modell
(Wellenausbreitung und Reflexion)

- Phased Array, der Gruppenstrahler (Neben-
und Gitterkeulen)

- SAFT, Synthetic Aperture Focussing
Technique (Prinzip und Beispiele)

AK Dortmund
05.05.2009 Markus Schmid, BASF SE, Ludwigshafen

Ein digitales Priifsystem fiir die radiogra-
phische Priifung von Rohr-Rohrbodenverbin-
dungen an Wédrmetauschern mit computer-
gestiitzter Auswertung

09.06.2009 300. Sitzung
Jubilaumsveranstaltung

AK Diisseldorf

27.04.2009 Carsten Kohler, Vogt Ultrasonics GmbH,
Burgwedel

Applikationen der Ultraschalltauchtechnik

- Interessante Priifanforderungen und Pro-
blemlésungen (Praxisbeispiele, Fehlererkenn-
barkeit, Anwendungsfdlle) und typische Um-
setzungen aus dem Bereich ,,Powertrain“

AK Franken
22.04.2009 Gerhard GauB}, K + D Flux-Technic GmbH +
Co. KG, Mogglingen

Stand der Technik in der Oberfldchenrissprii-
fung nach dem Magnetpulververfahren

AK Frankfurt

29.04.2009 Dr. rer. biol. hum. Dipl.-Phys. Theobald
Fuchs, Entwicklungszentrum Réntgen-
technik, gemeinsame Abteilung der
Fraunhofer Institute 1IS (Erlangen) und
IZFP (Saarbriicken), Fiirth

Grundlagen der Réntgen-Computertomogra-
phie fiir die industrielle Anwendung

27.05.2009 Dipl.-Phys. Frank Rinn, Rinntech - Frank
Rinn Ingenieurbiiro & Vertrieb, Heidel-
berg

Vom elektronischen Holzwurm zum digitalen
Specht — Mobile zerstérungsfreie Holzprii-
fung

17.06.2009 Exkursion zur WIKA Alexander Wiegand
GmbH & Co. KG, Klingenberg

- Kurzvorstellung des Unternehmens

- Werkrundgang mit ausgewahlten Be-
reichen in zwei Gruppen (u.a. Kalibrier-
labor, Hochregallager, Materialpriifla-
bor)

AK Hamburg

10.06.2009 350. Sitzung
Jubildaumsveranstaltung

AK Magdeburg

22.04.2009 Dipl.-Ing. Hartmut Nothe, GE Sensing &
Inspection Technologies GmbH, Hiirth
Mit moderner Rontgentechnik den Geheim-
nissen der griechischen Antike auf der Spur
- Ein Forschungsprojekt der besonderen Art
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27.05.2009 Dipl.-Ing. Uwe Salecker, LUFTHANSA
Technik AG, Frankfurt am Main
Rissléingenbestimmung fiir die Betriebstiich-
tigkeit von Flugzeugstrukturen mittels Ultra-
schall- und Wirbelstrompriifung

24.06.2009 Dipl.-Ing. Silvio Georgi, ITW Tiede Non-
destructive Testing GmbH, Essingen
Die Magnetpulverpriifung in der Anwendung
im Automobilbereich

AK Mannheim-Ludwigshafen
14.04.2009 Dipl. Phys. Alexander Dillenz, e/de/vis
GmbH, Stuttgart

Aktive Thermographie in der industriellen
Anwendung

AK Niedersachsen

23.04.20009 Erste Sitzung des Arbeitskreises Niedersach-
sen im Hause VW

Dr.-Ing. Christian Achmus, Volkswagen
AG Wolfsburg

Dipl.-Inf./Betriebswirt Paul Buschke,

GE Sensing & Inspection Technologies
GmbH, Hiirth

Frank Sieker, GE Sensing & Inspection
Technologies GmbH, Wunstorf

Neue Anforderungen im Automobilbau bele-
ben bewdhrte und forcieren neue Priifanwen-
dungen

PD Dr. rer. nat. habil. Marc Kreutzbruck,
BAM Bundesanstalt fiir Materialforschung
und -priifung, Berlin

Magnetische Mikrosysteme fiir die hochauf-
losende Wirbelstrompriifung — ein Streifzug
durch anspruchsvolle Priifprobleme

14.05.2009 Airbus Deutschland GmbH, Bremen

Dipl.-Ing. Ulrich Biicher, Olympus NDT
GmbH, Mainz

AVG-Methode zur Erweiterung des Einsatzes
der Phased Array-Technologie

Thomas Brede, Tim Jung, Maximilian
Weick, Gewinner des DGZfP Jugend
Forscht 2008 Sonderpreises, Bremen

Entwicklung eines einfachen Rheometers

AK Siegen

28.04.2009 Dr. (USA) Dipl.-Ing. Wolfram A. Karl
Deutsch, KARL DEUTSCH Priif- und Mess-
geratebau GmbH + Co KG, Wuppertal

Optimale Parameterwahl bei der Magnetpul-
verpriifung und ihre Auswirkungen auf die
Fehlererkennbarkeit

26.05.2009 Dipl.-Ing. Karsten Broda, Everest VIT
GmbH, Hechingen

Visuelle SchweiBnahtpriifung mit Hilfe der
Endoskopie

30.06.2009 Dipl.-Phys. Michael Berke, GE Sensing &
Inspection Technologies GmbH, Hiirth

Bildgebung in der manuellen SchweiBnaht-
priifung — Interpretation und Bewertung der
Befunde, Anwendungsbeispiele, Normung

AK Stuttgart

23.04.2009 Bodo von dem Berge, ZPKo
Dr. Klaus Kolb Strahlenschutz GmbH,
Stuttgart

Strahlenschutz an Rontgeneinrichtungen -
Stand und Anforderungen aus Sicht des
Sachverstéindigen

28.05.2009 Dipl.-Ing. Peter Gerster, Gerster
Engineering Consulting, Ehingen

Erhéhung der Lebensdauer von SchweiRkon-
struktionen durch SchweilBnahtnachbehand-
lung (UIT - Ultrasonic Impact Treatment und
PIT - Pneumatic Impact Technology)

AK Thiiringen

16.04.2009 Dipl.-Ing. Bernhard Redmer,
Prof. Dr. rer. nat. Uwe Ewert, BAM Bun-
desanstalt fiir Materialforschung und
-priifung, Berlin

Mechanisierte computergestiitzte
Rontgenpriifung in Kraftwerken und
im Flugzeugbau

AK Zwickau-Chemnitz

26.05.2009 Dipl.-Ing. Thomas Heckel, BAM Bundes-
anstalt fiir Materialforschung und -prii-
fung, Berlin

Vom A-Bild zum F-Bild — Signalverarbeitung
bei der mechanisierten Ultraschallpriifung

Dipl.-Ing. Heiko Kiichler, Olympus
Deutschland GmbH, Mainz
Ultraschall-Gruppenstrahlerpriifung von
Schweillnédhten mit Bewertung nach der
AVG-Methode

30.06.2009 Dipl.-Phys. Alexander Dillenz, e/de/vis
GmbH, Stuttgart

Aktive Thermographie in der industriellen
Anwendung
Dipl.-Ing. Ulrich Ddhne, imc MeRsysteme
GmbH, Vertrieb Ost, Radebeul

Mobiles Messen und autarkes Monitoring
physikalischer GroBen im Maschinenbau
und Bauwesen (mit Gerdtevorfiihrungen)
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Datum/Ort

Veranstaltung

Veranstalter

28.04.2009
Berlin/Deutschland

Seminar Thermographie am Bau
»Der Thermograph im Einsatz fiir Architekten,
Energieberater und Denkmalschiitzer”

DGZfP
www.dgzfp.de/Tagungen

05.-08.05.2009
Stuttgart/Deutschland

12.-14.05.2009
Yokohama/Japan

12.—15.05.2009
Salvador/Brasilien

Control 2009
Internationale Messe fur Qualitédtssicherung

7th Int. Conference on NDE in Relation to Structural
Integrity for Nuclear and Pressurized Components

10th COTEQ - International Conference on
Equipment Technology

Messe SINSHEIM GmbH
www.control-messe.de

NDE Center, JAPEIC, ]SM
www.7thnde.com

Abende
www.abende.org.

18.-20.05.2009
Miinster/Deutschland

DGZfP-Jahrestagung 2009

DGZfP
www.dgzfp.de

26.—28.05.2009
Nirnberg/Deutschland

28.-29.05.2009
Wuppertal/Deutschland

23.-25.06.2009
Dusseldorf/Deutschland

23.-25.06.2009
Dublin/Irland

Sensor + Test
Die Messtechnik-Messe

Seminar. ,,Rontgendiffraktometrie”

NEWCAST

CM 2009 and MFPT 2009

The Sixth International Conference on Condition
Monitoring and Machinery Failure Prevention
Technologies

AMA
www.sensor-test.com

www.taw.de

Messe Disseldorf
www.newcast.de

BINDT
www.bindt.org/Events/
Conferences_&_Seminars/
CM_2009_and_MFPT_2009

24.-26.06.2009
Berlin/Deutschland

4th European-American Workshop
on Reliability of NDE

DGZfP, BAM, ASNT SwRI

30.06. —-03.07.2009
Nantes/Frankreich

20.-21.07.2009
Kuala Lumpur

26.—28.08.2009
Gold Coast/Australien

01.-03.09.2009
Queensland/Australien

01.09.-03.09.2009

Ljubljana/Slowenien

14.09. —19.09.2009
Essen/Deutschland

7th International Symposium on Non-Destructive
Testing in Civil Engineering

Malaysia International NDT Conference and
Exhibition 09 (MINDTCE 09)

International Conference on Operating
Pressure Equipment

The AINDT Biennial Conference

10th International Conference »Aplication of
Contemporary Non-Destructive Testing in
Engineering

Quality Testing International 2009, 3rd QTI

COFREND/LCPC
ndtce2009@Icpc.fr

Malaysian Society for NDT
MSNT

eventsmaterialsaustralia.com.au
www.materialsaustralia.com.au/

OPEO9

The Australian Institute for
NDT (AINDT)

ndt-ljubljana@fs.uni-lj.si

www.schweissenundschneiden.
de
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Datum/Ort

Veranstaltung

Veranstalter

15.-17.09.2009
Blackpool/England

Materials Testing
Exhibition 2009

BINDT
www.materialstesting.org

17.09.2009
Essen/Deutschland
Im Rahmen der QTI

14. Seminar
Aktuelle Fragen der Durchstrahlungspriifung und
des Strahlenschutzes

DGZfP
www.dgzfp.de/seminar/ds

22.-24.09.2009
Sao Paulo/Brasilien

2nd Forum of New Technologies of END

ABENDE
www.abende.org.

24.—-25.09.2009
Bad Schandau/Deutschland

17. Kolloquium Schallemission

DGZfP
www.dgzfp.de

24.-26.09.2009
Cavtat, Dubrovnik

MATEST 2009
Application and development of NDT, technical
diagnostics, certification and training

Croatian Society for NDT
crsndt@fsb.hr

08.-09.10.2009
Stuttgart/Deutschland

Thermographie-Kolloquium 2009

DGZfP

12.-14.10.2009
Prag/Tschechien

20.10.-22.10.2009
Poznan/Polen

04.11 — 06.11.2009
Prag/Tschechien

08.-13.11.2009
Yokohama/Japan

5th International Workshop
NDT IN PROGRESS 2009

38. KKBN

2nd NDE for Safety / 39th Defektoskopie 2009

13th Asia Pacific Conference on Non-Destructtive
Testing 2009

The Czech Society for NDT
www.cndt.cz

Polish Society For NDT and Techni-
cal Diagnostics SIMP (PTBNiDT
SIMP) www.kkbn.pl

Czech Society for NDT
www.cndt.cz/defektoskopie2009/

The Japanese Society for Non
destructive Inspection (JSNDI)

11.-12.11.2009
Stutensee/Deutschland

Seminar des Fachausschusses Ultraschall
Vergleich der Leistungsfahigkeit von
Ultraschall-Priiftechniken

DGZfP

www.dgzfp.de

2010

18.-19.02.2010
Berlin/Deutschland

Fachtagung Bauwerksdiagnose

DGZfP
www.dgzfp.de

16.—18.03.2010
Wittenberge/Deutschland

6. Fachtagung ZfP im Eisenbahnwesen

DGZfP
www.dgzfp.de

22.03-23.03.2010
Dortmund/Deutschland

4. Fachseminar Verfahrens- und Produktnormen
in der Zerstorungsfreien Priifung

DGZfP
www.dgzfp/de

07.-11.06.2010
Moskau/Russland

10. ECNDT
NDT — basis of safety

EFNDT, RSNTTD
www.ecndt2010.ru/
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